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RESUMO

O presente trabalho buscou realizar uma proposta de Programa de Gerenciamento de Riscos
(PGR) para uma induastria de pequeno porte localizada no sul do estado de Santa Catarina,
voltada a fabricacdo de telhas cerdmicas. Para a elaboracdo deste trabalho, foi realizada uma
andlise critica dos documentos: Programa de Prevencdo de Riscos Ambientais (PPRA), Laudo
Técnico das Condicdes de Trabalho (LTCAT), Plano de Gerenciamento de Residuos Sdélidos
(PGRS), Levantamento de Aspectos e Impactos Ambientais (LAIA), relatorios de controle
ambiental e documentos relacionados a Licenca Ambiental de Operagdo (LAO) e Plano
Preventivo Contra Incéndio (PPCI) existentes na empresa e revisdes bibliogréficas, utilizando
como base principalmente as Normas Regulamentadoras e Instrucdes Normativas e Leis
vigentes. Além disso, foram realizadas vistorias in loco e entrevistas com os trabalhadores. Para
realizar a identificacdo e avaliacdo, foram consideradas além das informacgdes de riscos e
perigos existentes relacionados a seguranca do trabalho, também as de meio ambiente, com a
finalidade de realizar uma gestdo integrada dos riscos e perigos relacionados a ambos os setores.
Para que isto fosse possivel, os riscos e perigos foram identificados através da adaptacdo da
metodologia da Andlise Preliminar de Perigos (APP). Ja a avaliacgdo, foi realizada através da
adaptacdo do Método Integrado para Avaliacdo de Riscos (MIAR), desenvolvida por Antunes
(2009), que considerou além dos agentes ambientais relacionados a seguranca do trabalho, os
perigos relacionados ao meio ambiente, tendo como base as informacdes existentes
relacionadas aos aspectos e impactos ambientais da industria estudada. Foram considerados 0s
setores de administracdo, recebimento de matéria-prima, tratamento de matéria-prima (que
engloba as etapas de preparacéo de argila, desintegrador e caixao-alimentador, homogeneizador
e laminador e mistura), modelagem (extrusdo, corte, prensagem e moldagem), secagem,
queima, inspecdo, estocagem, impermeabilizacdo, expedicao e transporte. Apos a identificacdo
e avaliacdo dos riscos e perigos nos setores descritos anteriormente, foi realizada a consolidagéo
das informacGes atraves do inventario de riscos e plano de acdo. Ao todo foram identificados e
avaliados 97 (noventa e sete) riscos ocupacionais e perigos relacionados aos aspectos e
impactos ambientais, sendo 64 (sessenta e quatro) pertencentes a categoria de seguranga do
trabalho e 33 (trinta e trés) relacionados ao meio ambiente. Observou-se que o setor de
modelagem é o que possui 0 maior numero de riscos e perigos identificados, sendo 9 (nove)

relacionados aos agentes ocupacionais e 6 (seis), relacionados ao meio ambiente. Para



elaboracdo do plano de acdo, considerou-se 0s riscos e perigos categorizados na analise como
"Moderado”, "Elevado" e "Muito Elevado”. Os métodos deixaram evidenciado que uma
documentacao bem elaborada € essencial para auxiliar na gestdo de riscos, pois além de manter
a empresa respaldada legalmente, contribuird para que o ambiente de trabalho se torne mais
seguro (através de procedimentos, adequagdes, treinamentos) para os profissionais que nela
laboram. Por fim, com a consolidagcdo das informagdes levantadas durante o trabalho,
procedimentos e melhorias sugeridos obteve-se a proposta de um PGR para a industria

estudada.

Palavras-chave: Seguranca do Trabalho. Meio Ambiente. PGR.



ABSTRACT

The present work sought to carry out a proposal for a Risk Management Program (PGR) for a
small industry located in the south of the state of Santa Catarina, focused on the manufacture
of ceramic tiles. For the preparation of this work, a critical analysis of the documents was
carried out: Environmental Risk Prevention Program (PPRA), Technical Report on Working
Conditions (LTCAT), Solid Waste Management Plan (PGRS), Survey of Environmental
Aspects and Impacts (LAIA), environmental control reports and documents related to the
Environmental Operating License (LAO) and Fire Prevention Plan (PPCI) existing in the
company and bibliographic reviews, mainly based on the Regulatory Standards and Normative
Instructions and Laws in force. In addition, inspections were carried out on-site and interviews
with workers. In order to carry out the identification and assessment, in addition to the
information on existing risks and hazards related to work safety, those related to the
environment were considered, in order to carry out an integrated management of risks and
hazards related to both sectors. To make this possible, the risks and hazards were identified
through the adaptation of the Preliminary Hazard Analysis (PPA) methodology. The assessment
was carried out through the adaptation of the Integrated Method for Risk Assessment (MIAR),
developed by Antunes (2009), which considered, in addition to environmental agents related to
work safety, the hazards related to the environment, based on the existing information related
to the environmental aspects and impacts of the studied industry. The sectors of administration,
receipt of raw material, raw material treatment (which includes the steps of clay preparation,
disintegrator and coffin-feeder, homogenizer and rolling mill and mixing), modeling (extrusion,
cutting, pressing and molding) were considered), drying, burning, inspection, storage,
waterproofing, shipping and transport. After identifying and evaluating the risks and hazards in
the sectors described above, the information was consolidated through the risk inventory and
action plan. In all, 97 (ninety-seven) occupational risks and hazards related to environmental
aspects and impacts were identified and evaluated, with 64 (sixty-four) belonging to the
occupational safety category and 33 (thirty-three) related to the environment. It was observed
that the modeling sector has the highest number of identified risks and hazards, 9 (nine) related
to occupational agents and 6 (six) related to the environment. To prepare the action plan, the
risks and hazards categorized in the analysis as "Moderate”, "High™ and "Very High™ were

considered. The methods showed that well-prepared documentation is essential to assist in risk



management, as in addition to keeping the company legally backed, it will contribute to making
the work environment safer (through procedures, adjustments, training) for professionals who
work in it. Finally, with the consolidation of the information collected during the work,
procedures and suggested improvements, a proposal for a PGR for the studied industry was

obtained.

Keywords: Work Safety. Environment. PGR.
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1 INTRODUCAO

Os trabalhadores do setor ceramico, estdo expostos a diversos riscos ocupacionais, com
caracteristicas que irdo depender da etapa do processo, do tipo de ceramica produzida e da
forma como sdo conduzidos os programas e acdes de seguranca e satde no trabalho. E um
segmento industrial que tem sua demanda influenciada diretamente pelo ramo da construcéo
civil. (DAL MOLIN, 2014).

De acordo com Anicer (2018), o setor cerdmico representa 4,8% da industria da
construgéo civil, e gera aproximadamente 300 mil postos de trabalho diretos e 1,25 milhdo de
indiretos, sendo o principal fornecedor de materiais que sdo utilizados em alvenarias e
coberturas para uso residencial.

No ambiente organizacional, é necessario realizar a gestdo de riscos que tem como
principal objetivo definir as diretrizes a serem tomadas a eliminar ou minimizar os riscos e
perigos, reduzindo-o a niveis toleraveis. Para que uma empresa opere e se mantenha dentro dos
padrdes toleraveis, faz se necessario a implantacdo de um Programa de Gerenciamento de
Riscos (PGR), que considere as atividades, rotineiras ou ndo, de uma planta industrial.
(SAVAREGO; LIMA, 2013).

Apbs diversos debates, a Comissdo Tripartite Paritaria Permanente (CTPP), aprovou na
reunido de 17 a 19 de dezembro de 2020 o texto normativo do Gerenciamento de Riscos
Ocupacionais (GRO), que prevé a exigéncia da elaboracdo de um PGR, o qual devera englobar
todas as fontes com potencial de causar danos, lesdes ou agravos a satde dos trabalhadores no
ambiente laboral, considerando além dos riscos fisicos, quimicos e biol6gicos, 0s riscos
ergondmicos e de acidentes. (ROHM et al, 2020).

Apdbs a aprovacdo do texto normativo, nos dias 09 e 10 de marco de 2020, foram
publicadas duas Portarias, uma que modificou a redacdo da Norma Regulamentadora n® 1(NR
1) e outra voltada a Norma Regulamentadora n°® 9 (NR 9). Em relacdo a NR 1, que tratava
somente das Disposi¢des Gerais, passou a versar sobre Disposi¢oes Gerais e Gerenciamento de
Riscos Ocupacionais (GRO). A alteracdo foi publicada pela Portaria SEPRT n° 6.730 de 09 de
mar¢o de 2020. Dentre as novas atualizacGes, esté a previsdo do Programa de Gerenciamento
de Riscos (PGR), parte integrante do GRO, o qual ira substituir o atual Programa de Prevencéo

de Riscos Ambientais (PPRA). Além disso, de acordo com a nova redacdo da NR-1, subitem



1.5.7.1, alineas a e b, que versam sobre a documentagdo minima do PGR, deve-se constar o
inventario de riscos e plano de a¢do. (ME, 2020).

De acordo com ROHM et al (2020), pela primeira vez, a NR-1 citou em sua redagéo o
Gerenciamento de Riscos Ocupacionais. Além disso, a reda¢édo considera a metodologia PDCA
-Planejar (plan), Fazer (do), Checar (check) e Agir (act) e esta articulada com as demais Normas
Regulamentadoras, estando harmonizada também com normativas internacionais, por exemplo,
a 1SO 45001 que versa sobre Sistema de Gestdo de Saude e Seguranga Ocupacional (SGSSO).

Em relacdo a NR 9, teve sua nova redacdo aprovada pela Portaria SEPRT n° 6.735, de
10 de marco de 2020. Em sua nova estruturacdo, prevé a sistematica de avaliacdo e controle
dos agentes ambientais e, nos seus anexos, as medidas para cada agente especifico. Ambas
tiveram suas vigéncias prorrogadas através da Portaria SEPRT n° 1.295 de 02 de fevereiro de
2021 para 02 de agosto de 2021. (ME, 2020).

O presente trabalho apresentou uma proposta de Programa de Gerenciamento de Riscos
(PGR) para uma industria de ceramica vermelha, localizada no Municipio de Sangéo/SC, com
base nas diretrizes impostas pela Norma Regulamentadora n°L (NR 1) do Ministério da
Economia/Secretaria Especial de Previdéncia e Trabalho. Através de visitas in loco, analise das
legislacOes pertinentes e analise das documentagdes existentes relacionadas a seguranga do
trabalho e meio ambiente, buscou-se realizar a identificacdo dos riscos e perigos relacionados,
realizar a avaliacdo dos riscos e perigos identificados, elaborar o inventario de riscos e proposta
de plano de acdo consolidando as informacdes levantadas, e ao final realizou-se as proposicdes

de procedimentos e melhorias.



2 OBJETIVOS
2.1 OBJETIVO GERAL

Elaborar uma proposta de Programa de Gerenciamento de Riscos — PGR de acordo com
a Norma Regulamentadora n°1 - Disposi¢cdes Gerais e Gerenciamento de Riscos Ocupacionais
do Ministério da Economia - ME, para uma industria ceramica localizada no municipio de
Sangéo/SC.

2.2 OBJETIVOS ESPECIFICOS

e Realizar a identificacdo de perigos e riscos de acordo com as Legislacdes de Salude e
Seguranca do Trabalho e Meio Ambiente;

e Auvaliar os perigos e riscos ambientais atraves da adaptacdo da Metodologia Integrada
de Avaliacdo de Riscos (MIAR);

e Elaborar o Inventério de Riscos, com base na avaliagdo de perigos e riscos ambientais
realizada e;

e Propor um modelo de Plano de Acédo e procedimentos que podem ser adotados para

mitigar e/ou minimizar os riscos ambientais encontrados.



3 FUNDAMENTACAO TEORICA
3.1 CONCEITO DE RISCO

A Norma Brasileira (NBR) 1SO 31000 publicada pela Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas (ABNT) em 2018, que trata sobre Gestdo de Riscos, no item 3.1, define risco num
sentido mais amplo, como sendo: "efeito da incerteza no objetivo." (ABNT, 2018, p.1).

Os efeitos podem ser positivos ou negativos ou os dois, criando ou resultado em
oportunidades ou ameacas a organizacdo. (ABNT, 2018).

Em relacdo ao objetivo, este pode possuir diferentes aspectos e categorias, podendo ser
aplicados aos mais diversos niveis, e ser expresso em fontes de risco, eventos potenciais,
consequéncias e probabilidades. (ABNT, 2018).

Ja a Norma Brasileira (NBR) ISO 45001 publicada pela Associacdo Brasileira de
Normas Técnicas (ABNT) de 2018, que se refere a Sistema de Gestdo de Salde e Seguranca
do Trabalho (SGSST), trata o risco como o desvio do esperado, podendo este ser negativo ou
positivo e ser expresso como um resultado da combinagéo das consequéncias de um evento e
da probabilidade associada. (ABNT, 2018).

De acordo com Ruppenthal (2013, p.23), "[...] o desvio pode ser entendido como™:

uma agdo ou condicdo com potencial para conduzir, direta ou indiretamente, a danos
pessoais, patrimoniais ou causar impacto ambiental, em desconformidade com as
normas de trabalho, procedimentos, requisitos legais ou normativos, requisitos do
sistema de gestdo ou boas praticas.

3.2 GERENCIAMENTO DE RISCO

O gerenciamento de riscos teve inicio apds a segunda guerra mundial, devido a rapida
expansdo das industrias e como consequéncia, houve o crescimento dos riscos incorporados.
Também visa proteger os recursos humanos, materiais e financeiros de uma empresa.
(RUPPENTHAL, 2013).

A NBR ISO 31000 de 2018 define gerenciamento de risco como as atividades que séo
coordenadas com a finalidade de controlar os riscos. O processo de gestdo de riscos envolve a
aplicacdo sistematica de politicas, procedimentos e préaticas, conforme ilustrado na Figura 1.
(ABNT, 2018).



Figura 1 - Processo de Gestdo de Riscos, de acordo com a NBR ISO 31000:2018
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Fonte: ABNT, (2018, p.9).

Esse processo também pode ser aplicado de indmeras maneiras, podendo estas
aplicacdes serem adaptadas para adequar-se ao contexto interno e externo e alcancar 0s
objetivos da organizacdo. (ABNT, 2018).

De acordo com Peres (2014), o gerenciamento de riscos trata-se da técnica que insere o
ciclo PDCA, que tem por objetivo prover a melhoria continua. Além disso, o ciclo PDCA é
realizado para que a organizacdo estabeleca decisfes visando a resolucdo de problemas e

apresentar finalidades.

3.2.1 ldentificacdo e avaliacao de riscos/perigos

De acordo com a NBR 1SO 31000 de 2018, o processo de identificagcdo de riscos tem
como objetivo "[...] encontrar, reconhecer e descrever riscos que possam ajudar ou impedir que
uma organizacao alcance seus objetivos|...]". (ABNT, 2018, p.12).

Ou seja, deve-se no primeiro momento, realizar a caracterizacdo do empreendimento e
da regifo. E de suma importancia realizar a compilacio dos dados relativos as caracteristicas
do empreendimento, que serdo necessarios para o desenvolvimento do trabalho. Estes dados
deverdo comtemplar os aspectos construtivos e operacionais, além das peculiaridades da regido
onde estd instalado. (SAVAREGO; LIMA, 2013).



A organizagdo também poderé utilizar uma diversidade de técnicas para identificar as
incertezas que possam afetar os objetivos da organizagdo. (ABNT, 2018).
De acordo com a NBR ISO 31000 de 2018, os seguintes fatores devem ser considerados

para identificacdo dos perigos:

— fontes tangiveis e intangiveis de risco;

— causas e eventos;

— ameacas e oportunidades;

— vulnerabilidades e capacidades;

— mudancas nos contextos externo e interno;
— indicadores de riscos emergentes;

— natureza e valor dos ativos e recursos;

— consequéncias e seus impactos nos objetivos;
— limitag6es de conhecimento e de confiabilidade da informacéo;
— fatores temporais;

— vieses, hipdteses e crencas dos envolvidos.

Em relacdo a natureza dos riscos empresariais, estes apresentam caracteristicas que
variam de acordo com o ambiente e atuacdo da empresa. Os riscos podem ser classificados em:

especulativos e puros, conforme ilustra a Figura 2. (RUPPENTHAL, 2013).

Figura 2 - Classificagio dos Riscos

Riscos
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De mercado
A propriedade Administrativos I Financeiros
As pessoas Politicos De producdo

De responsabilidade De inovagao

Fonte: CTISM, adaptado de De Cicco e Fantassini, 2003 apud Ruppenthal, (2013, p.29).

Os riscos especulativos, que sdo subdivididos em administrativos (de mercado,

financeiros, de producéo), politicos e de inovacao, estes possuem este tipo de classificacdo pelo



fato de envolverem uma possibilidade de ganhos ou perdas. Ja os riscos puros, possuem este
tipo de classificagdo, pois, caso se materializem, resultara somente em perdas.
(RUPPENTHAL,2013).

De acordo com Navarro (2015), os riscos especulativos se diferem dos demais pelo fato
de possuirem um componente adicional de ganho que os demais ndo possuem.

Em relacdo aos riscos administrativos, estes se diferenciam entre si em como: riscos de
mercado, financeiros e de producéo. Estdo relacionados ao processo de tomada de decisdo. Uma
decisdo correta leva aos lucros, em contrapartida, uma decisao falha pode levar ao prejuizo.
Uma particularidade a esse tipo de risco, é que had uma dificuldade em prever antecipadamente
e com preciséo o resultado de uma decisdao. (RUPPENTHAL, 2013).

De acordo com Trade Map (2019), em relacdo ao risco de mercado, este pode ser
definido como a potencial ameaca de perder o dinheiro no investimento que foi realizado. Uma
maneira para realizar a diminuigdo deste risco é diversificar o investimento em diferentes
produtos do mercado financeiro.

Em relacdo aos riscos financeiros, estes indicam o potencial de perda financeira da
organizacdo. Também se referem as incertezas quanto a tomada de decisdo nos aspectos
econdmicos e financeiros da empresa. (RUPPENTHAL, 2013).

Os riscos financeiros também podem estar relacionados a perdas decorrentes das
alteracdes no mercado financeiro, devendo ser gerido de acordo com a exposi¢do da empresa
ao risco de negécio. (PINHO et al, 2019).

E os riscos de producdo "[...] envolvem questdes e incertezas quanto a materiais,
equipamentos, mao-de-obra e tecnologias utilizados na fabricagdo de um produto ou ainda na
prestacdo de um determinado servico. " (FINOCCHIO, 2013, p.7).

Em relacdo aos riscos puros, estes podem se subdividir em: riscos a propriedade, as
pessoas e de responsabilidade. (RUPPENTHAL, 2013).

De acordo com Finocchio (2013, p.8), as principais perdas relacionadas a materializacéo

dos riscos puros, podem ser agrupadas em:

Perdas decorrentes de morte ou invalidez de funcionarios;

Perdas por danos a propriedade e a bens em geral;

Perdas decorrentes de fraudes ou atos criminosos;

Perdas por danos causados a terceiros (responsabilidade da empresa por poluir o meio
ambiente, responsabilidade pela qualidade de seguranca do produto fabricado ou do
servico prestado, entre outras).



As perdas numa organizacdo podem ser tangiveis (quando podem ser mensurados), ou
intangiveis (de dificil mensuracéo), como a imagem ou reputacdo da empresa, por exemplo.
(RUPPENTHAL, 2013).

3.2.1.1 Técnicas de Identificacdo de Riscos

A gestdo da saude e seguranca no trabalho possui como um de seus pilares, a correta
identificacdo dos perigos existentes nas atividades laborais e nos ambientes de trabalho. A partir
dela e da consecutiva avaliacdo dos riscos é que serdo desenvolvidos os controles necessarios e
seu efetivo controle, em acordo com a politica de salde e seguranca no trabalho da organizacéo.
(OLIVEIRA, 2019).

Segundo Cardella (2008, p.109), a identificacdo de perigos tem como funcdo:"[...]
realizar a identificacdo de substancias perigosas, eventos perigosos, operagdes perigosas ou
eventos danosos. Para tal, identificam-se agentes agressivos, fontes, possibilidades de liberacgéo,
alvos e possibilidades de exposi¢édo."

De maneira geral, a identificacdo dos perigos e riscos existentes consiste na aplicacéo
de técnicas estruturadas para a caracterizacdo destes. Além disso, essas técnicas permitem a
identificacdo das possiveis sequéncias de acidentes, para a defini¢do de cenarios acidentais, que
devam ser estudados de uma maneira mais detalhada. (SAVAREGO; LIMA, 2013).

Sédo diversas as técnicas disponiveis para realizacdo dessa atividade, porém, devem ser
utilizadas as técnicas com as metodologias que sdo mais adequadas para o caso de estudo. Para
subsidiar esta etapa, também pode ser realizada uma andlise histérica de acidentes.
(SAVAREGO; LIMA, 2013).

De acordo com Savarego e Lima (2013, p. 313), as técnicas que [...] "sdo mais
comumente utilizadas sdo a Analise Preliminar de Perigos (APP) e Analise de Perigos e
Operabilidade (Hazard and Operability Analysis - HazOp)".

A Analise Preliminar de Perigos (APP) ou de Riscos (APR), é uma técnica estruturada
que tem por finalidade identificar os perigos presentes numa instalacdo, que podem ser
ocasionados por eventos indesejaveis. Pode ser utilizada nas etapas de projeto ou em unidades
que ja estdo em operagdo, permitindo, neste Ultimo caso, a revisdo dos aspectos de seguranga
existentes. (SAVAREGO; LIMA, 2013).



Além disso, ela também podera ser utilizada para analisar os sistemas existentes com a
finalidade de priorizar os perigos e riscos para analise adicional ou quando as circunstancias
impedem a utilizacdo de uma técnica mais extensiva (ABNT, 2012).

A APP ¢ considerada uma fase preliminar, que antecede a avaliacdo de riscos, pois
possui caracteristicas qualitativas. Além disso, é uma ferramenta bastante Gtil, em razéo da
praticidade de andlise e sendo exigida em vérias Normas Regulamentadoras (NR).
(RUPPENTHAL, 2013).

A Norma Técnica Brasileira (NBR) ISO/IEC 31010, publicada pela Associacdo
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT), em 2012, que trata sobre Técnicas para o processo de
avaliacdo de riscos, cita os pontos fortes e limitagdes da aplicacdo da APP:

Os pontos fortes incluem:

* que ¢ capaz de ser utilizada quando houver pouca informacéo;

* ela permite que os riscos sejam considerados muito precocemente no cicio de vida
do sistema.

As limitagdes incluem:

» uma APP fornece somente informagdes preliminares, ela ndo é abrangente e tambem
ndo fornece informag6es detalhadas sobre os riscos e como eles podem ser melhor
evitados.

Segundo Ruppenthal (2013, p.80), um cenério de acidente pode ser definido como: "[...]
o conjunto formado pelo risco identificado, suas causas e cada um de seus efeitos". Além disso,
"[...] os cenarios de acidentes devem ser classificados em categorias de frequéncia, as quais irdo
fornecer uma indicacdo qualitativa da frequéncia esperada de ocorréncia para cada um dos
cenarios identificados". O Quadro 1 mostra as categorias de frequéncias usualmente aplicadas.

Quadro 1 - Categorias de Frequéncia de Ocorréncia dos Cenérios

Categoria Denominacio Faixa de frequéncia \
anual

Possivel, mas improvavel de ocorer durante a vida dtil do

A Extremamente remota f<10-4 . B
processo e instalagdo
Mao se espera que ocora durante a vida dtil do processof
B Remota 10-4 < f < 10-3 a0 S8 Espera g processe
instalagio
. Pouco provavel que ocora durante a vida otil do processo/
C Mmprovave 10-3 < f 10-2 o p_ § processo
instalagio
, Esperado ocorrer até uma vez durante a vida otil do proces-
D Provavel 10-2 < f < 10-1 pemr o p
sofinstalagao
N Esperado ocorrer varias vezes durante a vida (til do processa/
Frequente f=10-1

instalacao

Fonte: Cardella B. apud Ruppenthal, (2013, p.80).
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A avaliacdo de frequéncia também podera ser determinada pela experiéncia de quem
esta realizando a avaliacdo ou por banco de dados de acidentes (proprio ou de outras empresas
similares). (RUPPENTHAL, 2013).

Além disso, deverdo ser identificadas as categorias de severidade correspondentes. Estas
categorias fornecem "[...Juma indicacdo qualitativa da severidade esperada de ocorréncia para
cada um dos cenérios identificados". (RUPPENTHAL, 2013, p.81).

Os resultados das recomendacdes pertinentes aos perigos/riscos identificados deverao
ser apresentados em planilha padronizada (SAVAREGO; LIMA, 2013). A Tabela 1 mostra as

categorias de severidade.

Tabela 1 - APP - Categorias de Severidade

Categoria de Severidade Efeitos
| - Desprezivel Nenhum dano ou dano ndo mensuravel
Il - Marginal Danos irrelevantes ao ambiente e a

comunidade externa

Il - Critica Possiveis danos ao ambiente devido a
liberacdes de substancias quimicas tdxicas ou
inflamaveis, alcancando éareas externas a
instalacdo. Pode provocar lesdes de
gravidade moderada na populagdo externa ou
impactos ambientais com reduzido tempo de

recuperacao.

IV - Catastrofica Impactos ambientais devido a liberacdo de
substancias quimicas, toxicas ou inflamaveis,
atingindo é&reas externas as instalagGes.
Provoca mortes ou lesdes graves na
populacdo externa ou impactos ao ambiente
com tempo de duracéo elevado.

Fonte: Savarego; Lima, 2013, adaptado pela autora.
3.2.2 Anélise dos riscos

De acordo com Cardella (2008, p.107), a Analise de Riscos:
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[...] é 0 estudo detalhado de um objeto com a finalidade de identificar perigos e avaliar
0s riscos associados. O objeto pode ser a organizagdo, area, sistema, processo,
atividade, intervencdo... [...] A andlise de riscos também é chamada de analise de

perigos [...].

Segundo a NBR 1SO IEC 31010 de 2012, a analise de riscos:

[...]Jconsiste na determinacdo das consequéncias e suas probabilidades para eventos
identificados de risco, levando em consideracéo a presenca (ou nao) e a eficacia de
quaisquer controles existentes. As consequéncias e suas probabilidades sdo entdo
combinadas para determinar um nivel de risco. A analise de riscos envolve a
consideracdo das causas e fontes de risco, suas consequéncias e a probabilidade de
que essas consequéncias possam ocorrer. Convem que os fatores que afetam as
consequéncias e a probabilidade sejam identificados. Um evento pode ter multiplas
consequéncias e pode afetar multiplos objetivos. Convém que controles de risco
existentes e sua eficacia sejam levados em consideracaol...].

Para realizacdo da analise, podera ser utilizada uma ou mais técnicas de avaliacdo de
riscos. Em relacdo aos métodos, estes podem ser qualitativos, semi-quantitativos ou
quantitativos. (ABNT, 2012).

O grau de detalhamento da analise dependera [...] "da aplicacdo em particular, da
disponibilidade de dados confiaveis e das necessidades de tomada de decisdo da organizacéo.
Alguns métodos e o grau de detalhe da analise podem ser prescritos pela legislacdo."(ABNT,
2012, p.8).

Segundo a NBR ISO IEC 31.010 de 2012, os exemplos de tipos de métodos disponiveis

para o processo de avaliacdo de riscos estdo listados no Quadro 2 .
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Quadro 2 - Aplicabilidade das ferramentas utilizadas para o processo de avaliacdo de riscos de
acordo com NBR ISO IEC 31.010

(continua)
Processc de avaliagdo de riscos |
Analise de rigcos Ver
Farmmontas o teonicas | japnificaghs : ———| Avallagio | pnuyg |
2 1 o
deriscos | Gonsequincia | Probebilidade | ¢ | 09 riscos
Bmnslanming FA NA 2 MA Ha, [lA L]
Enirindsing ssruturadas ou
A

saMmi-asindunadas i A L e e B
Dadpini 51 Na, LT MA | A Baa
Listas do varificagio Fi hA ™ HA | MA B04
Anu}l&apmiﬂmrdﬂ A Ak hA A i B 05
parigas [AFF)
Estudo da porigoes o

FA Fa Al A A BO&
‘opemblidada (HASDF)
Andlise de parigos & poniss

A
cellivan de sanirele (APPCC) B M MA A B
Ayaliagho da riseo ambierial FA F& FA FA Fa B &
Téhorcn sdtradurads T sa®

FA Fa FA FA Ry B
(3WIFT)
Analise da cendrios A Fix i I A B10
Andliaa da Impachos nd i A A A B4
nag ol
Andlise da causa-mls Wi R FA A =11 =R E
Arcfisa die mockas de falha
. R Fa FA FA F& B13
Anals o Arom da lakhas & MA, FA, A B4
Andlise de driors de svanios A FA i A T B1E
AndlEe de caisa e

a F& Fa, A A B16
corsagiinecla
Andlae de calss o seilo A FA A LY | LT B17
Andilss de camadas ]
o (LOPA) , A A | A ] M, Bia
Arvore oe declsbes LT FA Fifi A i, B18
Anilise da condlablidada 2 FA Fa A B ag
hiumana
Analag Sow ba A A FA FA A B2
Manulengds contracds am

E

confinbiidade 1 F& FA FA B Bx
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(concluséo)

Frocessa di avaliagdo de fscos
Mricdlies o flacng ) Weer
Ferramentas & 1oenieas | jgapiilicagho ———————— Aallagho | p e
Mived d ;
derisct® | Consequéncia | Probebilidade | L deriscos

Enaad analpsis (SA) o sna8k 5 MA B M MA B 23
carcul anaels (S04)

—— -
Andlise o Markoy A & H& HA M, | B2
Simudacao de Monta Caro Ha MA HA A FA B 5
Estatistica Bayesiana WA By | b - FA By 5
& Rackes o Bayes _
Caurvas FR B =1 | FA a =1 B 27
frdices de rissa A Fa T A FA B s
Misiriz de prebabiicsdas - EA Fa A A -
conmadquinca
Ardiae de cushovbanedioo A FA A A A B &
Andlise ou teisio pot A FA A FA A CEY
mrulticriddrias [MCDA)

| ¥ - Forlemento aplicivl,
2 BlA, - Mo spicinsl,

[ ¥ 4. Apiciwl

!

Fonte: ABNT, (2012, p.19).

A (ltima etapa da anélise e avaliacdo dos riscos, consiste na elaboracdo de um plano de
acao para que possam ser implantadas e realizadas as manutenc@es das acfes de gerenciamento
de riscos analisados. O plano deve prever a priorizacdo das medidas a serem implementadas,
de acordo com os perigos identificados e seus respectivos riscos, considerando sempre a sua
categorizacdo. Apds a implementacdo das acbes propostas, deverdo ser reavaliados 0s riscos
excedentes quanto a sua categoria. (CARDOSO et al, 2004).

Uma das maneiras de apresentarmos o plano de acdo é a utilizacdo da ferramenta
conhecida como 5W2H, que compreende em sete questionamentos feitos sobre os principais
pontos pensados no planejamento, que podem ser dispostos através deste esquema. (CAMPQOS,
2020).

De acordo com Campos (2020, p.26), a descricdo das iniciais dos itens do 5W2H séo
palavras em inglés:

What (o que deve ser feito);
Why (por que deve ser feito);
Where (onde sera feito);
When (quando sera feito);
Who (por quem sera feito).
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E os 2H, da mesma forma, significam:

° How (como sera feito);
° Who (por quem sera feito).

3.2.2.1 Indice de riscos

De acordo com a ABNT NBR 1SO 31010 de 2012, os indices de riscos podem ser

utilizados para:

[...] classificar diferentes riscos associados a uma atividade. Permitem a integracéo de
uma faixa de fatores com impacto sobre o nivel de risco em uma Unica pontuagdo
numeérica para um dado nivel de risco. Os indices sdo utilizados para tipos diferentes
de risco geralmente como um dispositivo de pontuagdo para classificar os riscos de
acordo com o nivel de risco. Isto pode ser utilizado para determinar quais riscos
necessitam de avaliacdo mais aprofundada e possivelmente quantitativa.

A utilizacdo da ferramenta para classificar diferentes riscos, € um de seus pontos fortes.
Além disso, ela permite que diversos fatores que afetam o nivel de risco possam ser
incorporados em uma Unica pontuagdo numeérica para o nivel de risco. (ABNT, 2012).

3.2.3 Tratamento dos riscos

De acordo com a NBR ISO 31000 de 2018, o tratamento dos riscos deve considerar
questdes além das econébmicas. Também deve considerar todas as obrigacdes da organizacéo,
como compromissos voluntérios e pontos de vista das partes interessadas. Além disso, a selecao
de opcoes de tratamento de riscos devera ser feita de acordo com os objetivos da organizacéo,
critérios de risco e recursos disponiveis. (ABNT, 2018).

O tratamento de riscos também podera considerar novos riscos que precisem ser
gerenciados. Caso ndo haja opcdes de tratamento disponiveis ou estas ndo modificarem
suficientemente o risco, este deverd ser registrado e mantido sob andlise critica continua.
(ABNT, 2018).

3.2.4 Monitoramento e analise critica

Segundo a NBR ISO 31000 de 2018, o monitoramento e analise critica tem como

proposito assegurar e melhorar a qualidade e eficicia da concepcdo, implementagdo e resultados
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do processo. Além disso, esta etapa inclui o planejamento, coleta e analise de informacdes,
registro de resultados e fornecimento de retorno. Os resultados provenientes do monitoramento
e andlise critica deverdo ser incorporados em todas as atividades de gestdo de desempenho,
medicdo e relatos da organizacdo. (ABNT, 2018).

Jada NBR ISO 45001 de 2018, prevé que a organizacao devera estabelecer, implantar e
manter um processo que realize o monitoramento, medicdo, anélise e avaliacdo de desempenho

relacionados a salde e seguranca do trabalho. (ABNT, 2018).

3.3 GESTAO AMBIENTAL

De acordo com Anicer (2018), a Gestdo ambiental € uma estratégica de administracdo
que visa racionalizar o uso dos recursos naturais e a minimizagdo dos impactos ambientais
gerados pela atividade econdmica exercida.

Para a empresa implementar gestdo ambiental, € necessario que, ap6s 0 processo de
licenciamento ambiental, a empresa trace um planejamento com base nos impactos gerados e
riscos ambientais identificados. (ANICER, 2018).

Em relacdo as ferramentas para Gestdo Ambiental nas inddstrias, estas surgiram apés a
Conferéncia das NacGes sobre Meio Ambiente e Desenvolvimento (CNUMAD), também
conhecido como ECO-92 e RIO-92. Nesta conferéncia, foi proposto em conjunto com a I1SO, a
criacdo de um grupo de normas voltadas a Gestdo Ambiental. Em 1993, houve o
estabelecimento do Comité Técnico de Gestdo Ambiental 207 (TC207), onde foram criadas as
normas brasileiras de gestdo ambiental, série esta que recebeu a nomenclatura de NBR ISO
14000. (SAVAREGO; LIMA,2013).

O sistema de gestdo ambiental (SGA), pode ser definido como o conjunto de politicas,
programas, praticas administrativas e operacionais, que consideram a salude e seguranca e a
protecdo ao meio ambiente para mitigar e compensar 0s impactos ambientais, que sao
decorrentes das atividades de planejamento, implantacdo, operacdo, ampliacéo, realocagéo ou
da desativacdo de empreendimentos. (FLORIANO, 2004 apud SAVAREGO; LIMA,2013).

Para implantagdo do SGA, além da politica ambiental, devem ser atendidas as
disposigdes estabelecidas pela norma Internacional Organization for Standardization (ISO)
14:001. (SAVAREGO; LIMA,2013).
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3.3.1 Diferenciacgéo de perigo e risco ambiental

De acordo com Sanchez (2008), numa andlise de riscos ambientais, costuma-se realizar
a diferenciacdo entre os conceitos de perigo e riscos. O perigo pode ser definido como "uma
situaco ou condicdo que tem potencial de acarretar consequéncias indesejaveis". (SANCHEZ,
2008, p.318).

Ou seja, o perigo pode estar relacionado a uma caracteristica de uma determinada
substancia (natural ou sintética), de uma instalaco ou artefato. (SANCHEZ, 2008).

Considerando as fontes de risco existentes, ha uma preocupacdo especial com as
substancias quimicas perigosas, definidas pelo Convénio da ONU como "toda substancia ou
mistura que, em razdo de suas propriedades quimicas, fisicas ou toxicologicas, seja S6 ou em
combinag&o com outras, represente um perigo."(ONU apud SANCHEZ, 2008, p. 319).

Em classificagBes internacionais de periculosidade de substancias quimicas, estas
possuem um cédigo individualizado, conhecido como nimero ONU, que as identificam. A
utilizacdo de tais codigos evita que estas substancias possam ser confundidas por semelhancas
de nomenclatura ou no transporte. (SANCHEZ, 2008).

Em relacdo ao risco, de acordo com Séanchez (2008, p.319), este pode ser conceituado
como [...]" a contextualizacdo de uma situacdo de perigo, ou seja, a possibilidade da

materializacdo do perigo ou de um evento indesejado ocorrer.”

3.3.2 Risco Ambiental

Segundo Sanchez (2008), sdo diversas as classificacbes que podem ser utilizadas para
0s riscos ambientais. Além disso, ha a necessidade de uma definicao prévia de qual tipo de risco
que se pretende identificar para que este possa ser reconhecido.

Os riscos ambientais podem ser classificados em dois grupos: naturais e tecnologicos.
Dentro da categoria dos riscos naturais, estes sdo subdivididos em atmosféricos (oriundos de
processos e fendBmenos meteoroldgicos ou climaticos), que podem ser de temporalidade curta
ou longa, os hidroldgicos (que se referem aos processos e fendmenos hidrologicos), os
geoldgicos (podendo ser subdivididos em enddgenos ou exdgenos), em bioldgicos (referente a
atuacdo de agentes vivos, e patdgenos), e em siderais (que possam ocorrer fora do planeta, por

exemplo, a queda de um meteorito). Na caracterizacdo das situagdes de risco natural, deve ser
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levada em consideragéo a agdo do homem como agente deflagrador ou acelerador dos processos
naturais. (SANCHEZ, 2008).

Em relacdo aos riscos ambientais tecnoldgicos, estes estdo diretamente relacionados a
acao humana. Estao inclusos nesta categoria os riscos de acidentes tecnolédgicos (por exemplo,
vazamentos, explosdes) e os riscos a satde (humana ou de ecossistemas) causados por diversas
acOes antrdpicas. As atividades de risco sdo chamadas de perigosas, e incluem além daquelas
gue possam ocasionar dano ambiental, diversas atividades industriais, transporte e

armazenamento de produtos quimicos, entre outros. (SANCHEZ, 2008).

3.3.3 Aspecto Ambiental

O termo foi introduzido pela Norma Brasileira Técnica (NBR) ISO 14001, que passou
a ser incorporado ao vocabulario dos profissionais e 6rgdos ambientais governamentais.
(SAVAREGO; LIMA,2013).

A Norma Brasileira Técnica (NBR) ISO 14001 de 2015, que versa sobre Sistema de
Gestdo Ambiental (SGA) publicada pela Associacao Brasileira de Normas Técnicas (ABNT),
define o aspecto ambiental como:" elemento das atividades, produtos ou servigos de uma
organizacdo que pode interagir com o meio ambiente.” (ABNT, 2015, p.5)

De acordo com Savarego e Lima (2013), as palavras que compdem a definicdo de
aspecto ambiental, consideram que tudo que € produzido na organizacdo tem um ciclo de vida,
desde as matérias-primas, insumos (agua, energia), produtos, até sua disposicao final, quando
este se torna irreversivel, trazendo assim a defini¢do e a ligacdo com o ciclo de vida disposto
na NBR ISO 14040:2004.

Ou seja, aspecto ambiental pode ser entendido como "o mecanismo através do qual uma
acdo humana causa impacto ambiental. As acbes sdo as causas, 0S impactos sdo as
consequéncias."(SAVAREGO; LIMA,2013, p.188)

3.3.4 Impacto Ambiental

O Conselho Nacional de Meio Ambiente (CONAMA), na Resolucdo n° 001 de 23 de

janeiro de 1986, em seu Art. 1°, traz a defini¢do de impacto ambiental, sendo:
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Qualquer alteracgao das propriedades fisicas, quimicas e biologicas do meio ambiente,
causada por qualquer forma de matéria ou energia resultante das atividades humanas
que, direta ou indiretamente, afetam:

| - A salde, a seguranca e 0 bem-estar da populacéo;

Il - As atividades sociais e econbmicas;

I - A biota;

IV - As condicdes estéticas e sanitarias do meio ambiente;

V - a qualidade dos recursos ambientais. (CONAMA, 1986)

Uma outra definigdo de impacto ambiental é dada pela NBR 1SO 14001 de 2015, como
" qualquer modificacdo do ambiente, adversa ou benéfica, que resulte, no todo ou em parte, das
atividades, produtos ou servigos de uma organizacdo.” (ABNT, 2015, p.5).

Como causa de impacto ambiental negativo, pode ser citada a polui¢do, como exemplo.
Mas os problemas relacionados a ela podem ser ocasionados por outras acoes, além do ato de
poluir. (SAVAREGO; LIMA, 2013).

Em relacdo aos impactos ambientais benéficos, geralmente estdo atrelados com a
geracdo de empregos, devido a implantacdo do empreendimento. Além disso, podem ser citados
0s impactos ambientais benéficos sobre os componentes fisicos e bidticos do ambiente, como
por exemplo, um projeto que envolva a coleta e tratamento de esgotos de uma cidade, que ira
resultar numa melhoria na qualidade ambiental das aguas, vida aquatica e salde publica.

(SAVAREGO; LIMA, 2013).

3.3.5 Preparacéo e atendimento a emergéncias ambientais

O Plano de Acdo de Emergéncia (PAE) é um documento que define as diretrizes,
informacdes e responsabilidades, com o objetivo de propiciar respostas rapidas e eficientes em
situacdes emergenciais. (SANCHEZ, 2008).

Ou seja, de acordo com Sanchez (2018, p.324), o PAE é uma espécie de documento -

sintese da analise de risco, que deve:

[...] descrever as instalagdes, 0s cenarios acidentais, as atribuicdes e responsabilidades
dos envolvidos, um fluxograma de acionamento, as agOes de resposta as situacdes
emergenciais identificadas nos cenarios acidentais considerados, os recursos humanos
e materiais, 0s programas de treinamento e divulgacdo e documentos como plantas,
listas de equipamentos, etc.

A NBR ISO 14001 de 2015, diz que a organizacdo devera estabelecer e manter

procedimentos para identificar situacGes que possam ocasionar acidentes ou situagbes de
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emergéncia, visando também prevenir e mitigar os impactos ambientais que possam estar
associados a eles. (ABNT, 2015).

Além disso, independentemente das a¢des previstas no PGR, segundo Savarego e Lima
(2013, p.333), 0 PAE devera ser elaborado e considerado como parte integrante do processo de
gerenciamento de riscos, além de consolidar os resultados obtidos através da andlise e avaliagdo

de riscos. Também deve considerar as seguintes diretrizes:

° Introducéo;

. Estrutura do plano;

. Descrigdo das instalages envolvidas no processo;

. Cenarios acidentais considerados;

. Area de abrangéncia e limitagdes do plano;

. Estrutura organizacional, englobando as atribui¢Bes e responsabilidades dos
envolvidos;

) Fluxograma de acionamento;

. Acles de resposta as situagdes emergenciais compativeis com 0s cenarios
acidentes considerados [...];

. Recursos Humanos e materiais;

. Divulgacéo, implantacdo, integracdo com outras institui¢cdes e manutencéo do
plano [...].

A organizacdo também devera analisar e revisar sempre que possivel, 0s procedimentos
ja existentes de preparacdo e atendimento a emergéncias, em particular ap6s ocorréncia de
acidentes ou situacdes de emergéncia. (ABNT, 2015).

3.4 SISTEMA INTEGRADO DE GESTAO DE SAUDE E SEGURANCA E MEIO
AMBIENTE

A integracdo dos elementos do Sistema de Gestdo de Saude e Seguranca do Trabalho
(SGSST) e do Sistema de Gestdo Ambiental (SGA) se torna facilitado, uma vez que ambos sdo
concebidos a partir do modelo Plan, Do, Check, Act (PDCA), sobre o qual também esta baseado
o0 Sistema de Gestdo da Qualidade (SGQ). (CHAIB, 2005).

A integracdo dos setores de Qualidade, Saude Ocupacional, Meio Ambiente, Seguranca
do Trabalho e Responsabilidade Social sdo importantes para uma organizagéo, pois qualifica
seus produtos e servigos, gera seguranca e garante a sustentabilidade do negdcio. Desse modo,

a adocdo de uma gestdo fundamentada neste tipo de sistema promove o aprimoramento e 0
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crescimento da empresa, especialmente pela forca da integracdo dos setores que envolve.
(SAFE, 2020).

3.4.1 Meétodo de avaliacdo integrada de riscos ambientais e ocupacionais - MIAR

A implantacdo de uma eficiente metodologia para andlise de riscos é de suma
importancia para a prevencao de acidentes nas organizacdes, sejam estes de cunho ambiental
ou relacionados a saude e seguranga do trabalho. Tal afirmativa se justifica pelo
desenvolvimento e diversificagdo dos processos produtivos, que fazem com que se gere
diferentes fatores de riscos, ndo podendo a avaliacdo de riscos considerar apenas o0 aspecto de
salde e seguranca do trabalho, ou seja, tem que se basear numa completa analise dos riscos.
(ANTUNES, 2009).

De acordo com Silva (2017), o Método de Avaliacdo Integrada de Riscos Ambientais e
Ocupacionais (MIAR) tem como base a abordagem de processos NP EM 1SO 9001:2000 e
objetiva integrar os impactos ambientais e ocupacionais. Além disso, sua aplicabilidade foi
estruturada para as pequenas e médias empresas, de forma a permitir uma rapida identificacao
de impactos ambientais e riscos ocupacionais, de maneira integrada.

As etapas que deverdo ser consideradas para avaliacdo integrada dos riscos relacionados
a salde e seguranca do trabalho e meio ambiente, desenvolvido por Antunes (2009, p.36 e p.37)

~

Sao:

1. Identificacdo de aspectos ambientais e de seguranca e higiene ocupacionais;

2. Avaliacdo dos impactes ambientais e de seguranca e higiene ocupacionais;

3. Hierarquizacao dos impactes ambientais e de seguranca e higiene ocupacionais;

4. Andlise das opcBes de minimizagdo ou controlo dos impactes ambientais e de
seguranca e higiene ocupacionais;

5. Implementacdo e avaliacdo da adequabilidade do plano de controlo.

A avaliagéo de significancia dos impactos e o consequente indice de risco considera a
gravidade dos impactos (quantificacdo, nivel de periculosidade e extensdo do impacto), a
probabilidade de ocorréncia (exposicao, frequéncia de ocorréncia e desempenho dos sistemas
de prevencdo e controle) e os custos e complexidade técnica das medidas de prevencao e
correcdo. (GARCIA,2016).

De acordo com Antunes (2009, p. 73), a pontuacdo do indice de risco € obtida pela

multiplicacdo de cada um dos pardmetros, conforme ilustra a Equacdo (1).
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IR = GXEXEFxPCxC 1)

Da Equacéo (1) referencia-se que:

a) Gravidade (G) / Quantificacdo do aspecto (Q) conjugada com o nivel de
perigosidade (P);

b) Extensédo do impacte (E);

c) Exposicdo / frequéncia de ocorréncia do aspecto (EF);

d) Desempenho dos sistemas de prevengéo e controlo (PC);

e) Custos e complexidade técnica das medidas de prevencdo / correccdo do
aspecto.

A pontuacdo pode variar de 1 a 1800, sendo definidos 0s quatros niveis de risco em
funcdo da pontuacdo final obtida (ANTUNES, 2009).

A Tabela 2 mostra o indice de risco, bem como os intervalos de pontuacéo respectivos.

Tabela 2 - indice de Risco e intervalos de pontuacéo de acordo com Antunes (2009)

indice de risco Intervalo de pontuacao
Menor 1-90
Médio 91-250
Elevado 251-500

Muito elevado 501-1800

Fonte: Antunes, (2009, p.74).
3.5 CONCEITOS RELACIONADOS A SAUDE E SEGURANCA DO TRABALHO
3.5.1 Seguranca do Trabalho

A seguranca do trabalho é a ciéncia que estuda as possiveis causas dos acidentes e
incidentes durante as atividades laborais de um trabalhador. Tem como objetivo principal a
prevencdo de acidentes, de doencas relacionadas ao trabalho ou outras condi¢des que possam
causar danos a saude do trabalhador. (BARSANO; PEREIRA,2018).

De acordo com Chiavenato (2002, p. 438), a seguranca do trabalho é:
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[..] o conjunto de medidas técnicas, educacionais, médicas e psicolégicas,
empregadas para prevenir acidentes, quer eliminando as condicBes inseguras do
ambiente, quer instruindo ou convencendo as pessoas da implantacdo de praticas
preventivas.

Ou seja, a seguranca do trabalho tem por finalidade estabelecer normas e procedimentos
com o objetivo de prevenir acidentes e preservar a integridade e a saude e seguranca dos
trabalhadores, seja nas atividades laborais ou fora delas. Também visa controlar e avaliar os
riscos ocupacionais e suas consequéncias, além de trazer melhorias das condigdes do ambiente

de trabalho, utilizando de recursos. (SAVAREGO; LIMA,2013).

3.5.2 Definicédo de Risco Ocupacional

De acordo com a nova redagdo da NR 1 [Portaria SEPRT n. © 6.730/20], no Anexo |,
risco ocupacional pode ser definido como: "[...] a combinacéo da probabilidade de ocorrer lesdo
ou agravo a salde causados por um evento perigoso, exposicao a agente nocivo ou exigéncia
da atividade de trabalho e da severidade dessa leséo ou agravo a satde.” (BRASIL, 2020, p.13).

Os riscos ocupacionais sdo considerados aqueles decorrentes da organizacdo, dos
procedimentos, das maquinas e equipamentos, dos processos, dos ambientes e das relacdes de
trabalho que possam comprometer a salde e seguranca dos trabalhadores, dependendo sua
concentracdo, intensidade e tempo de exposi¢cdo. Sdo classificados em fisicos, quimicos,
bioldgicos, ergondmicos e de acidentes (SESI, 2009).

Além disso, cada classificacdo de riscos apresenta uma série de agentes ambientais que
podem interferir na salde e seguranca dos individuos expostos a eles. (CAMPQOS, 2004 apud
ROSSETE, 2015).

Os agentes que sédo classificados na categoria fisico, sdo: ruido, vibracdo (na utilizacao
de equipamentos manuais e nas opera¢cdes com maquinas e veiculos como empilhadeiras, pa
carregadeira e caminhdes), radiacfes ionizantes e ndo ionizantes (ultravioleta, devido aos
trabalhos realizados a céu aberto), umidade, frio e calor. O calor (dos fornos, secadores e,
eventualmente, os raios solares) e o ruido (provenientes dos equipamentos e das operagdes) sao
0s mais evidentes na industria ceramica. (SESI, 2009).

De acordo com Vieira (2004) apud Rossete (2015), o ruido é o som constituido por
diversas vibracOes acusticas com amplitude e fase distribuidas ao acaso, ou seja, qualquer

sensacdo sonora que seja desagradavel ou indesejavel.
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Em relagdo as vibragdes, estas podem ser classificadas em localizadas (considerando
algumas partes do corpo), ou generalizadas (considerando o corpo todo). (ROSSETE, 2015).

Os agentes que séo classificados na categoria quimico, sdo aqueles que interagem com
os tecidos humanos, podendo penetrar no organismo através do contato com a pele, da ingestdo
ou inalacdo de agentes, nas formas de poeira, fumos, névoas, neblinas, gases e vapores. (SESI,
2009).

Os agentes quimicos podem ser encontrados em suspensdo no ar, contaminando 0s
ambientes de trabalho. Além disso, afetam diretamente o rendimento do trabalhador,
diminuindo a produtividade e causam prejuizos a salde, provocando doencas profissionais que,
em casos extremos, podem levar a morte. (ROSSETE, 2015).

Os fatores mais evidentes relacionados a esta categoria de riscos é a poeira respiravel
(nos processos como moagem e mistura) e na utilizacdo de substancias quimicas, como 6leos,
graxas e desmoldantes (tanto em manutencées e lubrificagdes como nos processos produtivos
nas ceramicas estruturais). (SESI, 2009).

Os agentes que séo classificados na categoria biologico, sdo os virus, bactérias, bacilos,
parasitas, protozoarios, entre outros, que podem penetrar no corpo humano pelas vias cutanea,
digestiva e respiratoria. Na indlstria cerdmica ndo ha identificacdo especifica de risco
bioldgico. No entanto, os controles devem focar em vetores (mosquitos, ratos, pombos e outros)
e nas atividades auxiliares como ambulatério médico, limpeza do ambiente de trabalho e boas
praticas de higiene pessoal. (SESI, 2009).

Como efeitos no organismo, sdo diversas as doencgas que podem ser provocadas por este
agente. Entre elas podemos citar: tuberculose, brucelose, malaria, febre amarela, diversas
viroses. (OLIVEIRA, 2019).

Os agentes que estdo classificados na categoria ergondmico, referem-se "[...] a
adaptacdo das condicdes de trabalho as caracteristicas psicofisiologicas do trabalhador e se
relacionam a organizacdo do trabalho, ao ambiente laboral e ao trabalhador.” (SESI, 2009,
p.33).

A ergonomia pode ser considerada uma area de estudos relativamente complexa, pelo
fato de agregar conhecimentos de diversas areas, sendo classificada, tradicionalmente, de
acordo com o0s dominios de especializagdo, como: ergonomia fisica, ergonomia

cognitiva/psicossocial e ergonomia organizacional. (PEGATIN, 2020).
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Os fatores que se relacionam ao trabalhador, envolvem trés dimensdes: sociais,
psicossociais e biomecanicos. Em relagdo a industria da cerdmica, merecem atencdo 0S
seguintes trabalhos: os executados por periodo prolongado na posicdo em pé ou sentado, que
exigem forca fisica intensa, frequente execucdo de movimentos repetitivos, levantamento e
transporte manual de carga, principalmente em vias obstruidas ou com barreiras, pressdo
temporal e ritmo de trabalho intenso. (SESI, 2009).

Por fim, os agentes que estdo classificados na categoria acidentes, referem-se as
situacOes adversas que possam ocorrer nos ambientes e nos processos de trabalho, envolvendo
arranjo fisico, de maquinas, equipamentos e ferramentas, condi¢es das vias de circulagéo,
organizacao e higiene dos ambientes, métodos e préaticas de trabalho, protecdo das partes
moveis dos equipamentos, entre outros. Em relacdo a industria ceramica, merecem destaque 0s
trabalhos relacionados a operacdo nas prensas (caso o0 equipamento ndo tenha sistema de
protecdo adequada). (SESI, 2009).

Em relacdo aos seus efeitos, "[...] sdo as lesGes decorrentes do possivel acidente que
tenha acometido o trabalhador, indo desde um corte superficial até eventuais fatalidades.”
(OLIVEIRA, 2019, p. 27).

De acordo com Dantas et al (2018), os riscos ocupacionais mais encontrados na industria
ceramica estdo descritos no Quadro 3.

Quadro 3 - Riscos Ocupacionais na industria ceramica
Riscos Profissionais

Fontes de risco
Marombas, laminadores, maquinas
pesadas: ambiente externo e regides de
secagem natural dos materiais
conformados; fornos, secadores e baixa
ventilagio.

Ambiente laboral, organizacio do

Agentes

Riscos fisicos Ruido; radiacio;

calor.

Esforco fisico;

Riscos ergondmicos

Postura inadequada:
Estresse.

trabalho e do trabalhador: auséncia de
avaliagio antropométrica do magquinario;
pressio por produtividade;

Riscos mecinicos

Maquinario; Arranjo
fisico; Matérias-prima;
Ferramentas:
Queimaduras; InstalacGes
elétricas; Cortes.

Maquinarios sem protegdo e sinalizagio;
elementos pontiagudos nio protegidos;
certa desorganizacio do ambiente de
trabalho; instalagGes elétricas
deficientes, descapeadas e aparentes;
fornos de altas temperaturas (>1000 °C).

Riscos quimicos

Ingestdo de poeiras
argilosas; Ingestdo de
gases tOxicos oriundos da
combustio da madeira
(CO,NO e CHy)

Moagem, mistura e transporte interno
manual e mecénico.

Fonte: Dantas et al, (2018, p.3).
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3.5.3 Definigdo de Perigo/Fator de Risco Ocupacional

De acordo com a nova redacdo da NR 1 [Portaria SEPRT n. © 6.730/20], no Anexo I, 0
perigo ou fator de risco ocupacional, pode ser definido como: "[...] Fonte com o potencial de
causar lesbes ou agravos a saude. Elemento que isoladamente ou em combinagdo com outros

tem o potencial intrinseco de dar origem a lesdes ou agravos a saude.” (BRASIL, 2020, p.12).

3.5.4 Higiene Ocupacional

A Coordenacdo de Higiene do Trabalho da Fundacdo Jorge Duprat Figueiredo, de
Seguranca e Medicina do Trabalho (FUNDACENTRO) publicou no ano de 1980, uma série de
Normas Técnicas que eram denominadas Normas de Higiene do Trabalho (NHT), mas que hoje
recebem a nomenclatura de Normas de Higiene Ocupacional (NHO). Diante dos processos
dindmicos das técnicas de identificacdo, avaliacdo e controle dos riscos ambientais, e
considerando o desenvolvimento tecnoldgico, a revisdo técnica destas normas é de fundamental
importancia. (FUNDACENTRO, 2001).

A higiene ocupacional é a ciéncia que estuda o reconhecimento, avaliacdo e controle
dos fatores ou tensbes ambientais que podem ocasionar prejuizos a salde e seguranca do
trabalhador ou aos cidaddos da comunidade. (BREVIGLIERO; JOSE POSSEBON; ROBSON
SPINELLLI, 2020).

De acordo com Saliba (2021), a higiene ocupacional possui relacéo estreita com o meio
ambiente, uma vez gue este cuida dos poluentes da area externa do estabelecimento, a medida
que a higiene ocupacional visa controlar os poluentes no ambiente de trabalho, refletindo, por

muitas vezes, o controle exercido por um no outro.

3.5.4.1 Grupo de Exposicao Similar (GES)

A Norma de Higiene Ocupacional (NHO) n° 08, define o grupo de exposi¢do similar
(GES), como "[...] Grupo de trabalhadores que experimentam situacGes de exposicdo
semelhantes, de forma que o resultado fornecido pela avaliagdo da exposicdo de qualquer
trabalhador  desse grupo seja  representativo da  exposicdo dos  demais
trabalhadores."(FUNDACENTRO, 2009, p.7).
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De acordo com Fantazzini e Filho (2010), o Grupo de Exposi¢do Similar (GES) é uma
denominacdo dada pela American Industrial Hygiene Association (AIHA), que é equivale ao
Grupo Homogéneo de Exposicdo (GHE). A denominacdo de GHE foi dada pela National
Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH), sendo utilizada em dispositivos legais,
por exemplo, em Instru¢cdes Normativas do Instituto Nacional de Seguridade Social (INSS) e
em Normas Regulamentadoras (NR), como a NR - 15, no Anexo 13 - A e NR - 22.
(FANTAZZINI; FILHO, 2010).

Ap0s serem observadas as exposi¢des dos trabalhadores aos agentes, estes podem ser
reunidos em grupos que possuam as mesmas chances de exposi¢do a um determinado agente.
Pode - se dizer que esta igualdade provém do desenvolvimento de atividades essencialmente
idénticas ou similares, considerando o ponto de vista da exposi¢do. O grupo sera homogéneo
ou similar no sentido estatistico, permitindo assim que um nimero pequeno de amostras defina
as tendéncias de exposicao de todo o grupo. (FANTAZZINI; FILHO, 2010).

Em relacg@o aos beneficios, estes sdo evidentes, pois ndo serd necessario avaliar todos 0s
expostos, mas sim uma amostra adequada deles. Além disso, como tais amostras representardo
a exposicao do grupo todo, os parametros utilizados e as consideragdes técnico - legais para tal
avaliacdo serdo aplicadas de forma igual a todos os integrantes do grupo. (FANTAZZINI,
FILHO, 2010).

36 BREVE HISTORICO DA LEGISLACAO RELACIONADA A SAUDE E
SEGURANCA DO TRABALHO NO BRASIL

As legislacGes relacionadas a salde e seguranca do trabalho no Brasil tiveram inicio
com a publicacdo do Decreto n® 1.313/1891, que tratava da protecdo do trabalho de menores
(CAMISASSA, 2020).

Ja em 19109, surgiu o Decreto n° 3.724/1919, o qual estabeleceu obrigacdes resultantes
dos acidentes de trabalho, incluindo indenizagdes e a¢des judiciais (AMBIPAR GROUP, 2018).

De acordo com CAMISASSA (2020), a protecdo do trabalho no Brasil comegou a dar
seus primeiros passos no governo de Getulio Vargas, com a Constituicdo Federal de 1934, no
Art. 1210 81, letras C, D, H:

[...] c) trabalho diario ndo excedente de oito horas, reduziveis, mas s prorrogaveis
nos casos previstos em lei;
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d) proibicdo de trabalho a menores de 14 anos; de trabalho noturno a menores de 16
e em industrias insalubres, a menores de 18 anos e a mulheres;

h) assisténcia médica e sanitaria ao trabalhador e a gestante, assegurando a esta
descanso antes e depois do parto, sem prejuizo do salario e do emprego, e instituicéo
de previdéncia, mediante contribuicdo igual da Unido, do empregador e do
empregado, a favor da velhice, da invalidez, da maternidade e nos casos de acidentes
de trabalho ou de morte [...]. (BRASIL,1934).

Em relacdo a Constituicdo Federal de 1937, esta manteve algumas determinacdes da
anterior, mas incluiu outras diretrizes, como por exemplo a regulamentacdo da existéncia de
sindicatos. (NAZARETH, 2010).

Posteriormente, em 1943, entrou em vigor o Decreto — Lei n° 5452 de 01 de maio de
1943, o qual aprovou a Consolidacao das Leis do Trabalho — CLT. (BRASIL, 1943).

Este Decreto fez com que houvesse a sistematizacdo das regras trabalhistas, visto que
haviam vérias normas esparsas que tratavam de diversos assuntos trabalhistas. (NAZARETH,
2010).

Ja na Constituicdo Federal de 1946, que sucedeu a de 1943 houve o rompimento com 0
sistema corporativista da Constituicdo anterior, e Novas Leis Ordinarias comecaram a surgir,
como por exemplo, a Lei N° 605/49, que tratava do repouso semanal remunerado e a Lei N°
4.090/62 que instituiu o décimo terceiro salario. (NAZARETH, 2010).

Houve também mudancas em relacdo a redacdo da Carta Magna. Foi inserida a

expressao “higiene e seguranga do trabalho”, no Art. 157, inciso VIII:

Art.157° — A legislacéo do trabalho e a da previdéncia social obedecerdo nos seguintes
preceitos, além de outros que visem a melhoria da condic¢do dos trabalhadores:
[...JVHI — higiene e seguranga do trabalho [...]. (BRASIL, 1946).

Ainda no Art. 157, mas no inciso 1X, houve a retirada da possibilidade de jovens de
dezesseis anos a executar trabalhos no periodo noturno, prerrogativa esta que foi mantida

somente para 0s maiores de dezoito anos:

[...] IX — proibigdo de trabalho a menores de quatorze anos; em inddstrias insalubres,
a mulheres e a menores, de dezoito anos; e de trabalho noturno a menores de dezoito
anos, respeitadas, em qualquer caso, as condicfes estabelecidas em lei e as exce¢des
admitidas pelo Juiz competente [...]. (BRASIL, 1946).

Por fim, em relacdo ao inciso XVII, a grande mudanca foi o estabelecimento da
obrigatoriedade da instituicdo do seguro pelo empregador contra os acidentes de trabalho:
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XVII — obrigatoriedade da instituicdo do seguro pelo empregador contra os acidentes
do trabalho [...]. (BRASIL, 1946).

Em relacdo a Constituicdo Federal de 1967, esta manteve os direitos trabalhistas
previstos nas Constituicdes anteriores. (NAZARETH, 2010).

Houve também mudancas em relacéo a sua redacdo, como por exemplo, na proibicéo
de trabalho de menores, passando de quatorze para doze anos de idade. Além disso, houve a
retirada da possibilidade de trabalho de menores no periodo noturno, conforme ilustra o
Art.158, incisos IX, X, XV, XVII:

Art. 158° — A Constituicdo assegura aos trabalhadores os seguintes direitos, além de
outros que, nos termos da lei, visem & melhoria, de sua condicdo social:

IX — higiene e seguranga do trabalho;

X — proibicéo de trabalho a menores de doze anos e de trabalho noturno a menores de
dezoito anos, em indUstrias insalubres a estes e as mulheres;

XV — assisténcia sanitaria, hospitalar e médica preventiva;

XVII — seguro obrigatério pelo empregador contra acidentes do trabalho. [...]
(BRASIL,1967).

Ja na década de 1970, houve o nascimento da atual legislacdo de salde e seguranca do
trabalho no Brasil, periodo no qual o pais se encontrava em expansdo. Também foi neste
periodo, que ocorreram as modificacBes na Consolidacdo das Leis do Trabalho (CLT), no
Capitulo V, do Titulo Il, que sdo referentes a seguranca do trabalhador. (SAVAREGO; LIMA
2013).

Segundo Savarego e Lima (2013), nessa mesma década, a administracdo do Brasil foi
pressionada por instituicdes internacionais a aceitar financiamentos para adocdo de medidas,
como por exemplo, a aprovacao da legislacdo relacionada a satde e seguranca do trabalho.

Foi entdo a partir da publicacdo da Lei n® 6.514 de 22 de dezembro de 1977, que trouxe
consigo a Portaria n® 3.214 de 08 de junho de 1978, que aprovou as Normas Regulamentadoras
(NR’s). (SAVAREGO; LIMA,2013).

Em relacdo a luz da Constituicdo Federal de 1988, que se encontra em vigor no nNosso
ordenamento juridico, outras normativas (Leis, Decretos, outras Normas), que tratam da matéria
de salde e seguranca do trabalho, foram criadas e passaram a adequar-se a nova Carta Magna,
consolidando assim garantias trabalhistas e preceitos relacionados a seguranca e medicina do
trabalho. (BARSANO; PEREIRA, 2018).
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rabalhador é determinada na CF/1988 pelo Titulo | - Dos Principios

Fundamentais, Art. 1°, inciso IV: "[...]JIV - Os valores sociais do trabalho e da livre-iniciativa.

[..]"(BRASIL, 1988).
E pelo Capitulo
XXX, XXX e XXXIII:

Il — Dos Direitos Sociais, Art.7°, incisos  XXII,  XXIII, XXVIII,

Art. 7°: Sdo direitos dos trabalhadores urbanos e rurais, além de outros que visem a
melhoria de sua condigdo social:

[...]XXII - reducéo dos riscos inerentes ao trabalho, por meio de normas de saude,
higiene e seguranca;

XXII1 - adicional de remuneracéo para as atividades penosas, insalubres ou perigosas,
na forma da lei[...];

[...JXXVIII - seguro contra acidentes de trabalho, a cargo do empregador, sem excluir
a indenizacdo a que este estd obrigado, quando incorrer em dolo ou culpal...];
[...]XXX - proibi¢do de diferenca de salarios, de exercicio de fungdes e de critério de
admissdo por motivo de sexo, idade, cor ou estado civil;

[...JXXXI - proibicdo de qualquer discriminacdo no tocante a salario e critérios de
admissao do trabalhador portador de deficiéncia [...];

[...JXXXIII - proibicdo de trabalho noturno, perigoso ou insalubre a menores de
dezoito e de qualquer trabalho a menores de dezesseis anos, salvo na condicdo de
aprendiz, a partir de quatorze anos[...]. (BRASIL,1988).

3.7 NORMAS REGULAMENTADORAS RELACIONADAS A SAUDE E SEGURANCA
DO TRABALHO NO SETOR CERAMICO

3.7.1 NR1-Disposi¢des Gerais e Gerenciamento de Riscos Ocupacionais

Segundo a nova
6.730/20], a empresa

redacdo da Norma Regulamentadora n® 1 (NR 1) [Portaria SEPRT n. °

deve implantar, por estabelecimento, o Gerenciamento de Riscos

Ocupacionais (GRO) em suas atividades. Para tal, o GRO deve ser constituido por um Programa

de Gerenciamento de R

iscos (PGR).

3.7.1.1 Programa de Gerenciamento de Riscos - PGR

O Programa de

Gerenciamento de Riscos (PGR), pode ser implantado por unidade

operacional, setor ou atividade, sendo que a empresa serd a responsavel pela elaboracdo do

documento para cada estabelecimento (BRASIL, 2020).
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Para a elaboracdo do PGR, a empresa deve realizar o levantamento preliminar dos
perigos, identificar os perigos, avaliar os riscos ocupacionais, classificar os riscos, controlar os
riscos ocupacionais e acompanha-los atraves de medidas de prevencdo (BRASIL,2020).

Desta forma, o PGR tem por finalidade identificar, avaliar, implementar solucdes e
controlar os riscos fisicos, quimicos, bioldgicos, ergondémicos e de acidentes nas estruturas
organizacionais. (BRASIL, 2020).

3.7.1.2 Dos direitos e deveres

De acordo com a nova redacdo da Norma Regulamentadora n® 1 (NR1) [Portaria SEPRT

n. ©6.730/20], cabe ao empregador:

a) cumprir e fazer cumprir as disposi¢des legais e regulamentares sobre seguranca e
salde no trabalho;

b) informar aos trabalhadores:

I. 0s riscos ocupacionais existentes nos locais de trabalho;

I1. as medidas de prevencdo adotadas pela empresa para eliminar ou reduzir tais riscos;
I11. os resultados dos exames médicos e de exames complementares de diagndstico
aos quais os proprios trabalhadores forem submetidos; e

IV. os resultados das avaliacbes ambientais realizadas nos locais de trabalho.

c) elaborar ordens de servico sobre seguranca e sadde no trabalho, dando ciéncia aos
trabalhadores;

d) permitir que representantes dos trabalhadores acompanhem a fiscalizacdo dos
preceitos legais e regulamentares sobre seguranca e salde no trabalho;

e) determinar procedimentos que devem ser adotados em caso de acidente ou doenga
relacionada ao trabalho, incluindo a andlise de suas causas;

f) disponibilizar a Inspecdo do Trabalho todas as informagoes relativas & seguranca e
saude no trabalho; e

g) implementar medidas de prevencgdo, ouvidos os trabalhadores, de acordo com a
seguinte ordem de prioridade:

I. eliminacéo dos fatores de risco;

I1. minimizacg&o e controle dos fatores de risco, com a adoc¢éo de medidas de protecdo
coletiva;

I1l. minimizacdo e controle dos fatores de risco, com a ado¢do de medidas
administrativas ou de organizagéo do trabalho; e

IV. adogdo de medidas de protecdo individual.

Em relagéo aos trabalhadores, de acordo com a normativa acima citada, no subitem

1.4.2, alineas a,b,c,d, cabe:

a) cumprir as disposicdes legais e regulamentares sobre seguranga e saide no trabalho,
inclusive as ordens de servigo expedidas pelo empregador;

b) submeter-se aos exames médicos previstos nas NR;

c) colaborar com a organizacdo na aplicagdo das NR; e

d) usar o equipamento de protecdo individual fornecido pelo empregador.
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Caso o trabalhador negue-se injustificadamente a cumprir alguma das alineas acima
citadas, constituird ato faltoso. O trabalhador também podera interromper suas atividades
guando constatar alguma situacéo de risco grave ou iminente, que possa colocar sua salde e
seguranca em risco, devendo comunicar esta situacdo imediatamente ao seu superior
hierarquico. (BRASIL, 2020).

Caso o trabalhador seja admitido ou mude de funcdo, que implique em alteragdo de
risco, de acordo com a NR1, subitem 1.4.4, alineas a,b,c,d,e, este devera receber informacdes

sobre:

[...]a) os riscos ocupacionais que existam ou possam originar-se nos locais de trabalho;
b) os meios para prevenir e controlar tais riscos;

c) as medidas adotadas pela organizagéo;

d) os procedimentos a serem adotados em situacdo de emergéncia; e

e) os procedimentos a serem adotados [...].

Estas informacdes poderdo ser transmitidas aos colaboradores durante os treinamentos
ou por interméedio de didlogos de seguranca, através de documento fisico ou eletrdnico.

(BRASIL, 2020).
3.7.1.3 Das responsabilidades

De acordo com a NR 1 [Portaria SEPRT n. © 6.730/20], item 1.5.3.2, alineas a,b,c,d,e,f,

a organizagao deve:

a) evitar os riscos ocupacionais que possam ser originados no trabalho;

b) identificar os perigos e possiveis lesGes ou agravos a salde;

c) avaliar os riscos ocupacionais indicando o nivel de risco;

d) classificar os riscos ocupacionais para determinar a necessidade de adogéo de
medidas de prevengéo;

e) implementar medidas de prevencdo, de acordo com a classificacdo de risco e na
ordem de prioridade estabelecida na alinea “g” do subitem 1.4.1; e

f) acompanhar o controle dos riscos ocupacionais.

Além disso, a organizacdo devera considerar as condicdes de trabalho que estdo
dispostas na NR-17, que trata sobre ergonomia e comunicar os trabalhadores sobre os riscos
que foram consolidados no inventario de riscos e as medidas de prevencdo do PGR. (BRASIL,
2020).
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3.7.1.4 Obrigatoriedade

De acordo com a nova redacdo da NR 1 [Portaria SEPRT n. ° 6.730/20] esta traz um
tratamento diferenciado para o Microempreendedor Individual (MEI), Microempresas (ME) e
Empresas de Pequeno Porte (EPP). (BRASIL, 2020).

O MEI, ME e EPP enquadradas nos graus de risco 1 e 2 que ndo identificarem
exposicoes dos trabalhadores aos agentes fisicos, quimicos e bioldgicos, de acordo com a NR9,
ficam dispensadas da elaboracdo do PGR. (BRASIL, 2020).

Em relacdo as ME e EPP que ndo forem obrigadas a constituir o Servigo Especializado
de Seguranca e Medicina do Trabalho (SESMT), de acordo com a referida normativa acima

citada, no subitem 1.8.3:

[...] e optarem pela utilizacdo de ferramenta (s) de avaliagdo de risco a serem
disponibilizada (s) pela SEPRT, em alternativa as ferramentas e técnicas previstas no
subitem 1.5.4.4.2.1, poderdo estruturar o PGR considerando o relatério produzido por
esta (s) ferramenta (s) e o plano de acéo.

3.7.1.5 Documentagédo

De acordo com a nova redacdo da NR 1 [Portaria SEPRT n. ° 6.730/20] o PGR deve
conter em sua estrutura, no minimo, as seguintes documentagdes: “Inventario de riscos e Plano
de agdo. ” (BRASIL, 2020, p.7).

3.7.1.6 Identificacdo de Perigos

A identificacdo de perigos consiste em encontrar substancias, eventos ou operacdes
perigosas que possam resultar em eventos danosos dentro da organizacdo. No primeiro
momento, sdo identificados os agentes agressivos, fontes, possibilidades de liberacédo, alvos e
possibilidades de exposicdo (CARDELLA, 2008).

De acordo com a NR 1 [Portaria SEPRT n. © 6.730/20], subitem 1.5.4.3.1, alineas a,b,e

¢, a identificacdo de perigos deverd incluir:

[...] 1.5.4.3.1 A etapa de identificacdo de perigos deve incluir:
a) descrigdo dos perigos e possiveis lesGes ou agravos a salde;
b) identificacdo das fontes ou circunstancias; e
¢) indicacdo do grupo de trabalhadores sujeitos aos riscos.
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Além disso, a etapa de identificacdo também devera considerar 0s perigos externos
previsiveis que possam afetar a salde e seguranca do trabalho na empresa. (BRASIL, 2020).

3.7.1.7 Avaliacdo dos riscos ocupacionais

Segundo a NR 1[Portaria SEPRT n. © 6.730/20], a organizagéo devera avaliar 0s riscos
ocupacionais existentes de acordo com os perigos identificados, com a finalidade de manter
informacdes para ado¢éo de medidas de prevencdo. (BRASIL, 2020).

Para cada risco existente, deverd ser informado o nivel de risco ocupacional, podendo
este ser determinado pela combinacéo da severidade das possiveis lesbes ou agravos a saude
com a probabilidade ou chance de sua ocorréncia. (BRASIL, 2020).

Em relacdo as ferramentas e técnicas para avaliar os riscos, de acordo com a NR 1
[Portaria SEPRT n. ° 6.730/20], a prépria organizacdo devera selecionar as que estejam
adequadas ao risco ou as circunstancias em avaliacdo. (BRASIL, 2020).

De acordo com NR 1 [Portaria SEPRT n. ° 6.730/20], subitens 1.5.4.4.3, 1.5.4.4.3.1,
1.5.4.4.4, alineas a, b, ¢ e d, em relacdo a gradacdo da severidade das lesdes ou agravos

relacionados a saude e seguranga:

1.5.4.4.3 A gradagdo da severidade das lesdes ou agravos a satde deve levar em conta
a magnitude da consequéncia e o nimero de trabalhadores possivelmente afetados.
1.5.4.4.3.1 A magnitude deve levar em conta as consequéncias de ocorréncia de
acidentes ampliados.

1.5.4.4.4 A gradacdo da probabilidade de ocorréncia das lesdes ou agravos a salde
deve levar em conta:

a) 0s requisitos estabelecidos em Normas Regulamentadoras;

b) as medidas de prevengdo implementadas;

c) as exigéncias da atividade de trabalho; e

d) a comparacdo do perfil de exposicdo ocupacional com valores de referéncia
estabelecidos na NR-09.

Por fim, de acordo com a NR 1[Portaria SEPRT n. ©6.730/20], subitem 1.5.4.4.6, alineas

a,b,c,e d, a avaliacdo de riscos deve constituir um processo continuo e ser revista a cada dois

anos, ou quando ocorrer estas seguintes situacoes:

[...] @) ap6s implementacdo das medidas de prevencdo, para avaliagdo de riscos
residuais;

b) apds inovacdes e modificacdes nas tecnologias, ambientes, processos, condicdes,
procedimentos e organizacdo do trabalho que impliqguem em novos riscos ou
modifiquem os riscos existentes;
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c) quando identificadas inadequagdes, insuficiéncias ou ineficacias das medidas de
prevencdo;
d) na ocorréncia de acidentes ou doengas relacionadas ao trabalho; e) quando houver
mudanca nos requisitos legais aplicaveis.

Caso a organizacdo dispuser de certificacdes em sistema de gestdo de SST, o prazo

podera ser de até 3 (trés) anos. (BRASIL,2020).

3.7.1.8 Controle de riscos

Conforme a NR 1[Portaria SEPRT n. ° 6.730/20], subitem 1.5.5.1.1, alineas a,b,c: a
organizacdo deve adotar medidas de prevengdo sempre que:

[...] a) exigéncias previstas em Normas Regulamentadoras e nos dispositivos legais
determinarem;

b) a classificacdo dos riscos ocupacionais assim determinar, conforme subitem
1.5.4.4.5;

c) houver evidéncias de associacdo, por meio do controle medico da saude, entre as
lesbes e 0s agravos a salde dos trabalhadores com 0s riscos e as situagdes de trabalho
identificados.

Caso fique comprovada a inviabilidade técnica de adotar medidas para a protecdo
coletiva dos trabalhadores, ou estas nao forem suficientes, deverao ser adotadas outras medidas,
de acordo com a seguinte hierarquia: "[...] a) medidas de carater administrativo ou de
organizacdo do trabalho; b) utilizacdo de equipamento de protecdo individual (EPI)." (BRASIL,
2020, p.6).

Por fim, os trabalhadores deveréo ser informados quanto aos procedimentos adotados e

as limitacdes das medidas de prevencdo. (BRASIL, 2020).

3.7.1.9 Inventario de riscos

O inventario de riscos devera consolidar todos os dados levantados nas etapas de
identificacdo de perigos e avaliagdo dos riscos ocupacionais. (BRASIL, 2020).
Além disso, de acordo com a NR 1 [Portaria SEPRT n. ° 6.730/20], subitem 1.5.7.3.2,

alineas a,b,c,d,e,f, o inventario deve contemplar em seu escopo:

1.5.7.3.2 O Inventério de Riscos Ocupacionais deve contemplar, no minimo, as
seguintes informacdes:
a) caracterizacdo dos processos e ambientes de trabalho;
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b) caracterizagdo das atividades;
c) descrigdo de perigos e de possiveis lesGes ou agravos a salde dos trabalhadores,
com a identificacdo das fontes ou circunstancias, descricdo de riscos gerados pelos
perigos, com a indicacdo dos grupos de trabalhadores sujeitos a esses riscos, €
descricdo de medidas de prevencdo implementadas;
d) dados da analise preliminar ou do monitoramento das exposicdes a agentes fisicos,
quimicos e biol6gicos e os resultados da avaliagdo de ergonomia nos termos da NR-
17.
e) avaliacdo dos riscos, incluindo a classificacéo para fins de elaboracéo do plano de
acdo; e
f) critérios adotados para avaliagdo dos riscos e tomada de decisao.
A organizacdo também deverd manter o historico das atualizagdes do inventario de
riscos por um periodo minimo de 20 (vinte) anos ou por periodo estabelecido em normatizacéao

especifica. (BRASIL, 2020).

3.7.1.10 Plano de Acéo

De acordo com a NR 1 [Portaria SEPRT n. ©6.730/20], ap0s a realizacdo da avaliacéo,
0s riscos ocupacionais devem ser classificados, com a finalidade de identificar a necessidade
da adocdo de medidas de prevencdo a serem introduzidas, aprimoradas ou mantidas, para
elaboracdo do plano de ac¢do. (BRASIL, 2020).

Também devera ser definido cronograma para as medidas de prevencéo identificadas e

formas de acompanhamento e resultados. (BRASIL, 2020).

3.7.1.11 Preparacéo para emergéncias

Segundo a NR 1 [Portaria SEPRT n. ° 6.730/20], subitem 1.5.6.1, a empresa devera:
"[...] estabelecer, implementar e manter procedimentos de respostas aos cenarios de
emergéncias, de acordo com 0s riscos, as caracteristicas e as circunstancias das atividades".
(BRASIL, 2020, p.7).

Em relacdo aos procedimentos de respostas, de acordo com a referida NR 1 acima citada,

no item 1.5.6.2, alineas a, b, os cenarios de emergéncias devem prever:

[...]a) 0s meios e recursos necessarios para 0s primeiros socorros, encaminhamento de
acidentados e abandono; e

b) as medidas necessarias para os cenarios de emergéncias de grande magnitude,
quando aplicavel.
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3.7.1.12 Treinamento e Capacitacdo em SST

De acordo com a NR 1 [Portaria SEPRT n. © 6.730/20], subitem 1.7.1:"O empregador
deve promover capacitagéo e treinamento dos trabalhadores, em conformidade com o disposto
nas NR."(BRASIL, 2020, p.9).

A capacitacdo devera incluir, de acordo com o subitem 1.7.1.2: "[...] a) treinamento
inicial; b) treinamento periodico; e ¢) treinamento eventual.” (BRASIL, 2020, p. 9).

Em relacdo aos treinamentos iniciais, estes deverdo ocorrer antes do trabalhador iniciar
suas atividades laborais ou conforme prazo especificado em NR. J& os treinamentos periodicos,
estes deverdo ocorrer conforme a periodicidade estabelecida em NR, ou em prazo determinado
pelo empregador. Por fim, em relacdo ao treinamento eventual este pode ocorrer nas seguintes

hipGteses, de acordo com a respectiva NR 1, no subitem 1.7.1.2.3, alineas a,b,c:

[...Ja) quando houver mudanga nos procedimentos, condi¢des ou operagdes de
trabalho, que impliquem em alteracdo dos riscos ocupacionais;

b) na ocorréncia de acidente grave ou fatal, que indique a necessidade de novo
treinamento ou;

c) apds retorno de afastamento ao trabalho por periodo superior a 180 (cento e oitenta)
dias.

Em relacdo a capacitacdo, poderdo ser inclusos os seguintes topicos, de acordo com a

referida NR acima citada, no subitem 1.7.1.3:

a) estagio pratico, pratica profissional supervisionada ou orientagcdo em servico;
b) exercicios simulados ou;
c) habilitacdo para operacdo de veiculos, embarcacfes, maquinas ou equipamentos.

Em relacdo aos treinamentos, estes podem ser realizados na modalidade de ensino a
distdncia ou semipresenciais, desde que sejam atendidos os dispostos na NR. (BRASIL,2020).
Também é permitido o aproveitamento de contetudos de treinamentos ministrados na

mesma organizagéo, conforme o subitem 1.7.6, alineas a,b,c, desde que:

a) o contetdo e a carga hordria requeridos no novo treinamento estejam
compreendidos no treinamento anterior;

b) o conteddo do treinamento anterior tenha sido ministrado no prazo inferior ao
estabelecido em NR ou h&d menos de 2 (dois) anos, quando ndo estabelecida esta
periodicidade; e;

c) seja validado pelo responsavel técnico do treinamento.
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Também ha a possibilidade de convalidagcdo ou complemento de treinamentos entre
organizag0es, que serdo avaliados pela organizacdo. (BRASIL, 2020).

Por fim, devera ser emitido certificado dos treinamentos, contendo 0 nome e assinatura
do trabalhador, contetdo programatico, carga horaria, data, local de realizagdo do treinamento,
nome e qualificacdo dos instrutores e assinatura do responsével técnico do treinamento. O
certificado original deverd ser disponibilizado ao trabalhador e uma coOpia arquivada nos

documentos funcionais do colaborador na empresa. (BRASIL, 2020).

3.7.2 NR 4 — Servicos Especializados em Engenharia de Seguranca e em Medicina do
Trabalho

A Norma Regulamentadora n°® 4 (NR 4) [Portaria MTPS n° 510/16], trata sobre a
obrigatoriedade da contratacdo de profissionais que fazem parte dos Servigcos Especializados
em Engenharia de Seguranca e em Medicina do Trabalho (SESMT), com a finalidade de
promover a salde e proteger a integridade do trabalhador no local de trabalho. (BRASIL, 2016).

O dimensionamento dos Servicos Especializados em Engenharia de Seguranca e em
Medicina do Trabalho devera ser realizado de acordo com a gradacdo do risco da atividade
principal e considerando o nimero total de empregados do estabelecimento, observadas as
excecdes na propria NR. (BRASIL,2016).

Para as empresas que forem enquadradas nos graus de risco 1, 2, 3 e 4, o
dimensionamento dos servicos devera obedecer ao Quadro Il da referida NR, considerando-se
como numero de empregados 0 somatorio dos empregados de todos os estabelecimentos da
empresa. (BRASIL, 2016). O Quadro 4 ilustra o Quadro 1l da referida NR.
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Quadro 4 - Quadro Il - Dimensionamento do SESMT - NR4

QUADRO I
(Alterado pela Portaria SSMT n.2 34, de 11 de dezembro de 1987)
DIMENSIONAMENTO DOS SESMT

N.# de Empregados
Grau | no estabelecimento 50 101 251 501 1.001 2.001 3.501 | Acima de 5000
de a a a a a a a Para ada grupo
Risco 100 250 500 1.000 2000 3.500 5.000 | De 4000 ou fragao
Técnicos acima 2000° *
Técnica Seg. do Trabalho 1 1 1 z 1
Engenheiro de Seg. do Trabalha 1* 1 1"
1 Aux. Enfermagem do Trabalho 1 1 1
Enfermeiro do Trabalho 1*
Médion do Trabalho 1* 1 1 1*
Técnica Seg. do Trabalho 1 1 2 5 1
Engenheiro de Seg. do Trabalha 1* 1 1 1"
2 aux. Enfermagern do Trabalho 1 1 1 1
Enfermeiro do Trabalho 1
Médion do Trabalho 1* 1 1 1
Técnica Seg. do Trabalho 1 z 3 4 [ B 3
Engenheiro de Seg. do Trabalha 1" 1 1 z 1
3 aux. Enfermagern do Trabalho 1 2 1 1
Enfermeiro do Trabalho 1
Médion do Trabalho 1" 1 1 z 1
Técnico Seg. do Trabalho 1 2 3 4 5 3 10 3
Engenheiro de Seg. do Trabalha 1* 1* 1 1 2 3 1
4 k. Enfermagem do Trabalho 1 1 2 1 1
Enfermeiro da Trabalho 1
Médion do Trabalho 1* 1* 1 1 2 3 1
(*) Tempo parcial (minimo de irés horas) OBS: Hospitais, Ambulatorios, Maternidade, Casas de
(**) O dimensionamento total devera ser feito Salde e Repouso, Clinicas e estabelecimentos similares
levando-se em consideracio o dimensionamento com mais de 500 (quinhentos) empregados deverdo
de faixas de 3501 a 5000 mais o dimensionamento contratar um Enfermeire em fempo integral.
dois) grupo(s) de 4000 ou fragio acima de 2000,

Fonte: BRASIL, (2016, p.35).
3.7.3 NRS5 - Comisséo Interna de Prevencdo de Acidentes - CIPA

A Norma Regulamentadora n°® 5 (NR 5) [ Portaria SEPRT n° 915/2019], trata sobre a
Comisséo Interna de Prevencdo de Acidentes (CIPA), que tem como objetivo a prevengéo de
acidentes e doencas relacionadas ao trabalho, através da compatibilidade permanente entre
trabalho e preservacdo da salde e vida do trabalhador. (BRASIL, 2019).

De acordo com a referida normativa no subitem 5.6.4: " Quando o estabelecimento ndo
se enquadrar no Quadro Il, a empresa designara um responsavel pelo cumprimento dos
objetivos desta NR, podendo ser adotados mecanismos de participacdo dos empregados, através
de negociacdo coletiva." (BRASIL, 2019, p.2).

3.7.3.1 Mapa de riscos

O mapa de riscos é uma representacdo grafica dos riscos presentes no ambiente de

trabalho. Deve ser elaborado de acordo com o layout do local analisado, adotando-se circulos
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de tamanhos diferentes, que variam de acordo com o nivel dos riscos e com as cores
correspondentes a eles. Sao classificados em: pequenos, médios e grandes. (NETO, 2012).
A Figura 3 , mostra os elementos graficos, bem como as cores para utilizacdo na

elaboracdo do Mapa de Riscos.

Figura 3 - Legenda para elaboracdo do Mapa de Riscos de acordo com Neto (2012)

/ \ Legenda: Intensidade dos Riscos e
grupos de Risco

\ / Fane I Risco Quimico

" IlRisco de Acidente
ATy B oo AT
( | Médio Bl Risco Biclogico
L Il Risco Fisico

i T = s
). 5 Eaueng Ergondmico

Fonte: Neto, (2012).

A responsabilidade de elaboracdo do mapa de riscos, considerando a NR 5, item 5.16, é
da CIPA, em parceria com os integrantes do SESMT (onde houver). Caso a empresa ndo possua
CIPA ou SESMT, esta poderd contratar uma consultoria especializada em seguranca do

trabalho para elaboragdo do mesmo. (NETO, 2012).

3.7.4 NRG6 - Equipamento de Protecéo Individual - EPI

A Norma Regulamentadora n°® 6 (NR6) [Portaria MTb n°887/2018], trata sobre
equipamento de protecdo individual (EPI). Ela considera no item 6.1 " [...] Equipamento de
Protecdo Individual - EPI, todo dispositivo ou produto, de uso individual utilizado pelo
trabalhador, destinado a protecdo de riscos suscetiveis de ameacar a seguranca e a saude no
trabalho."” (BRASIL, 2018, p.1).

E de competéncia do SESMT, da CIPA ou do profissional tecnicamente habilitado, o
desenvolvimento e a recomendagdo quanto a utilizacdo dos EPI's adequados as atividades
desenvolvidas. (SESI, 2009).
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Em relacdo as responsabilidades por parte do empregador, estas estdo descritas na

Norma Regulamentadora n° 6 (NR6), no subitem 6.6.1, alineas a,b,c,d,e,f,g,h:

[...] @) adquirir o0 adequado ao risco de cada atividade;

b) exigir seu uso;

c) fornecer ao trabalhador somente o aprovado pelo 6rgdo nacional competente em
matéria de seguranca e salde no trabalho;

d) orientar e treinar o trabalhador sobre o uso adequado, guarda e conservacao;

e) substituir imediatamente, quando danificado ou extraviado;

f) responsabilizar-se pela higienizacdo e manutencdo periddica; e,

g) comunicar ao MTE qualquer irregularidade observada;

h) registrar o seu fornecimento ao trabalhador, podendo ser adotados livros, fichas ou
sistema.

Por fim, em relacdo as responsabilidades do trabalhador, estas estdo descritas na referida

NR acima citada, no subitem 6.7.1, alineas a,b,c,d:

a) usar, utilizando-o apenas para a finalidade a que se destina;

b) responsabilizar-se pela guarda e conservacéo;

) comunicar ao empregador qualquer alteracdo que o torne improprio para uso; e,
d) cumprir as determinag¢6es do empregador sobre o uso adequado.

3.7.5 NR7 - Programa de Controle Médico de Saude Ocupacional - PCMSO

A Norma Regulamentadora n® 7 (NR 7) [Portaria SEPRET n° 6.734/20] estabelece as
diretrizes e requisitos para o desenvolvimento do Programa de Controle Médico de Saude
Ocupacional - PCMSO, levando em consideracdo a avaliacdo de riscos do Programa de
Gerenciamento de Risco - PGR da organizagdo. (BRASIL, 2020).

O PCMSO ¢ estabelecido pela Consolidacdo das Leis do Trabalho (CLT) e tem como
objetivo proteger a salde ocupacional dos trabalhadores, sendo um procedimento de cunho
legal. (SAVAREGO; LIMA, 2013).

3.7.6 NR 8 - Edificagdes

A Norma Regulamentadora n® 8 (NR 8) [Portaria SIT n® 222/2011], "estabelece o0s
requisitos tecnicos minimos que devem ser observados nas edificacdes, para garantir seguranca

e conforto aos que nelas trabalhem.” (BRASIL, 2011, p.1).
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De acordo com SESI (2009, p.180), a seguir estdo descritos 0s requisitos técnicos
minimos que uma edificacdo devera possuir, visando a salde e seguranca dos trabalhadores que

desenvolvem suas atividades nela:

. Os locais devem ter a altura do piso ao teto (pé direito) de acordo com as
determinagdes municipais, atendidas as condicbes de conforto, salubridade e
seguranca;

° Os pisos dos locais de trabalho ndo devem apresentar saliéncias nem
depressdes que possam prejudicar a circulacdo de pessoas ou materiais;

° Os pisos, as escadas e rampas devem oferecer resisténcia para suportar as
cargas moveis e fixas e devem dispor de material antiderrapante, impermeavel e
protegido contra umidade;

. Deve haver guarda-corpo de prote¢do contra quedas, nos andares acima do
solo, como terracos, balces, compartimentos para garagens e outros que ndo forem
vedados por paredes externas.

3.7.7 NR 9 - Avaliagdo e Controle das exposi¢cbes a Agentes Fisicos, Quimicos e

Biologicos

De acordo com a nova redagdo da Norma Regulamentadora n°® 9 (NR 9) [Portaria
SEPRT n. °© 6.735/20], esta normativa estabelece os requisitos para avaliacdo das exposicoes
ocupacionais aos agentes fisicos, quimicos e bioldgicos, quando estes tiverem sido identificados
no PGR. (BRASIL, 2020).

Em relacdo a sua vigéncia, esta tera inicio em 02 de agosto de 2021, por intermédio da
Portaria SEPRT n° 1.295 de 02 de fevereiro de 2021. (ME, 2021).

De acordo com a NR 9, no subitem 9.3.1, alineas a, b, c, d, e, f, a identificacdo das

exposicdes ocupacionais devera considerar:

a) descrigéo das atividades;

b) identificagdo do agente e formas de exposi¢éo;

c) possiveis lesdes ou agravos a saude relacionados as exposicdes identificadas;
d) fatores determinantes da exposicao;

e) medidas de prevencdo ja existentes; e

f) identificacdo dos grupos de trabalhadores expostos.

Na avaliacdo das exposi¢Oes ocupacionais dos agentes fisicos, quimicos e biologicos,
devera ser realizada andlise preliminar das atividades de trabalho e dos dados ja existentes

relativos a estes agentes, com a finalidade de determinar se ha necessidade de adotar medidas
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diretas de prevencdo ou a realizacdo de avaliagcBes qualitativas ou, quando aplicéveis,
quantitativas. (BRASIL, 2020).
Ja o subitem 9.4.2, alineas a,b,c, da referida NR 9, trata sobre a necessidade da avaliacdo

quantitativa das exposicdes aos agentes fisicos, quimicos e biologicos:

[...] quando necessaria, devera ser realizada para:

a) comprovar o controle da exposi¢do ocupacional aos agentes identificados;
b) dimensionar a exposi¢do ocupacional dos grupos de trabalhadores;

c) subsidiar o equacionamento das medidas de prevencéo.

De acordo com Brasil (2020, p.3), "Os resultados das avaliacbes das exposigdes
ocupacionais aos agentes fisicos, quimicos e bioldgicos devem ser incorporados ao inventério
de riscos do PGR".

As medidas de prevencdo e controle das exposi¢cGes ocupacionais que integram 0s
controles de riscos do PGR, deverao ser incorporadas no Plano de Agdo. (BRASIL, 2020).

No entanto, ainda se faz necesséria a construgdo dos anexos especificos para os demais
agentes, como ruido, agentes quimicos e biolégicos. De forma a preencher a lacuna normativa,
enguanto estdo sendo construidos estes demais anexos e, fica estabelecida a definicdo de nivel
de acdo e de aplicacdo subsidiaria dos critérios e limites de tolerancia constantes na NR-15 e
Seus anexos €, na sua auséncia, daqueles previstos pela American Conference of Governmental
Industrial Higyenists (ACGIH). (ME, 2020).

3.7.8 NR 10 - Eletricidade

A Norma Regulamentadora n® 10 (NR 10) [Portaria SEPRT n° 915/2019] estabelece 0s
requisitos e as condi¢cbes minimas de medidas de controle e sistemas preventivos dos
trabalhadores que interajam direta ou indiretamente em instalacfes elétricas e servigos com
eletricidade. (BRASIL, 2019).

De acordo com SESI (2009), deverao ser adotadas medidas de controle de risco elétrico

e outros que possam existir, através da técnica de analise de risco.
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3.7.9 NR - 11 - Transporte, movimentacdo, armazenagem e manuseio de materiais

A Norma Regulamentadora n® 11 (NR 11) [ Portaria MTPS n°505/2016], trata sobre
diretrizes de segurancga nas atividades de transporte, movimentacdo, armazenagem € manuseio
de materiais. (BRASIL, 2016).

De acordo com SESI (2009, p.183), os critérios de seguranca relacionados a esta

normativa, estdo descritos a seguir:

. Todo equipamento deve ter indicada a carga maxima de trabalho permitida em
local visivel.

. Os carros manuais para transporte devem possuir protetores das maos.

. Os equipamentos de transporte motorizados devem possuir sinal de

adverténcia sonora (buzina). Os operadores destes equipamentos devem receber
treinamento dado pela empresa que o habilitara nessa funcéo, podendo dirigir somente
durante o horario de trabalho e portando o cartdo de identificacdo, com validade de
um ano, contendo nome e fotografia do trabalhador.

. Todos o0s transportadores industriais devem ser permanentemente
inspecionados e as pegas com defeitos devem ser substituidas de imediato.
. Os materiais armazenados devem estar dispostos de forma a evitar a obstrucéo

de portas, equipamentos contra incéndio, saidas de emergéncia, entre outros, e
afastado das paredes a uma distancia minima de 50 centimetros.

3.7.10 NR 12 - Maquinas e Equipamentos

A Norma Regulamentadora n°® 12 (NR 12) [Portaria SEPRT n. © 001/19] e seus anexos
definem referéncias técnicas, principios fundamentais, medidas de protecdo e requisitos
minimos para a prevencao de acidentes e doencas relacionadas ao trabalho nas fases de projeto
e de utilizacdo de maquinas e equipamentos, contemplando ainda a sua fabricacao, importacéo,
comercializacdo, exposicao e cessdo a qualquer titulo, em todas as atividades econdémicas, sem
prejuizo da observancia do disposto nas demais NR's, nas normativas técnicas oficiais ou nas
normas internacionais aplicaveis e, na auséncia ou omissao destas, opcionalmente, nas normas
Europeias tipo “C” harmonizadas. (BRASIL, 2019).

E uma normativa regulamentadora que possui carater fiscalizador. Estabelece os
procedimentos obrigatorios nos locais destinados a maquinas e equipamentos, COmMo piso, areas
de circulagdo, dispositivos de partida e parada, normas sobre prote¢cdo de méaquinas e

equipamentos, bem como a manutencéo e operagéo. (SAVAREGO; LIMA, 2012).
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3.7.11 NR 13 - Caldeiras, vasos de pressdo, tubulacbes e tanques metalicos de

armazenamento

De acordo com a Norma Regulamentadora n°® 13 (NR 13) [Portaria SEPRT n° 915/19],
que trata sobre caldeiras, vasos de pressao, tubulacdes e tanques metalicos de armazenamento,

estabelece que:

[...] os requisitos minimos para gestéo da integridade estrutural de caldeiras a vapor,
vasos de pressdo, suas tubulacBes de interligacdo e tanques metalicos de
armazenamento nos aspectos relacionados & instalagdo, inspecdo, operacdo e
manutencdo, visando a seguranca e a satde dos trabalhadores.

A inspecdo de seguranca de caldeiras e vasos de pressdo deverad ser realizada por
profissional habilitado ou por intermédio de um servico especializado de inspecdo de
equipamentos. Apds a inspecao, devera ser emitido um relatério (nos casos que o equipamento
for danificado por acidente de trabalho ou outra ocorréncia capaz de comprometer a seguranga)
e guando submetida a alteracdo ou reparo capaz de alterar as condi¢cdes de seguranca (SESI,
2009).

3.7.12 NR 14 - Fornos

A Norma Regulamentadora n°® (NR 14) [Portaria SSMT n° 12/83] dispde sobre a
seguranca em fornos. Estes deverdo ser construidos em material refratario, ndo podendo passar
o calor radiante dos limites de tolerdncia que estdo estabelecidos na NR - 15. Além disso,
deverdo ser construidos com materiais sélidos e dotados de chaminé, dimensionada para a livre
saida dos gases queimados (BRASIL, 1983).

A instalacdo dos fornos devera ser realizada em locais onde néo haja o acimulo de gases

nocivos e altas temperaturas em areas vizinhas (BRASIL, 1983).

3.7.13 NR 15 - Atividades e Operacdes Insalubres

A Norma Regulamentadora n® 15 (NR 15) [Portaria SEPRET n° 1.359/19] estabelece as
atividades que devem ser consideradas insalubres. Tal caracterizacéo gera direito ao adicional

de insalubridade aos trabalhadores. E uma normativa composta de uma parte geral e mantém
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13 anexos, que definem os Limites de Tolerancia para agentes fisicos, quimicos e bioldgicos,
quando é possivel quantificar estes ou ilustrando situacdes em que o trabalho é considerado
insalubre qualitativamente. (ME, 2019).

De acordo com SESI (2009), a execucdo de trabalhos em condicdes de insalubres
assegura ao trabalhador adicional sobre o salario minimo da regido, equivalente a: 40%, nos
casos em que a insalubridade seja caracterizada de grau maximo ;20%, para insalubridade de

grau medio e, 10% para insalubridade de grau minimo.

3.7.14 NR 16 - Atividades e Operacodes Perigosas

A Norma Regulamentadora n°16 (NR 16) [Portaria SEPRET 1.357/19] trata das
atividades e operacdes que sdo consideradas perigosas. No Anexo | da referida normativa, estdo
descritas todas as atividades que estdo enquadradas na referida NR. (BRASIL, 2019).

De acordo o subitem 16.2 da NR citada: "[...] O exercicio de trabalho em condicdes de
periculosidade assegura ao trabalhador a percepcdo de adicional de 30% (trinta por cento),
incidente sobre o salario, sem o0s acréscimos resultantes de gratificacdes, prémios ou
participacdo nos lucros da empresa.” (BRASIL, 2019, p.1).

Segundo SESI (2009), para fins de caracterizacdo da periculosidade, ndo importa o
periodo de exposicdo, mas sim a intensidade e iminéncia do risco a que o trabalhador esta
exposto. Além disso, o adicional de insalubridade ndo poderd ser acumulado com o de
periculosidade, devendo o empregado optar por um dos dois, nos casos onde ha de incidéncia

de mais de um fator de insalubridade.

3.7.15 NR 17 - Ergonomia

A ergonomia é uma ciéncia recente, que coincide em muitos aspectos com a Seguranca
do Trabalho. A Organizagéo Internacional do Trabalho (OIT) traz a definicdo de ergonomia
como sendo a aplicacdo das ciéncias bioldgicas humanas, em conjunto com recursos e técnicas
da Engenharia com a finalidade de alcangar o ajustamento de maneira integrada entre 0 homem
e seu trabalho. (SAVAREGO; LIMA, 2013).

De acordo com Savarego e Lima (2013, p. 352), o ajustamento podera ser realizado

levando em consideracdo os seguintes aspectos:
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. Aspectos biomecanicos: as implicagdes do trabalho nos musculos, juntas e
nervos;

° Aspectos sensoriais: fadiga visual, cores, sinais auditivos e outros fatores
semelhantes;

° Aspectos ambientais:  iluminacdo, temperatura, umidade, ruidos,
contaminantes atmosféricos, vibracéo e;

° Aspectos psicoldgicos e sociais do ambiente de trabalho.

A Norma Regulamentadora n® 17 (NR 17) [Portaria MTbh n° 876/2018] traz os
parametros que devem ser seguidos para permitir a adaptacdo das condi¢des de trabalho de
acordo com as caracteristicas psicofisiologicas dos trabalhadores, de maneira que permitam o
maximo conforto, seguranca e desempenho eficiente. (BRASIL, 2018).

Nos locais de trabalho devera existir iluminagéo que esteja distribuida uniformemente e
difusa, com a finalidade de evitar ofuscamento, reflexos incOmodos, sombras e contrastes
excessivos. (BRASIL, 2018).

Além disso, para a realizagdo de medi¢do dos niveis minimos de iluminamento no
ambiente de trabalho, deverdo ser observadas as diretrizes estabelecidas na Norma de Higiene
Ocupacional n. ° 11 (NHO 11) da FUNDACENTRO - Avaliacdo dos Niveis de Iluminamento
em Ambientes de Trabalho Internos. (BRASIL, 2018).

3.7.16 NR 18 - CondicGes e meio ambiente de trabalho na industria da construcdo

De acordo com a nova redacgdo da Norma Regulamentadora n® 18 (NR 18) [Portaria n°

3.733/20] esta normativa tem por finalidade:

[...] estabelecer as diretrizes de ordem administrativa, de planejamento e de
organizagdo, que visam & implementacdo de medidas de controle e sistemas
preventivos de seguranga nos processos, nas condigbes e no meio ambiente de
trabalho na industria da construgéo.

As industrias de cerdmica que forem executar atividades relacionadas a construgéo e

manutencdo, deverdo atender o que esta preconizado nesta NR. (SESI, 2009).

3.7.17 NR 20 - Seguranca e Saude no Trabalho com inflaméaveis e combustiveis

A Norma Regulamentadora n® 20 (NR 20) [Portaria SEPRET n. ° 1.360/19], que trata

sobre seguranca do trabalho com inflaméveis e combustiveis, em seu caput, estabelece os



47

requisitos minimos"[...] para a gestdo da seguranca e salde no trabalho contra os fatores de
risco de acidentes provenientes das atividades de extragdo, produgdo, armazenamento,
transferéncia, manuseio e manipulacdo de inflamaveis e liquidos combustiveis.” (BRASIL,
2019, p.1ep.2).

As empresas que facam uso ou utilizem em seus processos produtos liquidos
combustiveis e inflaméaveis, deverdo armazenar estes em local ventilado, com boas condi¢Ges
das instalacGes elétricas, livre da incidéncia direta de raios solares; as paredes, pisos e tetos
devem ser construidos de material resistente ao fogo e de maneira que facilitem a limpeza e ndo
provoquem centelhas por atritos de sapatos ou ferramentas. (SESI, 2009).

De acordo com a referida NR acima citada, no subitem 20.14.1, é obrigatoriedade do
empregador:"[...] elaborar plano que contemple a prevencdo e controle de vazamentos,
derramamentos, incéndios e explos@es e, nos locais sujeitos a atividade de trabalhadores, a
identificagéo e controle das fontes de emiss@es fugitivas."(BRASIL, 2019, p.12).

Ou seja, esta NR e seus Anexos, deverdo ser utilizados com a finalidade de prevenir e
controlar os riscos no ambiente de trabalho, relacionados a inflamaveis e combustiveis.
(BRASIL,2019).

3.7.18 NR 23 - Protecao Contra Incéndios

A Norma Regulamentadora n°® 23 (NR 23) [ Portaria SIT n® 221/11], trata da
obrigatoriedade da adocdo de medidas de prevencao de incéndios por parte dos empregadores,
em conformidade com as legislacGes estaduais e normas técnicas aplicaveis. (BRASIL, 2011).

Ou seja, todas as empresas devem implantar e manter sistema de prote¢do contra
incéndio, saidas suficientes para a retirada do pessoal, equipamentos de combate ao principio
de incéndio, pessoas treinadas e capacitadas no uso correto destes equipamentos e em primeiros
socorros. (SESI, 2009).

3.7.19 NR 24 - CondicGes Sanitarias

A Norma Regulamentadora n® 24 (NR 24) [Portaria SEPRET n. © 1.066/19], estabelece
as condi¢des minimas de higiene e de conforto nas instalages sanitarias (e seus componentes),

vestiarios, armarios, locais para refeicdes, alojamento, as quais, devem ser observadas pelas



48

organizagbes, com a finalidade de ocasionar o bem-estar e conforto aos trabalhadores.
(BRASIL, 2019).

3.7.20 NR 25 - Residuos Industriais

A Norma Regulamentadora n°® 25 (NR 25) [Portaria SIT n. © 253/11], no subitem 25.1,

traz a definicéo de residuos industriais:

[...] aqueles provenientes dos processos industriais, na forma solida, liquida ou gasosa
ou combinacdo dessas, e que por suas caracteristicas fisicas, quimicas ou
microbioldgicas ndo se assemelham aos residuos domésticos, como cinzas, lodos,
6leos, materiais alcalinos ou acidos, escorias, poeiras, borras, substancias lixiviadas e
aqueles gerados em equipamentos e instalages de controle de polui¢do, bem como
demais efluentes liquidos e emissdes gasosas contaminantes atmosféricos.

Os residuos industriais liquidos e sélidos que foram produzidos nos processos e
operacgdes industriais devem ser adequadamente coletados, acondicionados, armazenados,
transportados, tratados e encaminhados a adequada disposicao final pela empresa, sendo
proibido o lancamento ou a liberacdo no ambiente de trabalho de quaisquer contaminantes que
possam comprometer a seguranca e saude dos trabalhadores. (BRASIL, 2011).

Alem disso, a empresa também devera desenvolver acdes de controle, com a finalidade
de evitar risco a satde e seguranca dos trabalhadores. (BRASIL, 2011).

O armazenamento dos residuos sélidos e liquidos de alta toxicidade e periculosidade
devem ser arranjados com o conhecimento, anuéncia e auxilio das entidades
especializadas/publicas e no campo de sua competéncia. (BRASIL, 2011).

Em relag&o aos dispositivos de controle de langamento ou da liberagéo de contaminantes
gasosos, liquidos e solidos, estes deverdo ser submetidos ao exame e a aprovacdo de 6rgaos
competentes. (BRASIL, 2011).

3.7.21 NR 26 - Sinaliza¢do de Seguranca

A Norma Regulamentadora n® 26 (NR 26) [Portaria MTE n°® 704/2015] trata da
utilizacdo das cores na seguranca do trabalho e da Classificacdo, Rotulagem Preventiva e Ficha
com Dados de Seguranca de Produto Quimico. (BRASIL, 2015).
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De acordo com o subitem 26.1.2 da referida NR, " [...]as cores utilizadas nos locais de
trabalho para identificar os equipamentos de seguranca, delimitar areas, identificar tubulacdes
empregadas para a conducdo de liquidos e gases e advertir contra riscos, devem atender ao
disposto nas normas técnicas oficiais."(BRASIL, 2015, p.1).

Em relacéo a classificagdo do Produto Quimico, o subitem 26.2.1 da respectiva NR26,

diz que:

O produto quimico utilizado no local de trabalho deve ser classificado quanto aos
perigos para a seguranga e a saude dos trabalhadores de acordo com os critérios
estabelecidos pelo Sistema Globalmente Harmonizado de Classificagéo e Rotulagem
de Produtos Quimicos (GHS), da Organizacdo das Nag¢des Unidas.

3.7.22 NR 28 - Fiscalizacéo e Penalidades

A Norma Regulamentadora n® 28 (NR 28) [Portaria SEPRET n. © 9.384/20], estabelece
os procedimentos a serem adotados pelos agentes de inspecdo do trabalho nos processos de
autuacdo por infracdo as NR, na fiscalizacdo, no embargo ou interdicdo e na aplicacdo de
penalidades. Também estabelece os prazos legais que as empresas tém para regularizar os itens
que foram identificados pelos agentes que ndo estejam em conformidade com as normativas.
(BRASIL, 2020).

O prazo maximo que a empresa tera para correcao das irregularidades encontradas é de
60 (sessenta) dias. A empresa podera em 10 (dez) dias a partir da notificacdo entrar com recurso
ou solicitar prorrogacdo de prazo que podera ser estendido até 120 dias. (BRASIL, 2020).

Caso o0 empregador necessite de prazo de execuc¢do superior a 120 (cento e vinte) dias,
fica condicionada a prévia negociacao entre empresa, sindicato da categoria dos empregados e

representante da autoridade regional competente. (BRASIL, 2020).

3.7.23 NR 33 - Trabalho em Espag¢o Confinado

A Norma Regulamentadora n® 33 (NR 33) [Portaria SEPRET n. © 915/19], estabelece os
requisitos minimos para identificacdo, reconhecimento, avaliacdo, monitoramento e controle
dos riscos existentes, nos trabalhos em espago confinado, visando garantir permanentemente a
seguranca e saude dos trabalhadores que interagem direta ou indiretamente com este tipo de
trabalho. (BRASIL, 2019).
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O subitem 33.1.2 da referida NR, estabelece a definicdo de espago confinado, como
sendo:

[...] qualquer &rea ou ambiente ndo projetado para ocupa¢do humana continua, que
possua meios limitados de entrada e saida, cuja ventilacdo existente € insuficiente para
remover contaminantes ou onde possa existir a deficiéncia ou enriquecimento de
oxigénio.

3.7.24 NR - 35 - Trabalho em Altura

A Norma Regulamentadora n® 35 (NR 35) [Portaria SEPRET n. ° 915/19], estabelece os
requisitos minimos e as medidas de protecdo para o trabalho em altura envolvendo o
planejamento, a organizacao e a execucdo, com a finalidade de garantir a seguranca e a salude
dos trabalhadores que estdo envolvidos indiretamente ou diretamente com esta atividade.
(BRASIL, 2019).

Para fins de aplicacdo da norma, o trabalho em altura é considerado o trabalho
desenvolvido acima de 2,00 (dois metros) do nivel inferior, onde tenha risco de queda.
(BRASIL, 2019).

3.8 INDUSTRIA CERAMICA

A ceramica vermelha (ou estrutural), realiza a producdo de artefatos de coloracdo
avermelhada como tijolos furados e maci¢os, blocos de vedacdo e estruturais, telhas, tubos,
lajes, lajotas, pisos rasticos. Este tipo de inddstria tem uma elevada participacdo de micro e
pequenas empresas, que sao de organizacdo simples ou familiares. (SESI, 2009).

De acordo com Anicer (2018), o processo de fabricacdo da ceramica vermelha utiliza
matéria-prima 100% natural — a argila. E um material tradicional, sendo favorito pelos
brasileiros devido as suas propriedades, como a alta capacidade de isolamento termo acustico,
essencial para a salubridade e conforto de uma residéncia. Além disso, o isolamento superior
dos blocos ceramicos possibilita grandes economias em energia elétrica, destinada a

refrigeracdo de ar, ao longo de toda a vida atil de um imovel.
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3.8.1 Processo produtivo industria ceramica

De acordo com SESI (2009), os trabalhadores da inddstria ceramica estdo expostos aos
diversos riscos ocupacionais. As especificidades e intensidades dos riscos dependem do tipo de
ceramica que é produzida na industria, do processo produtivo e da forma como sdo conduzidas
as acgoes relacionadas a saude e seguranca do trabalho. Desta forma, se faz fundamental o

conhecimento detalhado do processo produtivo da industria estudada.
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4 MATERIAIS E METODOS

O desenvolvimento do trabalho, se deu através de revisdes bibliograficas de artigos,
trabalhos, monografias, legislacdes de seguranca do trabalho e meio ambiente relacionadas com
o tema. Além disso, foi realizado o estudo de caso da empresa, com a finalidade de coletar

informacdes que embasaram o Programa de Gerenciamento de Riscos (PGR).

41 ESTRUTURA

O presente estudo esta estruturado em cinco etapas. A primeira etapa faz a introducao
ao tema estudado, delimita e apresenta o problema de pesquisa e ainda estabelece a justificativa
para escolha do tema além de destacar os objetivos geral e especifico.

A segunda etapa apresenta o referencial teérico, destacando conceitos importantes para
o tema e revisando a legislacdo pertinente.

Na terceira etapa é feita a identificacdo dos principais perigos relacionados a salde e
seguranca do trabalho e meio ambiente nos setores da administracéo, recebimento e preparagéo
de matéria-prima, tratamento da matéria-prima (Desintegrador e caixdo - alimentador,
Homogeneizador, Laminador e mistura), modelagem (extrusdo, corte, prensagem e moldagem),
secagem, queima, inspecdo e estocagem, impermeabilizacdo e transporte/expedicdo, alem do
quantitativo de pessoas que ficam nas instalacoes.

Na quarta etapa, sera realizada a avaliacdao dos riscos ambientais e de saude e seguranca
do trabalho, utilizando a combinacdo da Analise Preliminar de Perigos (APP) com o Método
Integrado de Avaliacdo de Riscos (MIAR), de forma adaptada, baseando-se nas informacdes
obtidas na identificagdo dos perigos e na identificacdo de aspectos e impactos ambientais. Ainda
na quarta etapa, sera elaborado o inventario de riscos (consolidacéo das informacges obtidas na
identificacdo e avaliacdo), a proposta de modelo de plano de agdo e procedimentos. Estas
informacdes serdo apresentadas como a proposta de Programa de Gerenciamento de Riscos
(PGR).

A Ultima etapa do presente estudo apresenta as consideracdes finais do estudo,
destacando os beneficios e a importancia do PGR para as empresas. Para finalizar, no capitulo

em questéo sdo apresentadas as recomendag0es para estudos futuros.
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4.2 LOCAL DE ESTUDO

4.2.1 Caracterizacdo da area de estudo

O estudo foi realizado na industria Ceramica Reynaldo no municipio de Sangdo/SC. Na
Figura 4, esta apresentada a localizacdo do municipio no Estado de Santa Catarina de acordo

com o Instituto Brasileiro de Geografia e Estatistica (IBGE).

Figura 4 - Localizacdo do municipio de Sangdo, no estado de Santa Catarina

Fonte: IBGE, 2021.

O municipio tem uma populacéo estimada de aproximadamente 12.905 pessoas (IBGE,
2020).

Em relacdo a industria, esta fabrica artefatos de ceramica e barro cozido para uso na
construcdo, exceto azulejos e pisos. Possui 12 (dose) funcionarios, sendo 2 (dois) destes
terceiros, que trabalham de segunda a sexta-feira nos periodos matutino e vespertino, com
expediente das 08h00min as 12h00min e 13h30min as 17h30min com intervalo de vinte (20)
minutos. Totalizando assim, uma jornada de trabalho de oito (8) horas diérias.
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Por fim, em relacéo a area do empreendimento, esta possui aproximadamente e 4.124,05
m2 de &rea edificada e 6.825m? de area total construida e esté localizada as margens da BR-101,

conforme ilustra a Figura 5.

Figura 5 - Localizacdo da Ceramica Reynaldo - BR-101, Km 362

684000 684100 684200 684300 684400

6827500
§827500

6827400
6827400

684100 684200 684300 684400

684000

LEGENDA N 1:2.000 Sistema de Projecio SGB 80 NG
o s Repoiaido Q‘) 25 0 25m SIRGAS2000 UTM Fuso 225 =
Bing Aerial with labels : ZE g Ete OnOF019 Fort h .e,er

Fonte: Fortneer Engenharia, 2020.

4.3 IDENTIFICACAO DOS PRINCIPAIS PERIGOS RELACIONADOS AO MEIO
AMBIENTE E RISCOS OCUPACIONAIS

Para identificacdo dos principais perigos relacionados ao meio ambiente e riscos
ocupacionais nos setores da administracdo, recebimento de matéria-prima e preparacdo da
argila, tratamento de matéria - prima (desintegrador e caixao - alimentador, Homogeneizador e
Laminador e Mistura) modelagem (extrusdo, corte, prensagem e moldagem), secagem, queima,
inspecdo e estocagem, impermeabilizacdo e transporte/expedigédo, foi considerado o grau de
risco que a industria possui, de acordo com a Classificacdo Nacional de Atividades Econémicas

(CNAE). Também foi realizada a caracteriza¢do do processo produtivo.
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Além disso, foram realizados questionamentos aos trabalhadores sobre a atividade
laboral que executam e, observadas as atividades desenvolvidas por cada colaborador durante
0 seu turno de trabalho, através de vistorias in loco e registrados na planilha de Analise
Preliminar de Perigos (APP) vide 4.3.1 , 0s perigos e riscos ambientais dos quais 0s mesmos
estédo expostos.

Também foram analisadas as informagdes constantes nos documentos existentes na

empresa, relacionados a saude e seguranca do trabalho e meio ambiente, sendo:

a) Programa de Prevencdo de Riscos Ambientais existente (PPRA);

b) Laudo Técnico das Condicbes do Ambiente de Trabalho (LTCAT);

C) Plano de Gerenciamento de Residuos Soélidos (PGRS);

d) Levantamento de Aspectos e Impactos Ambientais (LAIA) realizada por Reynaldo
no ano de 2020;

e) Relatérios de controle ambiental documentos relacionados ao processo de
Licenciamento Ambiental e;

f) Plano Preventivo Contra Incéndio (PPCI), com a finalidade de identificar o cenario

atual e medidas ja existentes.

4.3.1 Anélise Preliminar de Perigos (APP)

Para elaboracdo do formulario de Analise Preliminar de Perigos (APP), onde constou
todas as informacdes acerca dos riscos e perigos identificados (meio ambiente e seguranca do
trabalho), foram observadas as diretrizes existentes para identificacdo de perigos e riscos na
NBR ISO 14001 de 2015, que versa sobre Sistema de Gestdo Ambiental (SGA) e NBR ISO
45001 de 2018, que trata sobre Sistema de Gestdo de Saude e Seguranca do Trabalho (SGSST)
e, consideracdes feitas no estudo de Antunes (2009). O Quadro 5 mostra 0 modelo de APP

utilizada.
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Quadro 5 - Andlise Preliminar de Perigos - APP

ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS (APP)

Perfil de Exposi¢do Existente

Etapado |Trabalhadores Agente Impacto Ambiental/ | Fonte do | Medidas de Controle

Processo Expostos Categoria /Aspecto Riscos Associados Perigo Existentes Resultado da _
Andlise Metodologia

Preliminar

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

Em relacdo ao preenchimento, na coluna "etapa do processo", identificou-se a etapa do
processo ou setor onde esta sendo realizada a identificacdo dos riscos e perigos.

No campo "trabalhadores expostos”, foi preenchida com o cargo do trabalhador que esta
alocado no setor onde esté sendo feita a identificagéo.

Ja no campo "Categoria”, foi informado se o perigo ou risco que foi identificado
pertence ao meio ambiente ou seguranca do trabalho.

Na coluna "Agente/Aspecto”, o preenchimento foi realizado considerando o critério
estabelecido anteriormente. Ou seja, caso tenha sido identificado os perigos relacionados aos
aspectos e impactos ambientais, este campo foi preenchido considerando as informacoes
provenientes do Levantamento de Aspectos e Impactos Ambientais (LAIA) realizado pela
industria. Em relacéo a saude e seguranca do trabalho, o campo foi preenchido de acordo com
0 agente ocupacional encontrado em cada etapa do processo, ou seja, se € um agente fisico,
quimico, bioldgico, ergonémico ou de acidentes.

Em seguida, na coluna "impacto ambiental/riscos associados”, o preenchimento foi
realizado de acordo com a identificacdo que foi feita. Ou seja, se foi relacionada ao meio
ambiente, a coluna foi preenchida com as informacgdes de impacto ambiental daquela etapa do
processo produtivo, provenientes da LAIA. Caso tenha sido identificado as fontes de riscos
ocupacionais relacionados aquela etapa, esta coluna foi preenchida com as informacdes da fonte
geradora dos agentes ocupacionais.

Ap0s a caracterizagdo do "Impacto Ambiental/Riscos Associados”, foram preenchidas
as informacgdes na coluna "Fonte do Perigo”. O preenchimento deste campo dependeu da
categoria que foi realizada a identificagdo. Ou seja, se foi relacionada a identificacdo dos
perigos relacionados ao meio ambiente, este campo foi preenchido considerando as informagoes

de aspectos e impactos ambientais pertencentes aquela etapa do processo, que considerou as
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fontes geradoras do perigo relacionadas a tais aspectos e impactos. Em relacdo a saude e
segurancga, o0 campo foi preenchido considerando a fonte, situacdo ou ato que faga com que 0s
agentes ocupacionais (fisico, quimico, biolégico, ergonémico ou de acidentes) e riscos
associados possam se concretizar.

Na coluna "Medidas de Controle Existentes”, foram indicadas as medidas de controle
existentes na empresa relacionadas aos agentes e perigos encontrados.

No campo "Perfil de Exposicdo ao Agente”, este foi preenchido de acordo com a
categoria que foi identificado o risco ou perigo. Ou seja, nos perigos relacionados aos aspectos
e impactos ambientais, foram considerados os dados quantitativos da medicdo das emissoes
atmosféricas e da avaliacdo de ruido ambiental para preenchimento do campo "Resultado da
analise preliminar”. No campo "Metodologia”, foi informado as legislagdes ambientais
relacionadas aos aspectos e impactos ambientais.

Em relacdo a saude e seguranca do trabalho, o campo" Resultado da Anélise
Preliminar", foi preenchido com as informacdes obtidas das avalia¢c@es quantitativas de ruido e
luminosidade no ambiente de trabalho. Em relacdo ao agente fisico "calor”, para o
preenchimento, foram consideradas as informacdes existentes no Laudo Técnico das Condi¢coes
de Trabalho (LTCAT). J& o campo "Metodologia”, foi informado o pardmetro considerado
dentro dos limites legais estabelecidos na legislacdo de seguranca do trabalho para a medicgéo

de ruido, calor, luminosidade e exposi¢do aos agentes quimicos.

4.4 AVALIACAO INTEGRADA DOS PRINCIPAIS PERIGOS E RISCOS
RELACIONADOS AO MEIO AMBIENTE E SAUDE E SEGURANCA DO
TRABALHO

De acordo com a NR 1, vide (3.7.1), que embasou este trabalho, relacionado a avaliacéo
dos riscos em saude e seguranca do trabalho, cita que: " A organizacdo devera selecionar as
ferramentas e técnicas de avaliacéo de riscos que sejam adequadas ao risco ou circunstancia em
avaliacdo." (BRASIL, 2020).

Além disso, uma das premissas da NR-1 é englobar todos 0s riscos e perigos que possam
ocasionar danos a saude dos trabalhadores e para 0 meio ambiente. Considerando o disposto
pela legislacdo e vendo a necessidade de alinhar as avaliagdes de riscos relacionados ao meio

ambiente e saude e seguranca do trabalho, de forma a realizar uma avaliagdo mais detalhada e
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integrada, foi realizada a revisdo bibliogréfica, que possibilitou a identificacdo de um método
que englobasse a identificagdo e avaliagdo integrada dos riscos e perigos relacionados a saude
e seguranca do trabalho e que estdo relacionados aos aspectos e impactos ambientais de uma
empresa de pequeno porte, chamado Método de Avaliacdo Integrada de Riscos Ocupacionais e
Meio Ambiente (MIAR) desenvolvido por Antunes (2009), em Portugal.

A metodologia compreende as fases de caracterizacdo do processo produtivo,
identificacdo de aspectos e impactos ambientais, de riscos relacionados a saude e seguranca,
avaliacdo e hierarquizacao destes, analise das medidas de minimizagéo ou controle e plano de
acdo. (ANTUNES,2009).

No entanto, a metodologia precisou ser adaptada para a industria em estudo, pois nao
h& uma existente no Brasil voltada para aplicacdo em inddstrias ceramistas de pequeno porte e
nem considerando as diretrizes da Legislacdo Brasileira nas areas de Seguranca do Trabalho e
Meio Ambiente.

Além disso, o foco da adaptacdo desta metodologia estd em identificar e avaliar as
possiveis fontes geradoras de perigo que estdo relacionadas diretamente aos aspectos e impactos
ambientais (que possam oferecer perigos aos colaboradores e ao meio ambiente como um todo)
em conjunto com os agentes ocupacionais (fisico, quimico, biolégico, ergonémico e de
acidentes) relacionados a seguranca do trabalho na industria estudada.

Cabe destacar que o presente trabalho nédo realizou novo levantamento de aspectos e
impactos ambientais com metodologia especifica na industria em estudo, porém, se baseou em
informacBes provenientes da LAIA realizada por Reynaldo (2020), para a identificacdo dos
perigos relacionados ao meio ambiente e adaptacdo do Método MIAR, pois as informaces
existentes s&o recentes (ano de 2020).

No entanto, caso sejam identificados outros aspectos e impactos além daqueles ja
levantados e que tenham relevancia com o presente trabalho, estes serdo considerados para a
identificacdo e avaliacdo de perigos e riscos.

Em relacdo aos parametros utilizados para identificacdo e avaliacdo, estes foram
reestruturados de forma a simplificar a aplicac¢&o, pois, como o0 objetivo deste trabalho ndo esta
em realizar um novo levantamento de aspectos e impactos ambientais, mas sim identificar e
avaliar as fontes geradoras de perigos, portanto, 0 método precisou ser simplificado e adaptado.
Para tal, foram considerados 4 (quatro) critérios e ndo 6 (seis) como no método original. A

adaptacdo foi realizada de forma a considerar os critérios mais relevantes para o presente
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trabalho e baseando-se nas legislacGes de meio ambiente e seguranca do trabalho relacionadas

a industria ceramica. O Quadro 6 mostra os critérios considerados.

Quadro 6 - Comparacao dos critérios estabelecidos para identificacéo e avaliacdo

Método Miar desenvolvido por Antunes
(2009)

Método MIAR adaptado pela autora

Considera seis criterios:

o Gravidade (G) / Quantificacdo do
aspecto (Q) conjugada com o nivel de
perigosidade (P);

o Extensdo (E);

. Exposi¢ao/ Frequéncia (EF);

o Desempenho dos sistemas de controle
(DO);
o Custos/Complexidade técnica para

implantacédo ou corre¢éo e (P);

o Perigosidade (P) (uso exclusivo da
categoria meio ambiente e considerado
quando a ponderacao é realizada de maneira
individual).

Considera quatro critérios:

o Severidade (S);

o Frequéncia (F);
o Extenséo (E);
J Custos/Complexidade técnica para

implantacdo ou correcéo (C).

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

Em relacdo aos parametros utilizados por Antunes (2009), bem como os valores para

ponderacdo de cada parametro, que pertencem ao Método de Avaliacdo Integrada de Riscos

Ocupacionais e Meio Ambiente (MIAR), estdo descritos no Quadro 7 e Quadro 8.
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Quadro 7 - Parametros de avaliacdo para o0s riscos de seguranca e higiene ocupacionais

(continua)

Parametros de Avaliagéo

Tipo de Aspecto

Descricdo

Valor

Gravidade do aspecto

Todos o0s aspectos

- Substancias explosivas, oxidantes, muito Toxicas (T+), Cancerigenas e com efeitos na
reproducdo. - Substancias associadas as frases de risco: R1 a R9, R14, R16, R18, R19, R26
a R28, R32, R33, R39, R45 a R49, R60 a R64, R26/27, R26/28, R26/27/28, R27/28,
R39/26, R37/27, R39/28, R39/26/27, R39/26/28, R39/27/28, R39/26/27/28. - Excede em
mais de 250% o valor limite aplicavel / valores de referéncia. - Aspectos que podem causar
morte ou lesdo com incapacidade permanente absoluta.

10

- Substancias Extremamente inflamaveis, Toxicas (T), sensibilizantes e corrosivas. -
Substancias com identificagdo de risco: R12, R15, R23, R24, R25, R29, R31, R34, R35,
R40, R41, R42, R43, R14/15, R15/29, R23/24, R23/25, R23/24/25, R24/25, R39/23,
R39/24, R39/25, R39/23/24, R39/23/25, R39/24/25, R39/23/24/25, R42/43, RA48/23,
R48/24, R48/25, R48/23/24, R48/23/25, R48/24/25, R48/23/24/25. - Entre 151% e 250%
do valor limite aplicivel / valores de referéncia. - Aspectos que podem causar lesGes graves,
com incapacidade temporaria absoluta ou permanente parcial, mas de pequena
percentagem;

- Substéncias facilmente inflamaveis e Nocivas (Xn). - Substancias com identificacdo de
risco R11, R17, R20, R21, R22, R65, R20/21, R20/22, R20/21/22, R21/22, R48/20,
R48/21, R48/22, R48/20/21, R48/20/22, R48/21/22, R48/20/21/22, R68/20, R68/21,
R68/22, R68/20/21, R68/20/22, R68/21/22, R68/20/21/22. - Entre 101% e 150% do valor
limite aplicavel / valores de referéncia. - Aspectos que podem causar lesées menores com
incapacidade temporaria parcial mas de baixa gravidade

- Substancias inflamaveis. - Substéncias Irritantes (Xi) ou produtos sem identificagdo de
risco mas com limites aplicaveis (entre 51 % até 100% do valor limite aplicavel). -
Substancias com identificacdo de risco R10, R36, R37, R38, R66 a R68, R36/37,
R36/37/38, R37/38. - Aspectos que podem causar lesbes pequenas sem qualquer tipo de
incapacidade

- Substancias que ndo apresentam perigosidade. - Até 50% do valor limite aplicavel /
valores de referéncia. - Aspectos que ndo causam lesbes

Extensdo do impacto

Aplicavel a todos os aspectos

Aspecto cuja extensdo atinge mais do que 80% dos trabalhadores afectos a esse processo.

Aspecto cuja extensdo atinge entre 51 a 80% dos trabalhadores afectos a esse processo.

Aspecto cuja extensdo atinge entre 11 a 50% dos trabalhadores afectos a esse processo.

Aspecto cuja extensdo atinge até 10 % dos trabalhadores afectos a esse processo.

RINW|A~| -
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(concluséo)

Exposicéo / frequéncia de ocorréncia
do aspecto

Aplicavel a todos os aspectos

Ocorréncia continua ou com periodicidade elevada, correspondente as condi¢cdes normais
de operacéo.

Ocorréncia periddica — operacdo de arranque, paragem, ou condicdes de operacao
anormais.

Ocorréncia reduzida — correspondente a situagdes de emergéncia, acidentais ou pontuais.

Desempenho dos sistemas de
prevencédo e controle

Aplicavel a todos os aspectos

Né&o existe um sistema de Prevencdo e Controlo implementado.

Existe um sistema de controlo implementado mas sem evidéncias da sua adequada
funcionalidade.

Né&o existe um sistema de prevencdo mas existe um sistema de controlo implementado que
é funcional.

Existe um sistema de Prevencdo e Controlo implementado mas néo existem evidéncias
objectivas da sua adequada funcionalidade.

Existe um sistema de Prevengdo e Controlo implementado e existem evidéncias da
adequada funcionalidade.

Custos e complexidade técnica de
prevencéo/ correccdo do aspecto

Aplicavel a todos os
aspectos

Metodologia de prevencao/correc¢do com custo e complexidade técnica reduzidas.

Metodologia de prevencdo/correc¢do com custo e complexidade técnica médias.

Metodologia de prevencao/correc¢do com custo e complexidade técnicas elevadas.

= IN|W [ N w Ol N w

Fonte: Adaptado pela autora de Antunes (2009, p.73).
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Parametros de Avaliacéo

Tipo de Aspecto

- Uso de recursos

Gravidade do aspecto /
Quantificacdo do aspecto

naturais e energéticos.
- Residuos.
- Uso de Substéancias.
- Efluentes liquidos ndo sujeitos a limites
legais.
- aspectos que afectem o conforto
humano, a morfologia e a paisagem,
instalagdes e propriedades

- EmissGes atmosféricas.
- Efluentes liquidos.

- Ruido ambiente

(continua)
Descricao Valor

Muito elevado (com base em valores de referéncia para a actividade). 5
Elevado (com base em valores de referéncia para a actividade). 3
Médio (com base em valores de referéncia para a actividade). 2
Reduzido (com base em valores de referéncia para a actividade). 1
Excede em mais de 250% o valor limite aplicavel. 10

Entre 151% e 250% do valor limite aplicavel. 5

Entre 101% e 150% do valor limite aplicave 3

Entre 51% e 100% do valor limite aplicavel. 2

Até 50% do valor limite aplicével. 1

Excede em mais de 250% o Lden e do Ln. 10

Entre 151% e 250% do Lden e do Ln. 5

Entre 101% e 150% do Lden 3

Entre 51% a 100% do Lden e do Ln. 2

Até 50% do Lden e do Ln. 1
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(continuacao)

Perigosidade do aspecto
(a considerar nos casos
em que a avalia¢éo da

guantificacdo é realizada
de forma individual)

- Uso de substancias
- Residuos

- Substancias explosivas e oxidantes. Substancias muito téxicas (T+), cancerigenas e com
efeitos na reproducéo. - Substancias associadas as frases de risco: R1 a R9, R14, R16, R18,
R19, R26 a R28, R32, R33, R39, R45 a R49, R50, R59, R60 a R64, R26/27, R26/28,
R26/27/28, R27/28, R39/26, R37/27, R39/28, R39/26/27, R39/26/28, R39/27/28,
R39/26/27/28, R50/53. - Residuos perigosos nao valorizados.

- Substancias Extremamente inflamaveis. Substancias Toxicas (T), sensibilizantes e
corrosivas. - Substancias com identificagdo de risco: R12, R15, R23, R24, R25, R29, R31,
R34, R35, R40, R41, R42, R43, R51, R54 a R57, R14/15, R15/29, R23/24, R23/25,
R23/24/25, R24/25, R39/23, R39/24, R39/25, R39/23/24, R39/23/25, R39/24/25,
R39/23/24/25, R42/43, R48/23, R48/24, R48/25, R48/23/24, R48/23/25, R48/24/25,
R48/23/24/25, R51/53. - Residuos perigosos valorizados.

- Substancias facilmente inflamaveis. Substancias Nocivas (Xn); - Substancias com
identificacdo de risco: R11, R17, R20, R21, R22, R52, R65, R20/21, R20/22, R20/21/22,
R21/22, R48/20, R48/21, R48/22, R48/20/21, R48/20/22, R48/21/22, R48/20/21/22,
R68/20, R68/21, R68/22, R68/20/21, R68/20/22, R68/21/22, R68/20/21/22, R52/53. -
Residuos ndo perigosos mas ndo valorizados.

- Substéncias inflamaveis. Substancias Irritantes (Xi) - Substancias com identificacdo de
risco: R10, R36, R37, R38, R53, R58, R66 a R68, R36/37, R36/37/38, R37/38. - Residuos
ndo perigosos valorizados.

- Substancias que ndo apresentam perigosidade. - Subprodutos vendavel ou com
aproveitamento interno.

Uso de recursos naturais e
energéticos

Recursos muito escassos e nao renovaveis / combustiveis com taxas de emissdes de CO2 >
75 Kg/GJ (CO2)

Recursos escassos e ndo renovaveis / combustiveis com taxas de emissdo 65<C0O2< 75
kg/GJ (CO2)

Recursos ndo renovaveis / combustiveis com taxas de emissdo de CO2 < 65 Kg/GJ (CO2)

Recursos Renovaveis.




64

(conclusao)

Extensao do impacte

Aplicavel a todos os aspectos.

Aspecto que pode causar impactes com dispersdo geogréafica extensa e de caracter
irreversivel.

Aspecto que pode causar impactes com dispersdo geografica local e de caracter
irreversivel.

Aspecto que pode causar impactes com dispersdo geografica extensa com
possibilidade de reversibilidade dos seus efeitos.

Aspecto que pode causar impactes com dispersdo geografica local e com
possibilidade de reversibilidade dos seus efeitos.

Exposicao / frequéncia de
ocorréncia do aspecto

Aplicéavel a todos 0s aspectos.

Ocorréncia continua ou com periodicidade elevada, correspondente as condi¢des
normais de operagao.

Ocorréncia continua ou com periodicidade elevada, correspondente as condi¢des
normais de operacao.

Ocorréncia reduzida — correspondente a situacdes de emergéncia, acidentais ou
pontuais.

Desempenho dos sistemas de
prevencéo e controlo

Aplicavel a todos os
Aspectos.

N4o existe um sistema de Prevengdo e Controlo implementado.

Existe um sistema de controlo implementado mas sem evidéncias de adequada
funcionalidade.

Né&o existe um sistema de prevencdo mas existe um sistema de controlo
implementado que é funcional.

Existe um sistema de Prevencao e Controlo implementado mas ndo existem
evidéncias objectivas de adequada funcionalidade.

Existe um sistema de Prevencao e Controlo implementado e existem evidéncias da
adequada funcionalidade.

Custos e complexidade
técnica de prevencgao/
correccdo do aspecto

Aplicavel a todos os
aspectos

Metodologia prevengdo/correc¢do com custo e complexidade técnica reduzidas.

Metodologia prevencgdo/correccdo com custo e complexidade técnica médias.

Metodologia de prevengao/correc¢do com custo e complexidade técnica elevadas.

=N [l N w Ao [l N w [l N w EEN

Fonte: Adaptado pela autora de Antunes (2009, p.74).
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4.4.1 Critérios adotados para avaliacdo dos perigos relacionados ao meio ambiente

Os critérios foram reestruturados com base nas informacbes do Levantamento de

Aspectos e Impactos Ambientais (LAIA) por Reynaldo (2020), especificamente dos aspectos e

impactos ambientais identificados no estudo, que possuiram maior significancia. Além disso,

foram levadas em consideracédo legislacfes e manuais relacionados a tematica ambiental. No

Quadro 9 estdo os critérios utilizados para avaliacdo dos perigos relacionados aos aspectos e

Impactos ambientais.

Quadro 9 - Critérios de avaliagdo adotados para 0s perigos relacionados ao Meio Ambiente
(continua)

Critérios de Avaliacao dos Perigos relacionados ao Meio Ambiente

Parametros de avaliagdo

Aspectos

Descricdo

Valor

Severidade (S)

Aplicével a todos .

IV - Catastréfica - Consequéncias ambientais
significativas causados por efeitos decorrentes de
grandes liberacGes de substancias (quimicas, efluentes,
gases, energia) ou ruidos, atingindo areas externas as
instalacfes. Pode provocar lesdes severas na
comunidade (intoxicagdes agudas, queimaduras graves,
etc), causando também impactos ao meio ambiente com

tempo de recuperacéo elevado.

111 - Moderada - Consequéncias ao meio ambiente
devido a liberag@es de substancias (quimicas, efluentes,
gases, energia) ou ruidos, podendo alcancar areas
externas & instalagdo. Pode provocar impactos
ambientais com reduzido tempo de recuperagéo e/ou
lesBes recuperaveis na comunidade (mal-estar,

incobmodos, etc).

Il - Marginal - Consequéncias ambientais pontuais, de
pequena relevancia, restritos as instalagdes envolvidas e

facilmente recuperaveis.

I - Insignificante - Nenhum dano ou dano nédo

mensuravel.
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(conclusao)

Frequéncia (F)

Aplicavel a todos .

E - Frequente - Esperado ocorrer muitas vezes

durante a vida (til da instalacéo.

D - Provavel - Esperado ocorrer pelo menos

duas vezes durante a vida Util da instalagdo.

C - Pouco Provavel - Possivel de ocorrer até
uma vez durante a vida (til da instalagdo ou ha

referéncias historicas

B - Remota - N&o esperado ocorrer durante a

vida Gtil da instalag&o.

Extenséo (E)

Aplicével a todos .

Perigos e consequéncias com dispersao
geogréfica

extensa e de carater irreversivel.

Perigos e consequéncias com dispersao

geogréafica local e de caréter irreversivel.

Perigos e consequéncias com dispersao
geogréfica local
com possibilidade de reversibilidade dos seus
efeitos.

Perigos e consequéncias com dispersao
geogréfica nas instalacdes da empresa e com

possibilidade de reversibilidade dos seus efeitos.

Custos/Complexidade técnica

para implantacéo ou correcéo

Aplicével a todos .

Metodologia de prevencao/corre¢do com custo

e complexidade técnica extremamente elevada.

Metodologia de prevencéo/corre¢do com custo e

complexidade técnica média.

Metodologia de prevencao/corre¢do com custo e

complexidade técnica reduzida.

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

4.4.2 Critérios Adotados para avaliacdo dos agentes ocupacionais
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Os critérios foram reestruturados com base nas legislacGes e periddicos relacionados a
temética de Salde e Seguranca do Trabalho. Além disso, foram consideradas as informacGes
dos documentos existentes de salde e seguranca do trabalho da respectiva industria,
especificamente do Programa de Prevencdo de Riscos Ambientais (PPRA), Programa de
Controle Médico de Satde Ocupacional (PCMSO) e Laudo Técnico das Condic6es de Trabalho
(LTCAT). O Quadro 10 mostra os critérios estabelecidos relacionados a seguranca do trabalho.

Quadro 10 - Critérios de avaliacdo adotados para os riscos relacionados a Salde e Seguranga
do Trabalho
(continua)

Critérios de avaliacdo dos riscos relacionados a Salde e Seguranca do Trabalho

Pardmetros de avaliagdo Agente/Risco Descrigéo Valor

IV - Gravissimo - Pode ocasionar a morte do
trabalhador, doencas ou lesdes permanentes ou 8

irreversiveis.

I11 - Grave - Pode ocasionar lesdes graves ao
trabalhador com incapacidade temporéria
absoluta ou parcial, mas de pequenas e médias

Severidade (S) Aplicével a todos. proporgoes.

Il - Moderado - Pode ocasionar lesdes menores
ao trabalhador com a reducéo temporéria da 3

capacidade laborativa, mas de baixa gravidade.

| - Leve - Nao ocasionam lesfes aos

trablhadores.

Ocorréncia continua - Ou com periodicidade
alta, considerando as condi¢Bes normais de 8

operacao.

- . Ocorréncia periddica - Considerando a parada
Frequéncia (F) de exposicdo o 5
Aplicavel atodos. | do processo produtivo ou condigBes anormais.
ao agente

Ocorréncia Reduzida - N&o esperado ocorrer
durante as condi¢fes normais de operacéo.
Corresponde a situages de emergéncia,

acidentais ou pontuais.
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(conclusao)

Extensdo (E)

Aplicavel a todos.

Agente/Impacto que atinge mais de 80%
dos trabalhadores ligados a etapa do

processo produtivo avaliado.

Agente/Impacto que atinge entre 51% a
80% dos trabalhadores ligados a etapa do

processo produtivo avaliado.

Agente/Impacto que atinge entre 11% a
50% dos trabalhadores ligados a etapa do

processo produtivo avaliado.

Agente/Impacto que atinge até 10% dos
trabalhadores ligados a etapa do processo

produtivo avaliado.

Custos/Complexidade técnica para

implanta¢do ou corregdo

Aplicavel a todos .

Metodologia de prevencgao/corre¢do com
custo e complexidade técnica

extremamente elevada.

Metodologia de prevengdo/correcdo com

custo e complexidade técnica média.

Metodologia de prevengdo/correcdo com

custo e complexidade técnica reduzida.

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

4.4.3 Avaliagdo quantitativa de riscos ocupacionais

Em relagdo aos riscos ocupacionais, além da avaliacdo qualitativa foi realizada uma

analise quantitativa dos riscos encontrados, verificando se os mesmos estdo de acordo com as

Normas Regulamentadoras n°9 (NR 9) e n°® 15 (NR 15) e Normas de Higiene Ocupacional

(NHO).

As avaliagbes quantitativas de ruido e iluminacdo, foram realizadas de maneira

setorizada. Para o levantamento das informac6es, foram consideradas as func@es laborais dos

trabalhadores, sendo estes divididos em grupos e aplicando-se 0 método de amostragem por

Grupo de Exposicdo Similar (GES), onde o resultado da anélise das situacdes de exposi¢do aos

agentes ambientais semelhantes, de uma destas fungdes, é representativo para qualquer

trabalhador pertencente a este grupo.
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Em relacdo ao GES - 1, denominada administracéo, foi avaliado o posto de trabalho do
auxiliar administrativo. Ja 0 GES-2, que se refere ao setor de recebimento da matéria-prima e
preparacdo da argila, foi considerada a fun¢éo do colaborador "Operador de Maquinas".

A GES - 3, que se corresponde ao setor de tratamento da matéria-prima que engloba as
etapas (Desintegrador e caixdo - alimentador, homogeneizador e Mistura), foi considerada a
funcéo do colaborador "Encarregado de Produgéo".

Em relacdo ao GES - 4, que se refere ao setor de Modelagem, e engloba as etapas
(Laminador, extrusao, corte, prensagem e moldagem), foram avaliadas as fungdes de "Oleiro
(Geral)" e "Oleiro (Prensista)". A GES - 5, que é voltada ao setor de secagem, foi avaliada a
funcdo de Oleiro (Enfornador). Em relagdo ao GES - 6, que é voltada ao setor de queima, foi
avaliada a funcéo do queimador.

Em relacdo ao GES - 7, (engloba o setor de inspecéo e estocagem), GES - 8 (refere-se
ao setor de impermeabilizacdo) foi avaliada a funcdo do Operador de maquinas. Por fim, na
GES - 9 foi considerada a fungdo do motorista, para a avaliacao.

Além disso, antes da realizacdo das medicdes, foram verificados o estado e as condigdes
dos equipamentos utilizados, com a finalidade de realizar a correta calibracéo destes, atendendo
as metodologias e exigéncias legais definidas pelas Normas de Higiene Ocupacional (NHO) da
Fundacdo Jorge Duprat Figueiredo, de Seguranca e Medicina do Trabalho (FUNDACENTRO).

No Quadro 11 estdo descritas a metodologia e equipamentos que foram utilizados para

avaliacdo quantitativa dos riscos ocupacionais.

Quadro 11 - Metodologia e Equipamentos utilizados na avaliagdo quantitativa

RISCO TECNICA
OCUPACIONAL AGENTE| NR-15 METODOLOGIA EQUIPAMENTOS UTILIZADA
Medidor de nivel de
Fisico Ruido | Anexos1e2| NHO -1 - Fundacentro pressdo sonora - Dosimetria

Dosimetro

Termdmetro de
NHO - 6 - Fundacentro Bulbo seco, Bulbo | Avaliagdo de
IBUTG e ISO 7.243 Umido e Termdmetro IBUTG
de Globo

s Medidor de

- s NBR 5413 - lluminéncia de | . . .

Ergondmico lluminancia]  Anexo 4 . intensidade de Lux | Luximetro
Interiores , NHO - 11 . .

digital - Luximetro

Fisico Calor Anexo 3

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.
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De acordo com a NR 15, para avalia¢do dos limites de tolerancia relacionados ao ruido,
foi observado se 0 mesmo é continuo, intermitente ou de impacto. As medi¢des de ruido
continuo ou intermitente foram verificadas em decibéis (dB), com instrumento de nivel de
pressdo sonora operando no circuito de compensagdo “A” e circuito de resposta lenta (SLOW).
Além disso, as medigdes foram realizadas em locais onde os trabalhadores circulam e executam
suas atividades, com as leituras realizadas proximo ao ouvido dos mesmos, durante toda a
jornada de trabalho. Cabe destacar que, estes valores ndo poderdo ultrapassar os limites fixados
no Quadro | da NR - 15 (Limites de tolerancia para ruido continuo ou intermitente) que estao
no Quadro 12 .

Quadro 12 - Limites de Tolerancia para Ruidos Continuo ou Intermitente - NR 15 - Anexo n°
1

NIVEL DE RUIDO dB (A) MAXIMA EXPOSICAD DIARIA PERMISSIVEL
85 & horas
86 7 horas
&7 6 horas
88 5 horas
29 4 horas e 30 minutos
90 4 horas
91 3 horas e 30 minutos
92 3 horas
93 2 horas e 40 minutos
94 2 horas e 15 minutos
95 2 horas
96 1 hora e 45 minutos
98 1 hora e 15 minutos
1000 1 hora
102 45 minutos
104 35 minutos
105 30 minutos
106 25 minutos
108 20 minutos
110 15 minutos
112 10 minutos
114 & minutos
115 7 minutos

Fonte: BRASIL, Ministério da Economia, NR-15, Anexo I, (2019. p.1).

Caso os niveis de ruido tenham ultrapassado 115 dB (A), os trabalhadores ndo poderao
estarem expostos sem estarem adequadamente protegidos. Se estiverem, tal condicdo estara
oferecendo risco grave e iminente a estes.

O calculo para a dosagem de ruido foi realizado de acordo com o disposto na NR - 15,
anexo n° 1, item 6, da Portaria SEPRT n° 1359 de 09 de outubro de 2019, conforme mostra a

Equacdo (2).
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C1 C2 C3 Cn

T1+ E‘I’E..............E (2)

Da Equacéo (2), referencia-se que:

a) Cn - Tempo total que o trabalhador ficar& exposto ao ruido;

b) Tn - Maxima exposicao diaria permissivel a tal ruido.

Nas situacGes que, durante a jornada de trabalho ocorrerem dois ou mais periodos de
exposicao a ruidos de diversos niveis, foram considerados os seus efeitos combinados, de forma
que, se a soma das seguintes fracdes excederem a unidade (Dose > 1), a exposi¢do serad
considerada acima do limite de tolerancia.

Para avaliacdo do ruido, também foi observada as diretrizes e procedimentos da Norma
de Higiene Ocupacional n. °© 01 (NHO 01) da FUNDACENTRO - Avaliacdo da Exposigédo
Ocupacional ao Ruido, onde a medicéo da dose de exposic¢do ao ruido, deve ser realizada em
um Grupo Homogéneo de Exposicao (GHE), através de medidores integradores de uso pessoal

(Dosimetro de ruido), que utilizem a seguinte configuracéo:

- Classificacdo Minima do tipo 2;

- Circuito de ponderacdo — “A”;

- Circuito de resposta — lenta (SLOW);

- Critério de referéncia — 85 dB(A), que corresponde a dose de 100% para uma
exposicdo de 8 horas;

- Nivel limiar de integracdo - 80 dB (A);

- Faixa de medicdo minima — 80 a 115 dB(A);

- Incremento de duplicacéo de dose = 3 (g=3);

- Indicacédo de ocorréncia de niveis superiores a 115dB(A).

Por fim, em relagdo ao equipamento utilizado para medi¢édo do ruido foi o dosimetro da
marca Instrutherm DOS 500, digital, na faixa de 70-80-90 dBA, no modo slow, mostrado na

Figura 6.
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Figura 6 - Dosimetro Instrutherm DOS-500

::';
i
;

2

| W DOS-500 |

Fonte: Google Imagens, 2021.

4.4.3.2 Calor (NR - 15, Anexo n° 3 - Limites de Tolerancia para Exposi¢do ao Calor)

A avaliagéo quantitativa relacionada ao calor, foi realizada de acordo com as diretrizes
e procedimentos da Norma de Higiene Ocupacional n. °© 06 (NHO 06) da FUNDACENTRO -
Avaliacdo da Exposi¢do Ocupacional ao Calor, onde, a determinacéo de sobrecarga térmica é
feita por meio do "Indice de Bulbo Umido Termémetro de Globo"(IBUTG). Além disso, foram
desconsideradas as situacOes de exposiches eventuais ou ndo rotineiras nas quais 0s
trabalhadores ndo estejam expostos diariamente.

Em relacdo as medicOes de temperatura, foram considerados os valores das medicGes
existentes no Laudo de Condi¢des do Ambiente de Trabalho (LTCAT) da referida empresa,
pelo fato de atenderem a legislacdo e estarem devidamente atualizadas. Além disso, foram
também considerados os limites de tolerancia para exposicdo ao calor, em regime de trabalho

intermitente, com periodos de descanso no proprio local.
4.4.3.3 lluminamento (NR - 17, item 17.5.3.3)

Em relag&o ao iluminamento do local de trabalho, a avaliagdo quantitativa foi realizada

de acordo com as diretrizes e procedimentos da Norma de Higiene Ocupacional n. ° 11 (NHO
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11) da FUNDACENTRO - Avaliacéo dos Niveis de lluminamento em Ambientes de Trabalho
Internos e da ABNT NBR 5413:1992 - Procedimento: Iluminéncia de Interiores.

A medicdo foi realizada durante a jornada de trabalho e foram considerados os pontos
(mesas e bancadas) de trabalho. O equipamento utilizado foi 0 medidor de intensidade de Lux

digital - Luximetro da marca Instrutherm, modelo LDR 208, conforme ilustra a Figura 7.

Figura 7 - Luximetro marca Instrutherm, modelo LDR 208

s [DR-208

Fonte: Google Imagens, 2021.
4.4.4 Classificagdo de Riscos Ocupacionais e Ambientais

Apds serem definidos os parametros de avaliacdo vide (4.4.1 e 0), foi determinado o
indice de Risco (IR), que é obtido pela multiplicacio da pontuagio de cada um dos parametros,
conforme mostra a Equacdo (3).

IR=S-F-E-C (3)

Da Equagéo 3 referencia-se que:

a) Indice de Risco (IR): E obtido pela multiplica¢do da pontuacio dos parametros

definidos;
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b) Severidade (S): Considera o dano, risco ou perigo identificados relacionados ao
meio ambiente ou seguranca do trabalho;

¢) Frequéncia (F): E a probabilidade de ocorrer o dano, risco ou perigo;

d) Extensdo (E): Considera como o dano, risco ou perigo pode dispersar no meio
ambiente ou afetar a saide e seguranca do trabalho, caso se concretize;

e) Custos/Complexidade técnica para implantacdo ou correcdo (C): Para avaliar o
custo e a complexidade técnica que esta associada a cada uma das alternativas
existentes.

A pontuacdo total varia entre 1 a 2.560 tendo-se definido quatro niveis de risco em

funcdo da pontuacéo final obtida, conforme mostra o Quadro 13 .

Quadro 13 - indice de risco - Meio Ambiente e SST

Risco ou Perigo Intervalo de Pontuacgéo Medidas
Baixo 1-191 Nao. ha necessidade de implantar r.nquas alémdas ja
existentes, somente manter a periodicidade destas.
Ha necessidade de adotar medidas além das existentes,
Moderado 192 - 599 devendo estas serem monitoradas e tratadas para ndo
evoluirem.
Controles adicionais devem ser implantados para minimizar ou
Elevado 600 - 999 evem Ser Implantados p
mitigar o risco/perigo.

Os controles existentes sdo insuficientes. Métodos alternativos
1000 - 2560 ou ferramentas adicionais para realizacéo da atividade deverdo
ser considerados.

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

De acordo com Longo (2011) apud Oliveira (2015), a avaliacdo de riscos é realizada
pela matriz de riscos e é fundamental para que o estabelecimento adote uma estratégia global
para o trabalho que precisa ser desenvolvido.

Com o cruzamento das pontuagdes obtidas pelos critérios, gerou-se a matriz de riscos
que mostrou graficamente a identificacdo e a determinacdo do tamanho dos riscos (pelas
pontuaces obtidas) e possibilitando assim a visualizagéo das acdes de impedimento ou controle
que precisam ser priorizadas ou realizadas. O Grafico 1 mostra a preponderancia dos riscos ou

perigos de acordo com o intervalo de pontuacéo.



Grafico 1 - Matriz de riscos
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MATRIZ DE RISCOS

Legenda: (S) Severidade, (E) Extensdo, (C ) Custos ou Complexidade Técnica para implanta¢do ou corregdo, (F) Frequéncia.

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

Severidade (S) e Extenséo (E)
1 1 3 3 3 5 5 5 8 (S)
() F) 1 3 1 5 8 1 3 8 1 (E)
1(1 1 3 3 15 24 5 15 25 40 8 24 40 64
Custos ou 1| 3 3 9 15 24 9 27 45 72 15 45 75 120 24 72 120 | 192
Complexidade 1| 5| 5 15 | 25 | 40 | 15 | 45 | 75 | 120 | 25 | 75 | 125 | 200 | 40 | 120 | 200 | 320
técnicapara |+ | 8 | 8 | 24 | 40 | 64 | 24 | 72 | 120 | 192 | 40 | 120 | 200 | 320 | 64 | 192 | 320
implantacioou| 3 | 1 | 3 9 15 | 24 9 27 | 45 | 72 | 15 | 45 | 75 | 120 | 24 | 72 | 120 | 192
correcdo (C) e 3| 3 9 27 45 72 27 81 135 | 216 45 135 | 225 360 72 216 | 360 [ 576
Frequéncia(F)| 3 | 5 | 156 | 45 | 75 | 120 | 45 | 185 | 225 | 360 | 75 | 225
3| 8| 24 | 72 | 120 | 192 | 72 | 216 | 360 | 576 | 120 | 360
5| 1] 5 | 15| 25 | 40| 15 [ 45 | 75 [120]| 25 | 75
5] 3 15 45 75 120 45 135 75
5| 5|25 | 75 | 125 | 200 | 75 | 225
5 8| 40 | 120 | 200 | 320 | 120 | 360
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45 INVENTARIO DE RISCOS E PERIGOS

Para a elaboracdo do inventario de riscos e perigos, foram consolidadas as informacoes
levantadas nas etapas de identificacdo e avaliacéo, a respeito dos riscos ou perigos classificados
como baixo, moderado, elevado e muito elevado, identificados estes na etapa de avaliagdo. As
instrucdes para preenchimento das informacgdes estdo descritas no subitem 3.7.1.9 deste
trabalho.

Além disso, foi inserido o campo " Medidas de Controle Adicionais/Recomendadas”,
onde foram inseridas as recomendagdes para controlar os riscos e perigos identificados. Este
campo também serviu como base para elaboracdo do plano de acdo. O Quadro 14, mostra o

modelo utilizado para estruturar o inventario de riscos.

Quadro 14 - Modelo de Inventario de Riscos e Perigos

INVENTARIO DE RISCOS E PERIGOS - SEGURANGA DO TRABALHO E MEIO AMBIENTE

Trabalhadores
Expostos

Etapa do

Categoria
Processo 9

Agente
/Aspecto

Impacto
Ambiental/
Riscos
Associados

Fonte do
Perigo

Medidas de
Controle
Existentes

Perfil de Exposicao Existente

Avaliacéo do Risco

Resultado da

Andlise

Metodologia

—

S) | ()| B

(C)

Medidas de
Controle
Adicionais/Reco
mendadas

Preliminar

Legenda: (S) Severidade, (E) Extensdo, (C) Custos ou Complexidade Técnica para implantagao ou correcao, (F)
Frequéncia, (IR) Indice de Riscos.
Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

45.1 Armazenamento e identificacdo de produtos quimicos e perigosos

Para auxiliar na elaboracdo de plano de acdo e na proposicdo de possiveis medidas de
mitigacdo, minimizacdo e controle em casos de acidentes envolvendo produtos quimicos e
perigosos, notou-se a necessidade de realizar a identificacdo e armazenamento dos produtos
quimicos e perigosos utilizados pela industria. Para tal, foi confeccionado o Quadro 15, que

mostra o formulario utilizado.

Quadro 15 - Formuléario para identificacdo dos produtos perigosos utilizados no processo
produtivo

Empresa . ~ . Medidas de |Medidas de Controle
S Produto . Classificacdo| Efeitos N
Setor |Fotografia| Utilizagao L fabricante do | ONU . . . Combate a | para Derramamento
Quimico de Risco | Ambientais N
produto Incéndio ou Vazamento

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.
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No campo™ setor"”, foi descrito o local onde o produto quimico é utilizado. No campo
"Fotografia", foi colocada uma imagem representativa de identifica¢do do produto quimico. Em
relacdo ao campo " Utilizacdo", foi indicado a finalidade da utilizacdo do produto quimico. Em
relacdo ao campo "Empresa fabricante do produto”, foi descrito o nome da empresa que
fabricou o produto.

Por fim, em relagdo aos campos "ONU" e "Classificacdo de Riscos"”, "Efeitos
Ambientais”, "Medidas de Combate ao incéndio™ e "Medidas de Controle para Derramamento
ou Vazamento", estes campos foram preenchidos com as informac6es constantes da Ficha de

Informacgdes de Seguranca de Produtos Quimicos (FISPQ).

46 MODELO DE PLANO DE ACAO

A metodologia utilizada para elaboracdo do modelo de plano de ac¢&o proposto embasou
-se na ferramenta de gestdo da qualidade 5W2h. Para tal, foi proposta uma planilha como
modelo de plano de acdo, que contemplou os seguintes itens, em cada uma de suas abas,

separadamente:

I.  PERIGO/AGENTE AMBIENTAL - Neste campo, foram colocadas as
informacdes sobre a fonte geradora dos perigos/agentes ambientais classificados
na avaliacdo de perigos e riscos como (Moderado, elevado, muito elevado);

II.  CLASSIFICACAO DO RISCO — Neste campo, foram colocadas a classificacdo
do risco propriamente dita (Moderado, elevado ou muito elevado), de acordo
com o perigo/agente ambiental identificado na coluna anterior;

1. WHAT (O QUE?) — Neste campo, foi determinado as a¢des propostas para
mitigar ou minimizar o risco ambiental encontrado, ou seja, foram definidas e
descritas as tratativas relacionadas as fontes geradoras identificadas;

IV. WHY (POR QUE?) — Trata-se da justificativa para o desenvolvimento do que
foi proposto no item anterior;

V. WHERE (ONDE?) — Neste campo, foi definido o local de realizagéo. Este local
pode ser fisico ou até mesmo um setor da empresa;

VI.  WHEN (QUANDO?) - Neste campo, foi definido o tempo de execugdo para

sanar tal perigo/agente, ou seja, cronograma e prazos para a execucdo. Cabe
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destacar que pela logica, os perigos/agentes ambientais classificados como
prioritarios (Moderado, elevado ou muito elevado) deverdo ter data para solucao
antes daqueles com classificacdo menor (Baixo);

VII. WHO (QUEM?) — Neste campo, foram preenchidas as informacgdes do
responsavel (4rea ou uma pessoa da equipe) para executar as medidas que foram
propostas nos itens anteriores;

VIIl.  HOW (COMO?) — Neste campo, foram colocados os métodos ou estratégias
utilizadas para a execucdo das medidas propostas nos itens anteriores;

IX. HOW MUCH (QUANTO CUSTARA?) — Neste campo, deverao ser definidos e

colocados os investimentos e custos para a implantacdo das medidas de

mitigacdo ou controle, quando a empresa realizar a implantacao deste.

O modelo de plano de agéo proposto esta exposto no Quadro 16.

Quadro 16 - Modelo de Plano de Agédo

Classificagéo do Where When Who
Risco What (O que) | Why (Porque) (Onde) (Quando) (Quem)

- - -

How Much
How (Como) (Quanto
~| Custara) ~

Perigo/Agente

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.
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5 RESULTADOS E DISCUSSOES
5.1 IDENTIFICACAO DA EMPRESA

A empresa esta localizada nas margens da BR -101, no municipio de Sangédo/SC, sul do
estado de Santa Catarina. Possui porte pequeno e seu principal produto é a confeccao de telhas
ceramicas para utilizacdo na construcao civil. A classificagéo do grau de risco foi realizada de
acordo com o disposto na Norma Regulamentadora n° 4 (NR 4).

Para tal, foi utilizado o nimero que a empresa possui referente a Classificacdo Nacional
de Atividades Econdmicas (CNAE), que serve para identificar quais atividades a empresa
executa. Esta classificacdo, tem por finalidade avaliar a intensidade de riscos que 0s
trabalhadores estdo expostos. Além disso, também serve para verificar quais obrigacGes
trabalhistas 0 empregador deve cumprir para estar em dia com as leis trabalhistas.

No aspecto ambiental, a empresa possui a Licenca Ambiental de Operacdo (LAO) e
realiza o controle ambiental das condicionantes do processo de licenciamento ambiental através

de consultoria técnica especializada.
A sequir, esta a identificacdo da empresa:

. Razao social: Ceramica Reynaldo LTDA - ME;

. Nome Fantasia: Ceramica Reynaldo;

. CNPJ: 08.627.652/0001-62;

. CNAE principal: 23.42-7-02- Fabricagdo de produtos ceramicos nédo
refratarios;

. CNAE secundario: 49.30-2-02 - Transporte rodoviario de carga, exceto
produtos perigosos e mudancas, intermunicipal, interestadual e internacional;

. Grau de risco atividade principal: 3 (Médio);

. Grau de risco atividade secundaria: 3 (Médio);

. Endereco: Rua Martinho Hilario Cardoso, N° 635;

. Bairro: Morro Grande;

. Municipio: Sangéo/SC.
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5.1.1 Caracteristicas do processo produtivo - Ceramica Reynaldo

O conhecimento do funcionamento do processo produtivo foi fundamental para que este
trabalho fosse desenvolvido. A seguir, temos a caracterizac¢do do processo produtivo, bem como
com as etapas que o compdem. A Figura 8 mostra o funcionamento do processo produtivo na
empresa estudada.

Figura 8 - Fluxograma do Processo Produtivo da Ceramica Reynaldo
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Fonte: Elaborado pela autora, 2021.
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5.1.1.1 Administracdo

O setor realiza a gestdo e controle de todo o processo produtivo. Também faz a compra
de insumos, contratacdo de servigos terceiros, que irdo auxiliar para que o processo produtivo
aconteca. No primeiro momento, os pedidos de compra de telhas chegam ao escritorio. Apos
serem aprovados, € feita uma ordem de preparo e esta é repassada a producgdo para que se dé
inicio ao processo produtivo das telhas propriamente dito.

O setor administrativo € dividido em trés areas, sendo: a recepgéo, sala da geréncia e o
almoxarifado. Existem 2 (dois) postos de trabalho ao todo no setor, sendo um localizado na

recepcdo e o0 outro na sala interna da geréncia.

5.1.1.2 Recebimento da matéria-prima

Esta € a primeira etapa do processo produtivo. A argila, matéria-prima principal, chega
apos sua extracdo através de caminhdes, onde é descarregada em local destinado para tal
finalidade no patio da empresa. A extracao € realizada por empresa terceirizada.

A empresa consome em média 197 m3/ més de matéria-prima mensal, para atender uma
producdo média mensal de 120 mil pecas/més. (FORTNEER ENGENHARIA, 2019).

5.1.1.3 Preparacdo da argila

Apos a chegada da matéria-prima, a argila é armazenada em pilhas, com a finalidade de
preservar a sua granulometria, cor, umidade e porosidade. O armazenamento ocorre a céu aberto
e em area coberta destinada para tal finalidade. A Fotografia 1 mostra 0 armazenamento a céu

aberto.
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Fotografia 1 - Armazenamento a céu aberto da argila - Ceramica Reynaldo

Fonte: Fortneer Engenharia, 2019.

E a Fotografia 2 mostra 0 armazenamento na area coberta.

Fotografia 2 - Armazenamento da argila na area coberta - Ceramica Reynaldo

STl 1 2 R

:

Fonte: Fortneer Engenharia, 2019.
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Para a fabricacdo das telhas, sdo necessarios dois tipos de argila, conhecidas
popularmente como argila de varzea e de morro. Com o auxilio da pa-carregadeira, realiza-se a
mistura da argila que estava armazenada a céu aberto, sendo esta mais Umida, com a que estava
dentro do péatio da empresa, sendo esta ultima mais seca. A mistura de ambas faz com que a
argila adquira a umidade ideal sem necessitar do emprego de grandes volumes de agua para
umedece-las. A mistura ocorre dentro do patio da empresa.

De acordo com Luz (2005) apud Jorge (2011), a argila quando esta na presenca de agua
desenvolve diversas propriedades como: plasticidade, resisténcia mecanica a umido, retratacdo
linear da secagem, compactacéo, tixotopia e viscosidade, explicando assim a sua variedade de
aplicacdes tecnoldgicas.

Apdbs o procedimento, caso ocorra a formacgdo de torrGes, é realizada a britagem e
moagem dentro do proprio patio com o auxilio da pa carregadeira, com a finalidade de auxiliar
na conformacdo da argila. Apds este procedimento, o material € encaminhado com a concha da

maquina ao desintegrador, que € a proxima etapa do processo produtivo.

5.1.1.4 Desintegrador e Caixdo - Alimentador

Apos o processo de preparacdo da argila, o material é transportado pela pa - carregadeira
ao desintegrador. O desintegrador possui a finalidade de misturar novamente as argilas e
eliminar torrdes ou possiveis pedregulhos que ainda estejam presentes.

Além disso, auxilia na melhor distribuicdo de agua na argila, fazendo com que essa
distribuicdo fique mais uniforme. Apds passar pelo desintegrador, a argila vai para o caixao
alimentador, que permite a dosagem adequada de diversos materiais secos em um Unico
processo. Também possui a finalidade de abastecer de maneira uniforme e continua o processo
de producéo. Apos passar pelo caixao-alimentador a argila é transportada por meio de uma
correia para o equipamento posterior, denominado homogeneizador. Na Fotografia 3, temos a
vista frontal do desintegrador e caixdo-alimentador.
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Fotografia 3 - Vista frontal do equipamento Desintegrador e Caix&o - alimentador

Fonte: Reynaldo, 2020.

5.1.1.5 Homogeneizador e Laminador

O homogeneizador possui a finalidade de realizar a moagem e tritura da matéria-prima,
além de auxiliar na distribuicdo de umidade na mesma, facilitando sua extrusdo. Aléem disso,
através da utilizacdo de um rotor de martelos, o homogeneizador faz com que a argila passe por
uma peneira de maneira forcada, fazendo assim com gque a massa saia com um formato de graos
e umidade bem definidos. (ZACCARON, 2018).

De acordo com Sudério (2005), no processo de laminacdo o material é introduzido
através de uma abertura entre os rolos laminadores. O material € submetido a compressdes
elevadas, resultantes da acdo de prensagem dos rolos e a tensdes cisalhantes superficiais,
ocasionadas pela friccdo entre os rolos e o material.

O laminador é um equipamento constituido basicamente por dois cilindros lisos com

rotacdes contrarias e giros diferenciados. Sua acdo consiste em reduzir, bater, estirar e
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fragmentar os aglomerados de materiais ndo-argilominerais que ndo foram retidos nos
processos anteriores. (ZACCARON, 2018). A Fotografia 4 mostra a visdo lateral do

homogeneizador e laminador da empresa estudada.

Fotografia 4 - Vista lateral do equipamento Homogeneizador - Laminador

Fonte: Reynaldo, 2020.

5.1.1.6 Mistura

Apos a argila passar pelo homogeneizador e laminador, ela vai para o misturador. Este
equipamento tem por finalidade realizar a mistura de maneira homogénea dos diversos tipos de
argila utilizadas no processo produtivo. Para tal, sdo utilizados dois tipos de misturadores (o
primario e o secundario), com o objetivo de dar uma melhor preparacdo para a massa. Na

Fotografia 5 temos o misturador utilizado pela empresa.
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Fotografia 5 - Misturador utilizado pela empresa em estudo

Fonte: Reynaldo, 2020.

5.1.1.7 Extrusao

De acordo com Sales et al (2014), a extrusdo € um processo de conformacdo muito
utilizado na industria ceramica. Caracteriza-se no processo onde a massa é impulsionada através
de uma méquina chamada extrusora ou popularmente conhecida como "maromba" e é lancada
em uma camara de vacuo que a comprime contra a uma matriz rigida (boquilha), fazendo com
que dé formato a massa que foi extrudada. A Fotografia 6 mostra a extrusora utilizada no

processo produtivo da empresa estudada.
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Fotografia 6 - Maquina Extrusora ou "Maromba"

Fonte: Reynaldo, 2020.

5.1.1.8 Corte

Apds sair do extrusor, a massa ceramica ainda esta unida, precisando ser cortada para
originar as pecas unitarias. Para tal, ela sai da boquilha e passa por uma esteira, onde estara o
cortador automatico que utiliza dois fios de ago bem esticados para realizacdo do corte, dando
origem as pecas unitarias.

De acordo com Zaccaron (2018), esta é a ultima etapa de conformacdo das pecas
ceramicas, onde serdo definidas as dimensdes dos produtos ceramicos. A Fotografia 7 mostra

0 equipamento utilizado para o corte.
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Fotografia 7 - Cortador utilizado no processo produtivo

Fonte: Reynaldo, 2020.

5.1.1.9 Prensagem e Moldagem

ApoOs a realizacdo da extrusdo e do corte, a massa ceramica passa pela prensa com a
finalidade de comprimir o material e dar sua forma final. O processo é feito de maneira
automatizada. Atualmente a empresa possui 4 (quatro) tipos de moldes, com diversos formatos,
que dependera da demanda o qual tipo sera utilizado. A Fotografia 8 mostra a prensa utilizada

no processo produtivo.
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Fotografia 8 - Prensa utilizada no processo produtivo

Fonte: Reynaldo, 2020.

5.1.1.10 Secagem

Apds a prensagem e moldagem das pecas ceramicas, estas sdo armazenadas em vagoes
fabricados em aco galvanizado, conhecidos popularmente como "trolos". Num primeiro
momento, sdo submetidas a secagem natural, ficando armazenadas em um local apropriado no
patio da empresa, sob temperatura ambiente, por dois dias. A Fotografia 9 mostra o processo

de secagem natural das telhas ceramicas.
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Fotografia 9 - Processo de secagem natural das pecas ceramicas

Fonte: Reynaldo, 2020.

Apds esse periodo, as telhas sdo colocadas em estufas de secagem continua (ou também
conhecidas como secagem forcada), para serem secas. Neste tipo de processo de secagem,
ocorre a injecdo de ar nas estufas e as pecgas sdo submetidas a secagem nesse ambiente por um
periodo de 2 a 3 dias sobre temperatura de 50 a 60° C. A Fotografia 10 mostra as estufas

utilizadas no processo produtivo.
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Fotografia 10 - Estufas de secagem continua utilizadas no processo produtivo

Fonte: Reynaldo, 2020.

De acordo com Vieira et al (2003), a secagem é uma etapa muito delicada e complexa
no processo de fabricacdo de cerdmica vermelha. Tem como objetivo eliminar a agua que foi
utilizada na etapa de conformacéo por meio da evaporacéo através do auxilio do calor, mediante
a uma corrente de ar. Também é comum ocorrer nesta etapa defeitos de secagem nas pecas, que

serdo percebidos somente apds a queima.

5.1.1.11 Queima

O processo de queima das telhas ceramicas é realizado através da utilizagdo de 3 (trés)
fornos sendo conhecido seu modelo popularmente como "garrafdao”. Como combustivel de
gueima, sdo utilizados materiais lenhosos constituidos por toras de eucalipto e pinus, cortados
em cavacos, que sdo adquiridos de empresas terceirizadas. Para tal, a empresa realiza o controle

de aquisicdo, bem como de origem do material lenhoso.
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Os fornos possuem capacidade de queima para até 48.000 mil pecas em uma Unica
fornada. As pegas cerdmicas geralmente sdo submetidas a altas temperaturas, variando de 850
a 1000 °C. O ciclo de queima inicia-se com baixas temperaturas, sendo aumentado
progressivamente, com a finalidade de retirar a umidade que ainda restou nas pecas. Apos isso,
a temperatura é elevada, chegando a um determinado patamar. O tempo de queima e
temperatura ideal s&o controlados através de indicadores de temperatura.

De acordo com Pinheiro et al (2010), a temperatura de queima influencia drasticamente
nas propriedades mecanicas da ceramica vermelha, podendo resultar em produtos de baixa
qualidade se, a temperatura de queima nédo for adequada na fabricacdo de seus produtos.

Em relagdo ao armazenamento do material lenhoso, este € realizado no pétio externo da
empresa. Para abastecer os fornos, o material é colocado em paletes e transportado para proximo
dos fornos com o auxilio da empilhadeira. Apds isso, o material lenhoso é depositado no forno
de maneira manual pelo queimador. A Fotografia 11 mostra o local de armazenamento do

material lenhoso.

Fotografia 11 - Local de armazenamento utilizado para o material lenhoso
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Por fim, em relagdo ao funcionamento dos fornos, estes funcionam de maneira
intercalada, ou seja, somente um é utilizado a cada semana. A Fotografia 12 mostra o0 modelo

de forno utilizado, bem como o material lenhoso cortado em cavacos.

Fotografia 12 - Forno tipo "Garrafao" e Material lenhoso utilizado

B : -
Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

5.1.1.12 Inspecéo

Ap06s o0 processo de queima, as telhas ceramicas precisam ser resfriadas. Para tal, sdo
armazenadas em um local adequado no patio da empresa para que resfriem naturalmente pelo
periodo de 4 (quatro) a 5 (cinco) dias. Depois de resfriadas, as telhas passam pela inspecéo,
com a finalidade de avaliar se estas estdo dentro dos parametros de qualidade exigidos para
comercializacdo. Caso estejam quebradas, com trinchas, estas sdo separadas das demais e

colocadas na parte externa da empresa, conforme mostra a Fotografia 13.
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Fotografia 13 - Armazenamento das telhas quebradas ou com fissuras

/

onte: Elaborado pela autora, 2021.

Outro aspecto que € avaliado nesta etapa € a coloragdo. As telhas excessivamente
gueimadas ou com coloracdo diferente dos padrdes, sdo armazenadas em pilhas e revendidas

por um preco mais acessivel, como material de segunda ou terceira linha.
5.1.1.13 Estocagem

As telhas que passaram pela aprovacdo na etapa de inspecdo, sdo armazenadas em
fileiras através do transporte manual de materiais e em areas cobertas. Sdo separadas de acordo
com a tipologia da telha (portuguesa, americana ou acabamentos laterais) e pela sua coloracéo
(brancas ou mescladas) permanecendo nesse local até a retirada dos produtos para a expedicao.

A Fotografia 14 mostra o armazenamento do material ceramico.
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Fotografia 14 - Armazenamento das Telhas Ceramicas

””///////

Fonte: Reynaldo, 2020.

5.1.1.14 Impermeabilizagéo

Apds a estocagem, temos a etapa de impermeabilizacdo, que sera feita somente nas
telhas que serdo comercializadas coloridas. S&o utilizados 2 (dois) tanques para o procedimento.
Trata-se de uma técnica de esmaltacdo/coloracdo, que ajuda com que a telha tenha uma vida
util maior e sua qualidade se permaneca, protegendo-a assim, de intempéries. A Fotografia 15

e a Fotografia 16 mostram os tanques utilizados no processo de impermeabilizacéo.
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4

Fotografia 15 - Tanque 1 utilizado para o impermeabilizante base

o

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

’I

onte: Elaborado pela autora, 2021.

Para que 0 processo aconteca, as telhas sdo colocadas em paletes de aco galvanizado e
sdo mergulhadas com o auxilio da empilhadeira no tanque de 1000 (mil) litros, onde ha a resina
acrilica. As telhas ficam mergulhadas na solucéo pelo tempo minimo de 15 (quinze) minutos e
em seguida, sdo icadas pelos garfos da empilhadeira. A carga fica levantada até que todo o

excesso da resina escorra no tanque.
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Em relagdo a composicdo do impermeabilizante, este € um produto quimico, cuja
composicdo € resina acrilica, estirenada, solventes organicos, pigmentos organicos e
inorganicos, espessantes e outros. Os tipos de impermeabilizantes utilizados sdo: o
impermeabilizante base e o impermeabilizante corante. Apds esse procedimento as telhas séo
colocadas para secagem. Apo0s a secagem, sao encaminhadas para embalar e ficam aguardando

a expedicéo e o transporte.
5.1.1.15 Expedicdo e Transporte

Esta € a ultima etapa do processo produtivo, onde ocorre o carregamento de materiais e
entrega. Em relacao aos carregamentos, estes ocorrem pelo transporte manual do material, onde
os trabalhadores utilizam carrinhos de mao e transportam as telhas ja prontas para a area de
expedicdo. Apos esse procedimento, os produtos serdo embalados em forma de carga paletizada
e colocadas no veiculo que ir4 transportar com o auxilio da empilhadeira. A Fotografia 17

mostra a empilhadeira a diesel utilizada no processo produtivo.

Fotografia 17 - Empilhadeira utilizada para carregamento de materiais
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Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

Em relacdo as entregas, estas sdo feitas por meio de rodovias através de caminhdes,
caminhdes-trator ou rodo trem terceirizados. A Fotografia 18 mostra como sdo transportadas as

telhas ao seu destinatario final.
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Fotografia 18 - Carregamento de Materiais

Fonte: Reynaldo, 2020.

5.2 IDENTIFICACAO DOS RISCOS/PERIGOS OCUPACIONAIS E MEIO AMBIENTE

As visitas ocorreram entre 06 (seis) e 07 (sete) de maio de 2021. Na ocasido, foi
observado o processo produtivo como um todo, as atividades laborativas exercidas pelos
colaboradores, o arranjo fisico, 0 armazenamento e disposi¢do de materiais, bem como as
maquinas e equipamentos que estdo envolvidas para que o processo acontega.

Em relacdo as documentacOes relacionadas a seguranca do trabalho, o Programa de
Prevencdo de Riscos Ambientais (PPRA) necessita passar por atualizacdo. Porém, como o
PPRA deixara de existir, serd necessario que a empresa elabore e implante o Programa de
Gerenciamento de Riscos (PGR) no lugar deste.

De acordo com o Laudo Técnico das CondicGes do Ambiente de Trabalho (LTCAT),
quatro colaboradores executam atividades consideradas como insalubres pela Norma
Regulamentadora n® 15 (NR 15), sendo: Oleiro Prensista, grau maximo (40%), Queimador,
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grau médio (20%), Oleiro Enfornador, grau médio (20%) e Operador de Maquinas (20%), grau
médio. O LTCAT e o Programa de Controle Médico de Salde Ocupacional (PCMSO)
encontram-se devidamente atualizados.

Em relacdo as documentacGes relacionadas ao meio ambiente, a empresa possui a
Licenca Ambiental de Operacdo (LAO) e realiza a implantagdo e monitoramento das
condicionais ambientais do processo de licenciamento, que sdo: Plano de Gerenciamento de
Residuos Soélidos (PGRS) e o Programa de Monitoramento das Emissdes Atmosféricas emitidas
pela chaminé dos fornos utilizados no processo.

A empresa também possui Plano de Prevencdo e Protecdo de Combate a Incéndio
(PPCI), que ja esta implantado e alvara de funcionamento. No entanto, o referido plano ndo
contempla procedimentos relacionados ao atendimento a emergéncias ambientais (seguranca
do trabalho e meio ambiente). Também néo foi identificada a existéncia de mapa de riscos na
empresa.

Além da anélise documental, foi realizada uma conversa com os colaboradores, com a
finalidade de identificar possiveis riscos e perigos identificados na visdo deles, além de coletar
informac@es acerca das medidas ja existentes e de possiveis historicos de acidentes e incidentes
relacionados a seguranca do trabalho e ao meio ambiente.

Para auxiliar no reconhecimento e identificacdo de riscos, foi realizada a caracterizacéo
do processo produtivo e em seguida preenchido o formulério de Analise Preliminar de Perigos
(APP). Os riscos ocupacionais e perigos de meio ambiente foram separados de acordo com a
etapa do processo produtivo que pertencem. Além disso, os trabalhadores também foram
separados de acordo com a etapa do processo produtivo que participam.

Observou-se que, os trabalhadores estdo expostos aos agentes ocupacionais: fisicos,
quimicos, ergondmicos e de acidentes. N&o foi constatada a exposicdo ao agente bioldgico.

Em relagéo aos perigos relacionados ao meio ambiente, foram identificadas as seguintes

fontes de potencial de dano:

e Liberacdo de energia de maneira inadequada/ndo controlada no setor por defeitos na
fiacao;
e Liberacdo de energia de maneira inadequada/ndo controlada do maquinario e

transformador de energia;
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e Liberacdo de energia de maneira inadequada/ndo controlada devido ao mau
funcionamento das estufas;

e Defeitos ou rompimento da tubulacao de agua;

e Rompimento / defeitos na tubulacdo de agua de captacdo da chuva;

e Defeitos na tubulagdo ou no sistema de tratamento de efluentes liquidos;

e Mau funcionamento do sistema de lavador de gases, ocasionando poluigéo do ar;

e Mau funcionamento do sistema / defeitos na contencdo do lodo gerado, ocasionando
contaminacg&o do solo e recursos hidricos;

e Auséncia de local apropriado para armazenamento de Oleos, graxas e produtos
quimicos;

e Auséncia de bacias de contencdo e de area impermeabilizada para manipulagdo dos
produtos quimicos;

e Vazamento de 6leo e graxa devido ao mau funcionamento e na atividade de lubrificacéo
do maquinario;

e Derramamento de combustivel devido ao mau funcionamento do motor ou falta de
manutencdes periodicas;

e Descarte incorreto de residuos metalicos;

e Descarte incorreto de residuos e mé organizacdo do setor;

e Emissdo de fumacas oriundas do escapamento do caminh&o utilizado no carregamento
de materiais;

e Abandono de animais domésticos por terceiros na olaria.

5.2.1 Servico Especializado em Engenharia de Seguranca e Medicina do Trabalho
(SESMT)

De acordo com a Norma Regulamentadora n° 4, vide (3.7.2) que versa sobre Servigo
Especializado em Engenharia de Seguranca e em Medicina do trabalho (SESMT) e seu Quadro
I1, em funcdo do grau de risco e do numero de funcionarios, a empresa ndo tem obrigatoriedade
de manter o funcionamento de um SESMT.

No entanto, a empresa realiza os servigos relativos a seguranca e medicina do trabalho,

através da contratacdo de empresa especializada.
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5.2.2 Comissdo Interna de Prevencéo de Acidentes (CIPA)

Considerando o disposto na Norma Regulamentadora n° 5, vide ( 3.7.3), que se refere a
Comissao Interna de Prevencédo de Acidentes (CIPA) seu Quadro 111, a Classificacdo Nacional
de Atividades Econémicas (CNAE) e o nimero de colaboradores da referida empresa, ndo ha
obrigatoriedade de manter o funcionamento de CIPA. A empresa se enquadra no CNAE
classificado como C-24 (Transporte) e C-12 (Fabricacdo de produtos ceramicos nao-refratarios
ndo especificados anteriormente) e possui 0 nimero de trabalhadores inferior a 20 (vinte)
pessoas.

No entanto, a empresa realiza os servigos relativos a seguranca e medicina do trabalho,

através da contratacdo de empresa especializada.

5.2.3 Perfil Funcional da empresa

A empresa executa suas atividades em um Unico turno, sendo este diurno. Possui 12
(doze) colaboradores, sendo 2 (dois) destes terceirizados. Possui 0 horario de funcionamento
de segunda a sexta-feira nos periodos matutino e vespertino, com expediente das 08h00min as
12h00min e 13h30min as 17h30min.Os trabalhadores realizam intervalo para o almoco de
1h30min. A Tabela 3 mostra os postos de trabalho existentes, bem como a respectiva carga

horéria de trabalho.

Tabela 3 - Distribuicdo dos trabalhadores na atividade ceramista e carga horéria diéria de
trabalho

Atividade Quantidade de Funcionarios Carga Horaria
Administrador 1 8h
Gerente administrativo e financeiro 1 8h
Auxiliar Administrativo 1 8h
Oleiro 3 8h
Encarregado de Producéo 2 8h
Queimador 1 8h
Motorista (terceiro) 1 8h
Ajudante de Motorista (terceiro) 1 8h
Operador de maquinas 1 8h

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.
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De forma a facilitar a identificacdo do setor de trabalho dos colaboradores e riscos
ocupacionais, foi elaborado o Quadro 17. Ele mostra a descrigdo das atividades laborativas
realizadas pelos colaboradores de acordo com a funcdo e os agentes ocupacionais relacionados

a cada atividade.



Quadro 17 - Descricao de atividades dos colaboradores, Tipo de exposicao aos agentes ocupacionais e EPIS utilizados
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(continua)

Funcgéo

Setor

Descricdo Sumaria da Funcéo

Equipamentos de
Protecao Individual
utilizados

Exposicio aos agentes ambientais
relacionados a Seguranca do Trabalho

Administrador

Administracdo

Planeja, organiza e controla a empresa nas areas de
recursos  humanos,  patriménio,  materiais,
informagdes, financeira, tecnoldgica, entre outras.
Elabora planejamento organizacional e controla o
desempenho organizacional.

Botina de elastico, em
couro, com solado
bidensidade e bico de
PVC.

Ergondmico e Acidentes

Gerente Administrativo e
Financeiro

Administracdo

E a ponte entre o administrador e a produgéo. E
responsdvel pela implementacdo e supervisdo de
processos e medidas administrativas nos setores da
empresa. Gere a cadeia de suprimentos, cuidando
desde as etapas de recebimento de insumos até a
entrega do produto ao consumidor final.

Botina de elastico, em
couro, com solado
bidensidade e bico de
PVC.

Ergondmico e Acidentes

Auxiliar Administrativo

Administracdo

Da suporte administrativo e técnico nas areas de
recursos humanos, administragdo, financas e
logistica. Realiza atendimento aos clientes,
fornecendo e recebendo informagfes. Elabora
documentos  diversos, cumprindo todo o
procedimento necessario referente aos mesmos.
Prepara relatérios e planilhas, ordens de servigo,
entre outros.

Botina de elastico, em
couro, com solado
bidensidade e bico de
PVC.

Ergondmico e Acidentes
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(continuacao)

Funcéo

Setor

Descricdo Sumaria da Funcéo

Equipamentos de Protecéo
Individual utilizados

Exposicdo aos agentes ambientais
relacionados a Seguranca do
Trabalho

Oleiro (Prensista)

Prensagem e Moldagem
Inspecéo e Estocagem

Realiza o corte e a coleta das telhas. De maneira
individualizada, coleta os bastdes de massa na
correia e na prensa. Apds a prensagem, realiza o
corte da telha e faz a retirada das telhas ja moldadas
e coloca-as em uma bancada de saida. Apanha da
bancada as telhas ja moldadas e depositadas pelos
colegas de trabalho, depositando-as nos troles para
secagem. Por fim, retira os troles cheios e os coloca
na transferéncia.

Botina de elastico, em couro,
com solado bidensidade e bico de
PVC;

Luva de Latex;

Avental de Latex;
Protetor auricular tipo plug.

Fisico, Quimico, Ergonémico e
Acidentes

Oleiro (Enfornador)

Secagem e Queima

Processa a secagem e queima de telhas. Desenforna
telhas e providencia a sua armazenagem. Auxilia na
limpeza do setor. Recolhe as pegas quebradas e
devolve-as para o setor de matéria-prima. Apds a
queima, retira as telhas do interior dos fornos e pde-
nas pilhas para resfriar e classificar as telhas.

Botina de elastico, em couro,
com solado bidensidade e bico de
PVC;

Protetor auricular tipo plug;
Luvas de raspa de couro;
Avental de raspa de protecdo
térmica;

Mascara/ 6culos contra raios 1V.

Fisico, Quimico ,Ergonémico e
Acidentes

Oleiro (Geral)

Tratamento de matéria -
prima
Prensagem e Moldagem.
Queima. Secagem.
Inspecéo e Estocagem
Expedicéo e Transporte.

Auxilia o setor de prensagem na coleta de troles com
telha a levar para a transferéncia. Leva troles com
telhas ao setor de secagem e estufas. Apds a
secagem, leva os troles para o setor de queima. Além
disso, auxilia nos servicos de limpeza da ceramica e
na coleta de telhas quebradas para descarte. Ajuda a
carregar os caminhdes com as telhas (quando for
pequenas quantidades).

Botina de elastico, em couro,
com solado bidensidade e bico de
PVC;

Luva de protecdo conta agentes
mecanicos;

Protetor auricular tipo plug.

Fisico, Quimico ,Ergonémico e
Acidentes
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(continuacao)

Funcgéo

Setor

Descricdo Sumaria da Funcéo

Equipamentos de Protecdo
Individual utilizados

Exposicdo aos agentes
ambientais
relacionados a
Seguranca do
Trabalho

Encarregado de Producéo

Todos os setores do
processo produtivo.

E responsavel pelo funcionamento da producdo no setor de
marombamento e prensa. Inspeciona a saida de barro extrusado na
maromba, evitando que saia danificado em funcéo de carogos e outros
defeitos, bem como a qualidade do bastdo extrusado. Inspeciona
consisténcia da argila que vai para maromba de forma que ndo venha
em excesso ou ndo falte no processo produtivo. Orienta 0s oleiros em
qualquer eventualidade na correia. Inspeciona 0s setores de queima,
secagem e transporte/expedicéo.

Botina de elastico, em
couro, com solado
bidensidade e bico de PVC;
Protetor auricular tipo plug.

Fisico, Quimico
,Ergondmico e
Acidentes

Faz a disposicao do material combustivel (material lenhoso) dentro dos
fornos. Controla a temperatura do fogo durante o processo de queima.

Botina de elastico, em
couro, com solado
bidensidade e bico de PVC;
Protetor auricular tipo plug;

Fisico, Quimico,

Queimador Queima Aumenta ou diminui a velocidade dos ventiladores que auxiliam no Luvas de raspa de couro; Ergonémico e

resfriamento das telhas. Procede com a limpeza e a ordem no entorno | Avental de raspa de protecao Acidentes

do forno. térmica;

Méscara/ 6culos contra raios
V.
Botina de elastico, em
L . . . couro, com solado
- Transporta as matérias-primas para a empresa e telhas ao cliente final. . - - . . N
. Expedicéo e Transporte - - ~ bidensidade e bico de PVC; Fisico, Ergonomico e

Motorista Elabora relatorios de viagem e rota. Zela pela conservacéo e seguranca

Impermeabilizacéo

dos veiculos, providenciando limpeza, ajustes e pequenos reparos.

Luva de prote¢éo conta
agentes mecanicos;
Protetor auricular tipo plug.

Acidentes




106

(concluséo)

Funcgéo

Setor

Descricdo Sumaria da Funcgao

Equipamentos de Protecéo
Individual utilizados

Exposicdo aos agentes
ambientais
relacionados a
Seguranca do Trabalho

Ajudante de motorista

Expedicéo e Transporte

Auxilia no preparo, entrega e manuseio de cargas e
descargas de materiais. Opera equipamentos de carga e
descarga, além de realizar atividades de limpeza e
conservacdo nos locais de trabalho.

Botina de elastico, em
couro, com solado
bidensidade e bico de PVC;
Luva de protecdo conta
agentes mecanicos;
Protetor auricular tipo plug.

Fisico, Ergonémico e
Acidentes

Operador de maquinas (pa
carregadeira, empilhadeira
a diesel)

Recebimento de matéria-prima
Tratamento de matéria-prima

Inspecéo e Estocagem
Impermeabilizacio
Expedicéo e Transporte

Transporta a matéria-prima para o setor de sazonamento
para o estoque. Realiza a pré-mistura das argilas no patio do
estoque. Abastece o desintegrador e caixdo alimentador no
setor de tratamento da matéria-prima. Realiza a etapa de
impermeabilizacdo das pegas ceramicas, com auxilio de
maquinario. E responsavel pela manutengio e conservagio
e limpeza do maquinario. Também realiza a limpeza e
ordem no setor.

Botina de elastico, em
couro, com solado
bidensidade e bico de PVC;
Protetor auricular tipo
concha.

Fisico, Quimico,
Ergondmico e Acidentes

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.
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5.2.4 Setor administrativo

No setor administrativo, ficam alocados 3 (trés) colaboradores, sendo: administrador,
gerente administrativo e financeiro e auxiliar administrativo. No entanto, somente 1(um)
colaborador executa suas atividades de maneira integral (auxiliar administrativo) no setor,
ficando este alocado na recepcdo da empresa e o0s demais (administrador e gerente
administrativo e financeiro), trabalnam de maneira intermitente ou em home-office. A

Fotografia 19 mostra a fachada externa do setor administrativo.

Fotografia 19 - Fachada externa do setor administrativo da empresa
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Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

Em relacdo aos dois postos de trabalho, ndo foram identificados apoios de pé, suporte
regulavel para o monitor e mousepad com apoio de punho, contribuindo para que o trabalhador
fique em mé& postura ou force sua cervical nos trabalhos administrativos. J& as cadeiras
utilizadas possuem apoios para 0s cotovelos, costas e possuem mecanismo "borboleta” para a

regulagem da altura. A Fotografia 20 mostra o posto de trabalho na area administrativa.
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Fotografia 20 - Posto de trabalho na area administrativa
I N /

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

No que concerne a utilizacdo de equipamentos de protecdo individual (EPI), os
colaboradores utilizam botina de elastico, em couro, com solado bi densidade para acessar 0
processo produtivo. Ndo foi constatado ruidos que possam acarretar danos a salde dos
trabalhadores. J& em relacdo ao equipamento de protecdo coletiva (EPC), ndo foi constatada a
existéncia de placa indicativa de "piso molhado™ no setor.

Em relagdo a seguranca contra incéndios, o setor possui placa indicativa de saida de
emergéncia e ndo possui obstrucdo na saida principal. Possui (2) duas luminéarias de emergéncia
do tipo Led 2 Farois e ndo possui extintor. As fiacdes dos equipamentos eletrénicos utilizados
possuem protecdo, de forma que ndo atrapalham os trabalhadores. Também néo foi constatada
a existéncia de mapa de riscos do processo produtivo como um todo.

Em relacdo a area ambiental, no setor s@o gerados efluentes liquidos sanitarios, que
pertencem ao banheiro. Estes efluentes recebem tratamento fisico - bioldgico do tipo fossa
séptica e sumidouro, conforme estabelece as normas da ABNT NBR 7229/1993, sendo o
principal perigo relacionado a esta atividade o vazamento destes efluentes no solo, devido ao
rompimento das tubulagdes ou do sistema de tratamento como um todo.

J& os residuos solidos, sdo gerados em pequenas quantidades possuindo a classifica¢éo

de ndo - perigosos e de Classe Il A (nédo-inertes) e Classe Il B (inertes), sendo destinados a
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aterros sanitarios, conforme estabelece a ABNT NBR 10.004/2004. O principal perigo
relacionado a esta atividade € na ma segregacao na fonte de geracao dos residuos, ocasionando
a destinacdo incorreta dos residuos, pois ndo ha contentores especificos.

Por fim, foram identificados 9 (nove) riscos ocupacionais, sendo 5 (cinco) do agente
ergondmico e 4 (quatro) do agente de acidentes. Em relagéo aos perigos relacionados ao meio
ambiente relacionados ao setor, foram identificados 4 (quatro), sendo estes relacionados aos
aspectos: "Consumo de energia elétrica™(1), "Consumo de agua™(1), "Geracgéo de Residuos™(1),
"Geracdo de efluentes liquidos sanitarios™(1).

O agente de risco ergonémico "iluminacdo do ambiente/monitor”, foi necesséria a
realizacdo da avaliagdo quantitativa para identificar se a iluminagdo esta de acordo com o0s
parametros da legislacéo relacionada a seguranca do trabalho.

Os dados obtidos neste setor serdo apresentados de maneira consolidada no Apéndice A

que mostra o inventério de riscos e perigos na integra.

5.2.5 Setor de recebimento de matéria-prima e preparacao de argila

De forma a facilitar a identificacdo dos riscos e perigos, as etapas de recebimento de
matéria-prima e de preparacdo de argila foram unificadas, pois estdo localizadas no mesmo
local. Em ambos os locais, ha somente um trabalhador que realiza suas atividades laborais -
Operador de maquinas.

O operador de maquinas é o profissional responsavel por conduzir a pa carregadeira e
empilhadeira, acionando-as de acordo com as demandas de trabalho. Neste setor em especifico,
0 operador utiliza somente a pa carregadeira. Nos dias que foram realizadas as vistorias, 0
maquinario ndo se encontrava no patio da empresa, para uma identificacdo mais detalhada a
acerca de seu estado de conservacao.

Em relacdo ao colaborador, este possui capacitacdo e habilitacdo para operar tais
equipamentos, conforme preconiza as Normas Regulamentadoras n® 11 e n®12 (NR 11) e (NR
12) e Cdédigo de Transito Brasileiro (CTB) - Lei n® 9.503 de 23 de setembro de 1997. Possui
carteira nacional de habilitacdo (CNH), na categoria D, E e curso especializado de tratorista.
No entanto, ndo possui cartdo de identificacdo, com nome e fotografia visivel e que conste a
validade de seu curso de habilitacdo, conforme preconiza a NR 11, no subitem 11.1.6: "Os

operadores de equipamentos de transporte motorizado deverdo ser habilitados e s6 poderdo
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dirigir se durante o horério de trabalho portarem um cartdo de identificacdo, com o nome e
fotografia, em lugar visivel."(BRASIL, 2016, p.1).

Este cartdo tera validade de 1 (um) ano e sua revalidacdo devera ser realizada apds o
empregado passar por um exame de saude completo, que ficara a cargo do empregador.
(BRASIL, 2016).

Em relacdo as atividades desempenhadas, o operador realiza o armazenamento das
argilas em montes, a céu aberto. Apds isso, na etapa de preparacdo da argila, ele realiza o
carregamento das argilas para um galpdo fechado, onde faz a mistura destas com a pa-
carregadeira. ApOs este procedimento, as coloca dentro do caixdo - alimentador, dentro do
galpdo. Para que este processo ocorra, é utilizado apenas uma pa - carregadeira.

De acordo com o Laudo Técnico das Condi¢cbes Ambientais de Trabalho (LTCAT), a
atividade do Operador é considerada insalubre de grau médio (20%), devido aos ruidos gerados
pelo maquinério (pa-carregadeira). Como medida minimizadora, o colaborador utiliza o
protetor auricular tipo concha. N&o foi identificada a adogéo de EPI's para a cabeca e nem de
protecao para os olhos, somente para os pés (cal¢ado de seguranca tipo botina) e audicdo, citado
anteriormente.

Além disso, em relacdo as manutengdes, 0 maquinario ndo dispGe de checklist ou
historico registrados, para que se possa acompanhar a efetiva periodicidade em relacdo a
manutencdo e inspecdo dos itens de seguranca do maquinario. No entanto, a empresa informou
que realiza as manutenc6es de maneira periddica das maquinas e equipamentos.

No que tange a protecdo contra incéndios, o setor é dotado de luzes de emergéncia em
cada coluna do galpéo, do tipo autdnoma Led dois faroéis, que estdo em perfeito funcionamento.
Possui rotas de fuga (indicadas por placas) e sistema preventivo de incéndio por extintores. Os
2 (dois) extintores de incéndio do tipo "A", ficam localizados em locais apropriados e com
distanciamento adequado, conforme preconiza a IN CBM SC 006/2017, que trata sobre sistema

preventivo por extintores. A Fotografia 21 mostra o tipo de extintor utilizado no setor.
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Fotografia 21 - Extintor do tipo "A" utilizado no setor em estudo

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

Em relacdo a area ambiental, os principais perigos encontrados estdo relacionados ao
maquinario utilizado no processo produtivo, como ruidos, derramamento de 6leos, graxas e
combustivel, entre outros. Ndo ha a existéncia de plano de atendimento a emergéncias ou
procedimentos internos, caso estes perigos se concretizem. Também foi constatado a presenca
de animais domésticos no setor, o que pode ocasionar acidentes e morte destes animais, por
atropelamento.

Por fim, em relagéo aos riscos e perigos, foram identificados 5 (quatro) relacionados aos
riscos ocupacionais, sendo 2 (dois) de acidentes, 2 (dois) ergondémicos e 1 (um) fisico. Em
relagdo aos perigos relacionados ao meio ambiente, foram identificados 5 (cinco), sendo estes
relacionados aos aspectos: "Geracdo de ruidos”(1), "Emissdo de Materiais Particulados"(1),
"Vazamento de 0Oleo e graxa“(1), Atropelamento de animais domesticos™ (1) e "Consumo de
Combustivel” (1).

O agente de risco fisico " Ruido proveniente do maquinario utilizado no processo”, o

ergonémico "lluminagdo™ e o aspecto "Geracdo de Ruidos"”, foi necessaria a realizacdo da
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avaliacdo quantitativa para identificar se estes estdo de acordo com os parametros da legislagéo
relacionada a seguranga do trabalho e meio ambiente.
Os dados obtidos neste setor serdo apresentados de maneira consolidada no Apéndice

A, que mostra o inventario de riscos e perigos na integra.

5.2.6 Setor de Tratamento de Matéria-prima

Nesta etapa, ocorre o tratamento da matéria-prima que foi misturada pelo Operador de
Maquinas e depositada no caixdo - alimentador. Ela engloba as etapas do processo produtivo
chamadas (Preparacdo da argila, Desintegrador e caixdo - alimentador, Homogeneizador e
Mistura).

Ap06s o despejo do material, 0 processo ocorre de maneira automatizada pelas maquinas
do processo produtivo. S&o 2 (dois) os colaboradores que estdo expostos aos riscos e perigos
relacionados a esta etapa, sendo o Oleiro (Geral) e Encarregado de Producdo. Estes
colaboradores utilizam equipamentos de protecdo individual, sendo o calcado de seguranca tipo
botina e protetores auriculares do tipo plug.

Em relacdo ao maquinario utilizado no processo, estes sdo dotados de gradeamento, nas
partes que estdo em movimento circular e de dispositivo de acionamento e parada. Porém, o
local onde esta localizado os maquinarios ndo possuem demarcacdo das areas de circulagcdo. A
NR 12, no subitem 12.2.1 preconiza que: "Nos locais de instalacdo de maquinas e
equipamentos, as areas de circulacdo devem ser devidamente demarcadas em conformidade
com as normas técnicas oficiais." (BRASIL, 2020, p.5).

Além disso, a area de circulacdo proxima ao equipamento desintegrador encontra-se
obstruida, podendo trazer riscos aos colaboradores, conforme mostra a Fotografia 22 e

Fotografia 23.
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Fotografia 22 - Vista lateral do desintegrador utilizado no processo produtivo obstruido por
materiais

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

Fotografia 23 - Vista frontal do setor de tratamento de matéria - prima

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

Neste mesmo setor, esta localizado o vaso de pressdo. E realizado o monitoramento
anual por profissional legalmente habilitado, conforme dispde a NR 13, que trata sobre

Caldeiras, vasos de pressao, tubulagdes e tanques metalicos de armazenamento, subitem 13.3.2:

13.3.2 Para efeito desta NR, considera-se PH aquele que tem competéncia legal para
o exercicio da profissdo de engenheiro nas atividades referentes a projeto de
construcdo, acompanhamento da operacdo e da manutencgdo, inspecéo e supervisdo de
inspegdo de caldeiras, vasos de pressdo, tubulagdes e tanques metalicos de
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grrpazenamento, em conformidade com a regulamenta¢do profissional vigente no
ais.

O vaso de pressdao é um instrumento que manipula fluidos sob pressdo interna ou
externa, diferentes da pressdo atmosféerica. (BRASIL, 2019).

Todos os registros de seguranga e relatorios de inspe¢do do vaso ficam alocados no setor
administrativo da empresa estudada. No entanto, na vistoria foi identificado o armazenamento
de objetos proximos ao vaso de pressao, ocasionando um bloqueio parcial do vaso, indo contra
ao que preconiza a NR 13, subitem 13.5.2.2, alinea b: "dispor de acesso facil e seguro para as
atividades de manutencdo, operagdo e inspec¢éo, sendo que, para guarda-corpos vazados, 0s
vaos devem ter dimensdes que impecam a queda de pessoas; [...]" (BRASIL, 2019, p.17).

Além disso, 0 vaso de pressdo ndo possui placa de identificacdo da categoria a qual
pertence, conforme dispde a NR 13, no subitem 13.5.1.5: "Além da placa de identificagdo, deve
constar, em local visivel, a categoria do vaso, conforme subitem 13.5.1.2, e seu nimero ou
cddigo de identificacdo". (BRASIL, 2019, p.17). A Fotografia 24 mostra a localiza¢do do vaso

de presséo no referido setor.

Fotografia 24 - Vaso de pressdo da empresa estudada

. S
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Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

Também fica localizado no referido setor o painel de comando geral das maquinas e

equipamentos. Ao entorno, é possivel ver a existéncia de materiais e objetos, além de fiacGes
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espalhadas no chéo, indo contra ao que preconizaa NR 12, que trata sobre segurancga no trabalho

em maquinas e equipamentos, subitem 12.3.5, alinea c:

12.3.5 Os quadros ou painéis de comando e poténcia das maquinas e equipamentos
devem atender aos seguintes requisitos minimos de seguranca:

[..] ¢) ser mantidos em bom estado de conservacdo, limpos e livres de objetos e
ferramentas;

A Fotografia 25 mostra a localizac¢do do painel de comando geral no respectivo setor.

Fotografia 25 - Painel de Comando

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

Na area externa do setor, esta localizado o transformador de energia, o qual recebe
manutencdes e monitoramento periddico por profissional habilitado terceiro. A Fotografia 26

mostra o referido transformador.
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Fotografia 26 - Transformador de Energia

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

No que concerne a protecdo contra incéndios, o setor é dotado de luzes de emergéncia
em cada coluna do galpdo, do tipo autdbnoma Led dois fardis, que estdo em perfeito
funcionamento. Possui rotas de fuga (indicadas por placas) e sistema preventivo de incéndio
por extintores. Os 2 (dois) extintores de incéndio do tipo "BC", ficam localizados em locais
apropriados e com distanciamento adequado, conforme preconiza a IN CBM SC 006/2017.

Em relacdo a area ambiental, os principais perigos encontrados estdo relacionados aos
equipamentos utilizados no processo produtivo, podendo estes ocasionarem incéndios,
vazamentos ou derramamentos de graxas e 6leo, devido ao seu mau funcionamento, ou de
maneira acidental.

Em relacdo ao arranjo fisico, o setor laboral é dotado de ventilagdo mecénica e
iluminagdo por lampadas Led. Estas medidas auxiliam na ventilag&o do local e contribuem para
0 bem-estar dos colaboradores.

Por fim, em relagéo aos riscos e perigos, foram identificados 8 (oito) relacionados aos
riscos ocupacionais, sendo 5 (cinco) de acidentes, 2 (dois) ergonémicos, 1 (um) fisico. Em
relacdo aos perigos relacionados ao meio ambiente, foram identificados 3 (trés), sendo estes
relacionados aos aspectos: " Consumo de energia elétrica”, "Consumo de agua", "Vazamento

de 6leo e graxa".
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O agente de risco fisico " Ruido proveniente do maquinario utilizado no processo”, e 0
ergonémico "lluminacgdo”, foi necessaria a realizagdo da avaliacdo quantitativa para identificar
se estes estdo de acordo com os parametros da legislacao relacionada a seguranca do trabalho.

Os dados obtidos neste setor serdo apresentados de maneira consolidada no Apéndice

A, que mostra o inventario de riscos e perigos na integra.

5.2.7 Setor de Modelagem

Ap0s o tratamento da matéria-prima, a massa ceramica vai para o setor de modelagem,
onde ganha o formato de telha. De forma a facilitar a identificacdo dos perigos e riscos, as
etapas de extrusdo, corte, prensagem e moldagem foram unificadas, pois pertencem ao mesmo
local laboral. No setor sdo 3 (trés) colaboradores que desempenham suas atividades laborais,
sendo: Oleiro (Geral), Oleiro (Prensista) e o Encarregado de producéo.

O colaborador que exerce a funcdo de Oleiro (Prensista), possui contato com
desmoldante a base de minerais, utilizado para auxiliar na retirada da peca ceramica apés a
modelagem. Para realizagdo de tal atividade, o colaborador utiliza luvas de latex e avental de
latex, calcado de seguranca e protetor auricular, considerados como equipamentos de protecdo
individual (EPI), conforme preconiza a Norma Regulamentadora n°6 (NR 6). O trabalhador
também possui treinamento para operacdo do equipamento (prensa).

Apds a retirada da peca ceramica, € realizado o ensaio de resisténcia com a mesma,
empregando - se 0 produto quimico &cido cloridrico (HCL), utilizando o colaborador (Oleiro
Prensista) os mesmos equipamentos de protecdo individual.

De acordo com o Laudo Técnico das Condicdes Ambientais de Trabalho (LTCAT), o
manuseio do produto quimico HCL, que é considerado um hidrocarboneto, caracteriza que a
atividade e considerada insalubre, de grau maximo (40%), sendo imprescindivel a utilizacdo
dos equipamentos de protecdo individual (EPI). Porém, néo foi identificada a adogéo de EPI
para protecdo respiratoria e ocular do colaborador na execugéo das atividades, 0 que caracteriza
perigo grave e iminente.

Em relacdo ao Oleiro (Geral), este realiza o transporte manual das telhas (utilizando
carrinho de mao) para o setor de secagem do material, bem como cuida da limpeza do setor.

Utiliza calcado de seguranga, protetor auricular tipo plug e luvas contra agentes mecanicos. Ja
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0 encarregado de producdo inspeciona o andamento do processo produtivo nesta etapa. Utiliza
protetor auricular tipo plug e calgado de seguranca.

Em relacdo a area ambiental, o setor gera residuos perigosos de Classe I, de acordo com
a classificacdo da NBR 10.004/2004, devido a utilizacdo de dleos e graxas para lubrificar as
maquinas e equipamentos presentes no setor, e utilizacdo de acido cloridrico (HCL) e
desmoldante, trazendo perigos ndo s6 ao meio ambiente (caso esses liquidos vazem do
maquinario ou caiam acidentalmente no solo e pela ma segregacao dos residuos perigosos), mas
também aos colaboradores por contato com estes agentes quimicos. Notou-se também que o
setor ndo possui local apropriado para guarda de dleos e graxas ou procedimentos se caso ocorra
derramamentos no setor. O descarte é realizado no tambor designado para produtos perigosos,
que fica alocado no setor de queima. Porém, faz se necessaria a adocdo de um contentor
especifico para o setor, com a finalidade de evitar descartes incorretos no patio da empresa.

Em relacdo as maquinas e equipamentos, apos a extrusdo, a massa ceramica precisa ser
cortada (processo esse que é realizado de maneira automatizada, ndo sendo necessario envolver
colaboradores nesta etapa) e depois segue para prensagem e moldagem do material. Para tal, o
setor possui a prensa, que opera de maneira automatizada e que é operada pelo Oleiro
(Prensista). A Norma Regulamentadora n® 12 (NR 12), no Anexo VIII, item 1, traz a defini¢do

das prensas, como sendo:

maquinas utilizadas na conformagdo e corte de materiais diversos, utilizando
ferramentas, nas quais 0 movimento do martelo - pungdo - € proveniente de um
sistema hidraulico ou pneumatico - cilindro hidraulico ou pneumaético -, ou de um
sistema mecénico, em que o movimento rotativo se transforma em linear por meio de
sistemas de bielas, manivelas, conjunto de alavancas ou fusos.

De acordo com os colaboradores do setor, ja houve histérico de acidente de trabalho ha
dez anos na antiga prensa, que operava de maneira manual. Na ocasido, o acidente gerou leséo
grave e permanente ao colaborador que executava suas atividades no equipamento. Apos esse
acidente, a empresa realizou a troca do equipamento para uma prensa que opera de maneira
automatizada. O sistema de alimentacdo da prensa € continuo, sendo realizado por esteiras e é
dotado de dispositivos de seguranga, de acionamento e parada, conforme preconizaa NR 12. A

Fotografia 27 mostra alguns dos dispositivos de seguranga da prensa.
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Fotografia 27 - Dispositivos de seguranca - Prensa

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

Em relacdo ao arranjo fisico, o setor laboral é dotado de ventilagdo mecénica e
iluminagdo por lampadas Led. Estas medidas auxiliam na ventilag&o do local e contribuem para
0 bem-estar dos colaboradores. Além disso, faz com que reduza a exposicao respiratoria do
trabalhador aos agentes quimicos utilizados. A Fotografia 28 mostra o sistema de ventilacéo,

bem como a iluminacdo utilizada no setor.

Fotografia 28 - lluminacao e sistema de ventilacdo

..........
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Em relagdo ao piso, foi identificado irregularidades e saliéncias, onde a passagem dos
colaboradores que d& acesso ao setor passa por cima da esteira que leva a argila, podendo
ocasionar quedas e torcdes nos colaboradores. De acordo com o preconiza a Norma
regulamentadora n° 8 (NR 8) que trata sobre edificacdes, no seu subitem 8.3.1:"Os pisos dos
locais de trabalho ndo devem apresentar saliéncias nem depressdes que prejudiquem a
circulacdo de pessoas ou a movimentacao de materiais." (BRASIL, 2011, p.1). A Fotografia 29

mostra o problema identificado.

Fotografia 29 - Piso irregular no setor de modelagem

=

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

No que concerne a protecdo contra incéndios e equipamentos de protecdo coletiva
(EPC), o setor é dotado de luzes de emergéncia em cada coluna do local laboral, do tipo
autdbnoma Led dois fardis, que estdo em perfeito funcionamento. Possui rotas de fuga (indicadas
por placas) e sistema preventivo de incéndio por extintores. Os 2 (dois) extintores de incéndio
do tipo "BC", ficam localizados em locais apropriados e com distanciamento adequado,
conforme preconiza a IN CBM SC 006/2017.

Ao todo foram identificados 9 (nove) riscos e perigos relacionados a seguranca do
trabalho, sendo: "Acidentes” (3), "Ergonémico” (3), "Quimico™ (2) e "Fisico" (1). Em relacéo
ao meio ambiente, foram identificados 6 (seis) perigos, sendo estes relacionados aos aspectos
"Vazamento de 6leo e graxa" (2), "Geragdo de residuos perigosos™ (1), "Consumo de &gua"

(1),"Consumo de combustivel" (1), “Consumo de energia elétrica” (1).
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O agente de risco fisico " Ruido proveniente do maquinéario utilizado no processo”, e
ergonémico "lluminacgdo”, foi necessaria a realizagdo da avaliacdo quantitativa para identificar
se estes estdo de acordo com os parametros da legislacao relacionada a seguranca do trabalho.

Os dados obtidos neste setor serdo apresentados de maneira consolidada no Apéndice

A, que mostra o inventario de riscos e perigos na integra.

5.2.8 Secagem

Neste setor, sdo 2 (dois) colaboradores executam suas atividades laborais, sendo o
Oleiro (Geral) e o Oleiro (Enfornador).

Em relacdo ao Oleiro (Geral), este realiza o transporte manual das telhas (utilizando
carrinho de méo) para este setor, além de auxiliar na limpeza do setor. Utiliza calcado de
seguranca, protetor auricular tipo plug e luvas contra agentes mecanicos.

Ja o Oleiro (Enfornador), é quem realiza o processo de colocar as telhas ceramicas nas
estufas e faz sua retirada. Apdos esse procedimento, transporta-as com carrinho de méo e as
armazena em vagonetes, onde serdo preparadas para a queima.

De acordo com o LTCAT, a atividade do Enfornador é considerada insalubre de grau
médio (20%) pela exposicdo ao calor. Visando a minimizacdo do agente fisico calor, o
colaborador utiliza os Equipamentos de Protecdo Individual (EPI): Luvas de raspa de couro,
avental de raspa de protecdo térmica, méascara e 0culos de protecéo contra o calor, calcado de
seguranca, protetor auricular tipo plug e luvas contra agentes mecanicos.

No que concerne a protecdo contra incéndios e equipamentos de protecdo coletiva
(EPC), o setor é dotado de luzes de emergéncia em cada coluna do local laboral, do tipo
autébnoma Led dois fardis, que estdo em perfeito funcionamento. Possui rotas de fuga (indicadas
por placas) e sistema preventivo de incéndio por extintores. Os 2 (dois) extintores de incéndio
do tipo "BC", ficam localizados em locais apropriados e com distanciamento adequado,
conforme preconiza a IN CBM SC 006/2017.

Em relagdo ao arranjo fisico, o setor é dotado de o setor laboral é dotado de ventilagéo
mecanica e iluminacgéo por lampadas Led.

No aspecto ambiental, € neste setor que ocorre 0 maior uso de energia elétrica de todo
0 processo produtivo, consequentemente, € o qual possui maior perigo relacionado ao mau

funcionamento das estufas de secagem. Em relacdo ao aspecto " Geragdo de Residuos
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Ceramicos" estes sdo reutilizados no processo produtivo e ndo séo perigosos, sendo o principal
perigo relacionado a eles no armazenamento incorreto, que contribuiria na propagacdo de
vetores (cobras, aranhas) e outros animais peconhentos.

Ao todo foram identificados 5 (cinco) riscos e perigos relacionados a seguranca do
trabalho, sendo: "Ergonémico™ (2), "Fisico" (2) e "Acidentes" (1). Em relacdo ao meio
ambiente, foram identificados 2 (dois) perigos, sendo estes pertencentes aos aspectos "Geragdo
de residuos ceramicos™ (1) e "Consumo de energia elétrica " (1).

O agente de risco fisico " Ruido proveniente do maquinario utilizado no processo”, e 0
agente " Iluminacgdo”, foi necesséria a realizacdo da avaliacdo quantitativa para identificar se
estes estdo de acordo com os parametros da legislacdo relacionada a seguranca do trabalho.

Os dados obtidos neste setor serdo apresentados de maneira consolidada no Apéndice

A, que mostra o inventario de riscos e perigos na integra.

5.2.9 Queima

Neste setor, séo 4 (quatro) colaboradores que executam suas atividades laborais, sendo
0 Queimador, Oleiro (Enfornador), Operador de Méquinas e Encarregado de Producéo.

O Oleiro (Enfornador), nesta etapa do processo realiza o transporte das telhas secas com
carrinho de mao e as armazena em vagonetes, onde serdo preparadas para a queima. Nao realiza
contato diretamente com o forno, porém realiza o levantamento e transporte manual destes
materiais. Nesta etapa do processo também utiliza os Equipamentos de Protecdo Individual
(EPI's) descritos na etapa de secagem.

Em relacdo ao Queimador, é este colaborador que colocara as pecas para queima nos
fornos, bem como realiza o controle de calor destes. Ao colocar para queima as telhas, o
colaborador esta exposto ao agente fisico calor.

Em relacdo ao arranjo fisico, o setor possui trés fornos, que contém 1(uma) chaminé.
Sdo acionados de maneira intercalada a cada semana. De acordo com a Norma
Regulamentadora n® 14 (NR 14), que trata sobre seguranca nos fornos, no seu subitem 14.3.1
diz que: "Os fornos, para qualquer utilizagdo, devem ser construidos solidamente, revestidos
com material refratario, de forma que o calor radiante ndo ultrapasse os limites de tolerancia
estabelecidos pela Norma Regulamentadora — NR 15." (BRASIL,1983, p.1)
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De acordo com o Laudo Técnico das CondicGes de Trabalho (LTCAT), o local de
trabalho é considerado insalubre de grau médio (20%), portanto é de fundamental importancia
a utilizacdo dos EPI's, como medida minimizadora do agente ambiental. A empresa realiza o
fornecimento destes ao Queimador e Oleiro (Enfornador), sendo: Luvas de raspa de couro,
avental de raspa de protecdo térmica, méascara e éculos de protecdo contra o calor.

Em relacdo ao Operador de Maquinas, este realiza o transporte do material lenhoso (por
carga paletizada), até préximo aos fornos com o auxilio da empilhadeira, onde o queimador fara
a alimentacdo dos fornos com esse material. Para realizacdo da atividade, utiliza o calgado de
seguranca tipo botina e protetor auricular tipo concha. N&o foi identificada a adocéo de EPI's
para a cabeca e nem de protecdo para os olhos, no transporte desses materiais. Apos 0 uso, 0
maquinario fica estacionado na expedicdo/transporte.

O colaborador também possui habilitacdo especifica para operar a empilhadeira,
conforme preconiza as NR'sn®11 e n® 12 (NR 11) e (NR 12), que séo relativas ao treinamento
para operadores de empilhadeira.

O setor dispde de espaco adequado para o transito da empilhadeira e é dotado de
ventilacdo mecéanica e iluminacdo por ldmpadas Led. A Fotografia 30 mostra o local por onde

a empilhadeira transita no referido setor.

Fotografia 30 - Local de transito da empilhadeira no setor de queima

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.
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Em relacdo a empilhadeira, notou-se que a mesma ndo possui checklist de inspecéo,
porém possui buzina de seguranca, estando de acordo com a NR 11, subitem 11.1.7: "Os
equipamentos de transporte motorizados deverdo possuir sinal de adverténcia sonora (buzina)."
(BRASIL, 2016, p.1).

Em relacdo a area ambiental, neste processo ocorre a liberacdo de gases, oriundas do
processo de queima. A empresa realiza o controle ambiental através de inspecles e
monitoramento periddico constantes, conforme preconiza uma das condicionantes do processo
de licenciamento ambiental (LAO n°4.566/2018), além de utilizar o sistema de lavador de gases
e exaustor, com a capacidade de 7,35 kW para 11,03 kW (quilowatt). Também como produto
desse processo, séo gerados lodos. O principal perigo relacionado a estas atividades seriam 0
mau funcionamento do sistema de lavagem de gases e contencdo de lodos, ocasionando
vazamento e contaminacéo do solo.

Além disso, ha a utilizagdo de material lenhoso, que serve como combustivel para o0s
fornos. O principal perigo relacionado esta nas fagulhas dos fornos que, se chegarem a atingir
o material lenhoso, podem ocasionar em focos de incéndio. Também cabe destacar a
importancia de inspecionar o local antes de realizar a coleta do material lenhoso, pois, podem
ter animais pegonhentos escondidos no meio deste material, ocasionando acidentes
relacionados aos trabalhadores. A Fotografia 31 mostra o material lenhoso utilizado no processo

de queima.

Fotografia 31 - Setor de queima, material lenhoso utilizado

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.
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No que concerne a protegdo contra incéndios e equipamentos de protecdo coletiva
(EPC), o setor € dotado de luzes de emergéncia do tipo autbnoma Led dois farois, que estdo em
perfeito funcionamento. Possui rotas de fuga (indicadas por placas) e sistema preventivo de
incéndio por extintores. Os 5 (cinco) extintores de incéndio do tipo "BC", ficam localizados em
locais apropriados e com distanciamento adequado, conforme preconiza a IN CBM SC
006/2017. Nao foi identificada obstrucdo no local onde estdo localizados os extintores.

Por fim, foram identificados 8 (oito) perigos e riscos relacionados a seguranca do
trabalho, sendo: "Acidentes"” (4); "Ergonémico” (2), "Fisico” (2).

Em relacdo a area ambiental, foram identificados 3 (trés) perigos relacionados a area,
sendo ligados aos aspectos: " Geracdo de Lodo (oriundos do lavador de gases)” (1), "Consumo
de Recursos naturais (Lenha)" (1), "Geracao de gases e Emissdo de Materiais Particulados™ (1).

O agente de risco fisico " Ruido proveniente do maquinario utilizado no processo”, e 0
agente " Iluminacgdo”, foi necesséria a realizacdo da avaliacdo quantitativa para identificar se
estes estdo de acordo com os parametros da legislacdo relacionada a seguranca do trabalho.

Os dados obtidos neste setor serdo apresentados de maneira consolidada no Apéndice
A, que mostra o inventario de riscos e perigos na integra. Em relacdo ao agente de risco fisico

"Calor", foi considerado o valor da medicéo realizada no LTCAT.

5.2.10 Inspecdo e Estocagem

Apds a queima, as telhas sdo levadas ao setor de inspecdo e estocagem. Neste setor sdo
3 (trés) colaboradores que executam suas atividades laborais, sendo o0 Encarregado de producéo,
Operador de maquinas (por demanda) e Oleiro (Geral).

O Oleiro (Geral) realiza a limpeza do setor, onde coleta os cacos do material ceramico
gue ndo passaram pela inspecdo de qualidade. Além disso, realiza a movimentacdo desses
materiais, de maneira manual. Essas atividades podem oferecer perigos ao trabalhador, que
podem ocasionar cortes e dores lombares, pelo levantamento manual de material. Para
realizacéo de tal atividade, utiliza o carrinho de méo. Em relagdo aos EPI's, o colaborador utiliza
calgado de seguranga e luvas contra agentes mecanicos.

Ja o encarregado de producao, realiza o processo de inspec¢éo das telhas ceramicas. Além
de estar exposto aos agentes e perigos citados anteriormente, neste setor esta mais exposto a

queda de telha cerdmica em uma das partes do corpo, pois faz a inspecdo deles e precisa
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manipula-las. O colaborador utiliza luvas contra agentes mecanicos, protetor auricular e calgado
de seguranca.

Em relacdo ao operador de maquinas, este realiza a movimentacdo das telhas ja
embaladas e prontas para a expedicao, com o auxilio da empilhadeira. Além de estar exposto
aos agentes e perigos citados anteriormente, que séo inerentes a fungéo, o principal risco desta
atividade neste setor esta relacionado ao transporte dos materiais, que se estiverem mau
embalados, podem cair e trazer perigos e riscos aos demais colaboradores. Além disso, 0
trabalhador estd diretamente exposto ao ruido emitido pela empilhadeira. Neste setor também
ndo foi identificada a adocdo de EPI's para a cabeca e nem de protecdo para os olhos, no
transporte desses materiais.

Em relacdo a area ambiental, nesta etapa ndo ha liberacdo de gases ou de residuos
perigosos. As telhas quebradas sdo descartadas e ndo trazem riscos ao meio ambiente, pois sao
considerados residuos inertes. O Unico perigo identificado relacionado a este aspecto, esta no
incorreto armazenamento deste residuo, pois se ndo feito da maneira correta, pode servir como
um ambiente propicio de habitat para animais peconhentos e tendo como consequéncia
acidentes.

No que concerne a protecdo contra incéndios e equipamentos de protecdo coletiva
(EPC), o setor € dotado de luzes de emergéncia do tipo autbnoma Led dois farois, que estdo em
perfeito funcionamento. Possui rotas de fuga (indicadas por placas) e sistema preventivo de
incéndio por extintores. Os 2 (dois) extintores de incéndio do tipo "A", ficam localizados em
locais apropriados e com distanciamento adequado, conforme preconiza a IN CBM SC
006/2017. Nao foi identificada obstrucao no local onde estéo localizados os extintores.

Por fim, foram identificados 8 (oito), riscos e perigos relacionados a seguranca do
trabalho, sendo: "Fisico” (1), "Acidentes" (5) e "Ergonémico” (2). Em relacdo ao meio
ambiente, foi identificado somente um perigo, relacionado ao aspecto: "Geracdo de Residuos
Ceramicos".

O agente de risco fisico " Ruido proveniente da utilizacdo da empilhadeira”, e o agente
" lluminacdo" foi necesséria a realizacdo da avaliacdo quantitativa para identificar se estes estao
de acordo com os parametros da legislacdo relacionada a seguranca do trabalho. Os dados
obtidos neste setor serdo apresentados de maneira consolidada no Apéndice A, que mostra o

inventario de riscos e perigos na integra.
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5.2.11 Impermeabilizacio

Nesta etapa, sdo 2 (dois) trabalhadores que estdo expostos aos riscos laborais do setor,
sendo 0 Operador de Maquinas e o Oleiro (Geral).

Ap0s a estocagem, as pecas que precisam de impermeabilizacdo sdo carregadas por
paletes e mergulhadas no tanque que contém o impermeabilizante. Apos esse procedimento o
operador ica o palete com as pecas através dos garfos da empilhadeira (para que o produto
quimico escorra do material no outro tanque). O principal perigo a esta atividade neste setor
estd se ndo forem observadas as disposi¢cGes da NR 11 no transporte de materiais, ou seja,
podendo ocasionar o tombamento da empilhadeira ou até mesmo o esmagamento do
colaborador com o material ceramico. O colaborador também fica exposto ao ruido emitido
pela empilhadeira.

Em relacdo ao Oleiro (Geral), nesta etapa do processo, realiza a mistura do produto
qguimico no tanque, antes do Operador trazer o material que ira receber a impermeabilizagéo.
Fica exposto aos agentes quimicos utilizados no processo. A periodicidade desta atividade é
baixa.

De acordo com a empresa, 0 colaborador recebeu os equipamentos de protecéo
individual (EPI) para realizacéo de tal atividade. No entanto, nas fichas de recebimento de EPI
e nos documentos relacionados a seguranca do trabalho nao foram identificados equipamentos
de protecdo respiratoria e ocular para o agente quimico.

Na area ambiental, € a etapa que mais consome agua no processo produtivo. A agua
utilizada origina-se do sistema de captacdo de 4gua da chuva. O principal perigo relacionado a
este aspecto estd se houverem defeitos na tubulacdo que transporta a agua até o setor,
ocasionando vazamentos.

Além disso, sdo gerados residuos perigosos, oriundos do processo que utiliza
impermeabilizante elastdbmero para protecdo de superficies, conhecido popularmente como
"Manta Liquida Branca". Observou-se que o setor ndo possui bacias de conten¢do ou piso
impermeabilizado embaixo dos tanques com o0s produtos quimicos, nem procedimentos. O
descarte é realizado através de tambores, porém notou-se o descarte incorreto de alguns

materiais no solo.



128

Em relacdo a Ficha de Informacédo de Seguranca de Produtos Quimicos (FISPQ) destes
produtos quimicos, ndo foi localizada no setor. A Fotografia 32 mostra os tanques utilizados no

processo de impermeabilizacéo, sem as devidas protecdes.

Fotografia 32 - Tanques utilizados na impermeabilizacdo sem protegoes

i

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

Também foi possivel notar durante as vistorias manchas de 6leo no solo, oriundas do

maquinario utilizado. A Fotografia 33 mostra a mancha encontrada no respectivo setor.

Fotografla 33 Mancha de 6leo encontrada no setor

Fonte: Elaborado pelaa tora, 2021
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No que concerne a protecdo contra incéndios e equipamentos de protecdo coletiva
(EPC), o setor € dotado de luzes de emergéncia do tipo autbnoma Led dois farois, que estdo em
perfeito funcionamento. Possui rotas de fuga (indicadas por placas) e sistema preventivo de
incéndio por extintores. Os 2 (dois) extintores de incéndio do tipo "BC", ficam localizados em
locais apropriados e com distanciamento adequado, conforme preconiza a IN CBM SC
006/2017. Nao foi identificada obstrucao no local onde estdo localizados os extintores. Porém,
notou-se a auséncia de isolamento ao redor de um dos tanques, podendo ocasionar acidentes de
trabalho.

Por fim, foram identificados 4 (quatro) riscos e perigos relacionados a seguranca do
trabalho, sendo: "Quimico" (1), "Ergondémico” (1), "Acidentes" (1), "Fisico" (1). Em relacdo a
area ambiental, foram identificados 4 (quatro) perigos, relacionados aos aspectos: " Vazamento
de produtos quimicos” (1); "Consumo de Combustivel” (1), " Consumo de agua” (1), "Geracgédo
de residuos metalicos" (1).

O agente de risco fisico " Ruido proveniente da utilizacdo da empilhadeira”, e o agente
"lluminacdo”, foi necessaria a realizacdo da avaliacdo quantitativa para identificar se estes estao
de acordo com os parametros da legislacdo relacionada a seguranca do trabalho.

Os dados obtidos neste setor serdo apresentados de maneira consolidada no Apéndice
A, que mostra o inventario de riscos e perigos na integra.

5.2.12 Expedicado e Transporte

Nesta etapa, que é a Ultima do processo produtivo, sdo 3 (trés) colaboradores que estéo
expostos aos perigos e riscos, sendo o Operador de méaquinas, Motorista e Ajudante de
Motorista. Cabe destacar que os colaboradores motorista e ajudante de motorista sao de empresa
terceirizada e nem sempre sdo as mesmas pessoas, porém foram considerados para
levantamento e avaliacdo dos riscos.

O operador de maquinas, com o auxilio da empilhadeira, faz o transporte do material
cerdmico ja pronto para a area de expedicdo, onde a carga ficara aguardando a chegada do
motorista para entrega ao destinatario final. Nesta atividade também n&o foi identificada a
utilizacéo de equipamento de protecdo individual do colaborador para os olhos e cabeca, usando

assim, somente o calgado de seguranca e protetor auricular tipo concha.
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Em relagcdo ao motorista e ajudante de motorista, notou-se que estes utilizam luvas de
protecdo contra agentes mecanicos, calcado de seguranca e protetor auricular tipo plug.

Os principais perigos relacionados a esta etapa relacionados a seguranca do trabalho,
estdo no mau acondicionamento da carga na parte traseira do caminhdo ou no momento que
estas forem icadas pela empilhadeira, podendo ocasionar acidentes graves e até mesmo mortes
no ambiente de trabalho. Além disso, observou-se nas vistorias que ndo é realizado o isolamento
da area quando estas cargas estdo sendo i¢adas ou carregadas, contribuindo para riscos como
atropelamentos e lesdes graves.

Em relacdo a &rea ambiental, como consequéncia do carregamento de materiais nos
caminhdes esta a geracdo de residuos diversos como fitas, plasticos, papelBes, equipamentos de
protecdo individual (EPI). Notou-se nas vistorias o0 descarte incorreto destes materiais e ma
organizacdo do setor, que fazem com que haja a poluicéo do local e auxiliem na propagacéo de
vetores (cobras, ratos, mosquito da dengue). A Fotografia 34 e Fotografia 35 mostram o0s
problemas encontrados.

Fotografia 34 - M4 organizacgdo no setor de expedicao/transporte

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.
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Fotografia 35 - Descarte incorreto de residuos, gerando perigos - Expedi¢ao/Transporte

Além do problema citado acima, constatou-se a presenca de animais domésticos no local
onde ocorre o0 carregamento da carga, podendo trazer perigo a estes animais. A Fotografia 36,

mostra o animal encontrado no setor.

Fotografia 36 - Presenca de animal doméstico no setor de expedicao/transporte
> I ’

| :

LuBRAX

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

Notou-se ainda a geracao de ruidos devido ao uso da empilhadeira e pela aglomeracéo
de caminhdes no patio da empresa, ocasionando incdmodos na populacdo lindeira e nos

trabalhadores do processo produtivo.
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Em relacdo a emissdo de gases e materiais particulados, observou-se que a empresa
realiza o controle ambiental do processo produtivo como todo, porém, ndo realiza
monitoramento/ acompanhamento das fumacas emitidas pelos escapamentos de terceiros,
conforme preconiza a Portaria IBAMA n° 85 de 17 de outubro de 1996, que dispde sobre a
criacdo e adogdo de um Programa Interno de Auto Fiscalizagdo da Correta Manutengdo da
Frota, quanto a Emissdo da Fumaca Preta, por empresa que possuem frota prdpria de transporte
de carga ou de passageiro, cujos veiculos sdo movidos a 6leo diesel. No art. 2° da referida
Portaria, diz que: "Toda empresa contratante de servicos de transporte de carga ou de
passageiro, atraves de terceiros, sera considerada corresponsavel, pela correta manutencao dos
veiculos contratados, nos termos do artigo anterior." (IBAMA, 1996, p.1). Ou seja, caso a
empresa ndo adote um procedimento que vise monitorar a manutencdo dos caminhdes
contratados para o0 transporte das telhas, podera sofrer sangbes futuras, pela
corresponsabilidade.

No que concerne a protecdo contra incéndios e equipamentos de protegdo coletiva
(EPC), o setor em sua parte interna, possui iluminacdo de emergéncia do tipo autbnoma Led
dois farois, que estdo em perfeito funcionamento. Possui rotas de fuga (indicadas por placas) e
sistema preventivo de incéndio por extintores. Os 2 (dois) extintores de incéndio do tipo "BC",
ficam localizados em locais apropriados e com distanciamento adequado, conforme preconiza
a IN CBM SC 006/2017. Nao foi identificada obstrucdo no local onde estdo localizados os
extintores. Além disso, ndo foram identificados equipamentos de protecdo coletiva para
isolamento e demarcacdo de area, para serem utilizados nos trabalhos de carregamento de
materiais.

Por fim, foram identificados 8 (oito) perigos relacionados a seguranca do trabalho,
sendo: "Ergondmico” (3), "Acidentes" (4),"Fisico" (1).

Em relagdo a &rea ambiental, foram identificados 5 (cinco) perigos, ligados aos aspectos:
"Consumo de Combustivel™ (1), " Emissdo de gases e MP (1), "Geracdo de ruidos™ (1),
"Atropelamento de animais domésticos” (1), "Geracdo de residuos (fitas, plasticos, papeléo,
EPI, madeira)".

O agente de risco fisico " Ruido proveniente do maquinario utilizado no processo”, e 0
agente " lluminacdo”, foi necessaria a realizacdo da avaliacdo quantitativa para identificar se

estes estdo de acordo com os parametros da legislacdo relacionada a seguranca do trabalho.
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Os dados obtidos neste setor serdo apresentados de maneira consolidada no Apéndice

A, que mostra o inventario de riscos e perigos na integra.

5.2.13 Refeitorios, Sanitarios e Armarios

A empresa possui 2 (dois) sanitarios, separadas por sexo e com boas condi¢des de
higiene, de acordo com o0 que preconiza a Norma Regulamentadora n® 24 (NR 24), que trata
sobre condi¢Oes sanitarias e de conforto nos locais de trabalho.

Em relacdo ao refeitorio, este encontra-se desativado. Os colaboradores, como residem
proximos ao local de trabalho, na hora de intervalo vdo para suas casas, onde realizam suas
alimentacgBes. A empresa também fornece vale alimentacdo aos colaboradores. Além disso, de
acordo com a NR 24, ficam dispensados das exigéncias do subitem 24.5, que trata da
obrigatoriedade de manter locais para refeicdes, os estabelecimentos industriais enquadrados

no subitem 24.5.4, alineas b e c:

b) estabelecimentos industriais localizados em cidades do interior, quando a empresa
mantiver vila operaria ou residirem, seus trabalhadores, nas proximidades, permitindo
refeicBes nas prdprias residéncias.

c) os estabelecimentos que oferecerem vale-refeicdo, desde que seja disponibilizado
condi¢Bes para conservacgao e aquecimento da comida, bem como local para a tomada
das refei¢des pelos trabalhadores que trazem refeicdo de casa.

Em relacdo aos armarios, nao foi identificado que a empresa fornece 0s mesmos aos
colaboradores e muitas vezes, estes realizam a guarda de seus objetos pessoais em locais

inapropriados no processo produtivo, indo contra ao que preconiza a NR 24, subitem 24.5.5:

24.45 Nas atividades laborais em que haja exposicdo e manuseio de material
infectante, substancias toxicas, irritantes ou aerodispersoides, bem como naquelas em
que haja contato com substancias que provoquem deposicdo de poeiras que
impregnem a pele e as roupas do trabalhador devem ser fornecidos armarios de
compartimentos duplos ou dois armarios simples.

A Fotografia 37 mostra a guarda de objetos pessoais em local inadequado.
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Fotografia 37 - Guarda de materiais pessoais em local inadequado

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

5.2.14 Produtos quimicos

Foi realizado um levantamento dos produtos quimicos que possuem relacdo com o
processo produtivo e maquinério utilizado. Ao todo, foram identificados 6 (seis) produtos
quimicos.

No Quadro 18, estd a relacdo dos produtos quimicos encontrados, bem como as
informacdes relacionadas a eles, no que se refere aos efeitos ambientais que estes causam e as
medidas de controle, quando houver derramamentos ou vazamentos relacionados a eles. Além
disso, também traz a descri¢do das medidas de combate ao incéndio relacionadas aos produtos
quimicos encontrados e equipamentos de protecdo individual (EPI's), que s@o necessarios para

manusear os produtos.



Quadro 18 - Produtos quimicos, medidas de controle ambiental e medidas de combate a incéndio
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(continua)

Empresa

! - ~ Pr t " | ifi a Efeit: . N A 1 Medi ntrol r EPI's n ari r
Setor Fotografia Utilizac&o qd'fj 0 fabricante ONU CEES ‘cat;ao t.a OSA Medidas de Combate a Incéndio CElES ¢ls CuielR [ETE! S necessa . oS para
Quimico de Risco Ambientais Derramamento ou Vazamento manuseio
do produto
Pequenos derramamentos: absorver _ o
com areia ou com outro material Prptegao respiratoria:
~ . méscara com cartuchos
. absorvente ndo combustivel e guardar P .
o Poluigdo da o - quimicos para evitar a
% : N classificad agua e do Meios d inea ados: E 05 em recipientes para posterior descarte. inalagdo de poeiras/ fumos/
= g Na etapa de Resina c?)?n(i)aszilcclc? solo. Em u?:’rc:iio seeceoX gg)go(dia:’)zirggzz chk.)onos)pL:)rS?’i’ u: Eviar due o produto entre em contato gases/ névoas/ aerossgis.
2 O e ) pade perig Sensibilizagdo grandes quin P ' 921 com o solo ou cursos de agua. Protecdo das maos: luvas
< 5! e impermeabilizagéo acqua | Hydronorth | para transporte | - Perigos especificos: Este produto pode produzir : . .
] b a : R apele. Cat.l | quantidades " s Grandes derramamentos: confinar o |de latex nitrilico.
S = da pecga ceramica | multiuso nos diferentes R fumos toxicos de mondxido de carbono, em caso ~ .
5 L modais possui | candio fluxo longe do derramamento para Protecdo  dos  olhos:
=3 ’ ecotoxicidade ’ ; : 6culos de seguranga
£ posterior descarte.Evitar que o produto - .
- entre em contato com o solo ou cursos |~ 01€¢d0 da pele e do
. . . corpo: Avental de pvc e
d’agua. Ocorrendo poluigdo, notificar as bota.
autoridades competentes.
Meios de extingdo apropriados: Compativel Prote¢do dos olhos/face:
com neblina d’agua, espuma para Oculos de seguranga.
Sensibilizacéo E esperada hidrocarbonetos, pé quimico e diéxido de carbono|Utilize névoa de &agua ou espuma|Protecdo da pele e do
apele — modepradaa (CO2). Ndo recomendados: Jatos d’agua de forma(supressora de vapor para reduzir ajcorpo: Luvas de seguranca,
S Categoria 1 clevada  |direta. dispersédo dos vapores. Utilize barreiras |vestuario protetor adequado
< N Nfo classificado Carcmogenlcu'j mobilidade no |Perigos especificos da mistura ou substancia: naturais ou de contencdo de derrame.|e sapati)s fecha}dos,. .
g Imperme'a_blllzante Man_ta | como perigoso ade — C‘_,a_tegorla solo, A combustdo do produto quimico ou de sua Colete _o_produto ’derramado e coloque Protegaq re~sp|ratc_)r|a.
9 elastomérico para | Liquida |Weber Saint 2 Toxicidade . - em recipientes proprios. Uma avaliag&@o de risco deve
o 2 = : para transporte e~ podendo em [embalagem pode formar gases irritantes e toxicos )
g S — protegdo de Branca Cobaint nos diferentes para 6rgéos- arte como monéxido e diéxido de carbono Adsorva o produto remanescente, com|ser realizada para adequada
= superficies quartzolit modais alvo e?colar e - ~ ) ) areia seca, terra, vermiculite, ou|definicao da protecao
g— ’ especificos — cgntaminaro !\"e‘j'dés de prlote(;ao da equipe E’e COmPat? -a ualquer outro material inerte. Coloque |respiratéria tendo em vista,
= Exposicéo lencol |nc§nd|0. AEqulpamento de protegao~ respiratonialo material adsorvido em recipientes|as condigdes de uso do
repetida — freégco do tipo auténomo (SCBA) com presséo positiva e|apropriados e remova-os para local|produto. Siga orientagdo do
Categoria 2 : vestuario protetor completo. Contéineres e|seguro. Programa de Prevengéo
tanques envolvidos no incéndio devem ser Respiratoria (PPR),

resfriados com neblina d’agua.

Fundacentro.
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(continuacao)

: I Produto Empresa fabricante Classificagéo de . . . . A P Medidas de Controle para EPI's necessérios para
Setor Fotografia Utilizacdo P p ONU lcag Efeitos Ambientais | Medidas de Combate a Incéndio P losp
Quimico do produto Risco Derramamento ou Vazamento manuseio
Meios de extingdo Apropriados:
Compativel com qualquer meio de Protecéo dos
extingdo. Ndo recomendados: Jatos e . p olhos/face: Oculos de
. . - Utilize névoa de &gua ou espuma
d’agua de forma direta. Perigos . |seguranca.
e . supressora de vapor para reduzir ~
especificos da mistura ou . = ..__|Protegdo da pele e do
A ~ a dispers&o dos vapores. Utilize
substancia: A combustéo do produto : ) corpo: Luvas de
S barreiras  naturais ou de -
— quimico ou de sua embalagem pode > seguranga, vestuario
= . . L A contencéo de derrame. Colete o
£ N&o classificado Saude: 0 ; formar gases irritantes e toxicos protetor adequado e
o : - Possui s o produto derramado e coloque
o Desinforme de Desmoldante a COmo perigoso Inflamabilidade: 0 ersisténcia e ndo é como monéxido e diéxido de em recipientes proprios sapatos fechados.
% desmoldante concentrado a base de Weber Saint Cobaint | para o transporte Instabilidade: 0 p Ny carbono. ' Protegé&o respiratéria:
1S et telhas ceramicas minerais no diferentes Especifico: Ndo rapidamente Medidas de protecéo da equipe Adsonva ° produto Em caso de grandes
o = w— ’ pecitico: degradado. protegao quip remanescente, com areia seca, 9
= w modais. aplicavel. de combate a incéndio: terra, vermiculite, ou qualguer vazamentos, onde  a
= Eqw_panygnto d'.s protegao outro material inerte. Coloque o exposigdo € grande,
~weber 1§ respiratéria do tipo autbnomo (SCBA) material adsonvido em recomenda-se
w com presséo positiva e vestuério L R o uso de mascara de
. recipientes apropriados e ~ o
protetor completo. Contéineres e protecdo respiratéria com
: PN remova-os para local seguro. .
tanques envolvidos no incéndio filtro contra vapores e
devem ser resfriados com neblina névoas.
d’agua.
Meios de extingdo
apropriados:Compativel com
diéxido de carbono (CO2), espuma
P ) toxicidad para hidrocarbonetos, neblina d'agua Evit duto d d
Possu! ecotoxicidade. | p6 quimico. Nao recomendados: vite que o p(;?, uto erre:jmado
ossui resstepma €|Jatos de 4gua de forma direta. atinja cursos d'agua e rede de Proteglio  respiratéria:
ndo ¢é considerado esgotos.Utilize névoa de agua ou Mascara de protecio com
o rapidamente Perigos especificos da mistura ou|espuma supressora de vapor|.. protec
= . bstancia: ; . « filtro contra vapores e
5 SANORK Indicado para degravével. Apresenta|substancia: n para reduzir a dispersdo dos névoas
e roteger e lubrificar baixo potencial|A combustéo do produto quimico oufvapores. Utilize barreiras naturais Prote éo das
a p mgé Linas e N4o classificado bioacumulativo. Causalde sua embalagem pode formarjou de contencdo de derrame. méos";Luvas de brotecio
2 e uiqamentos Oleo Basico COMO Perigoso | o a a0 |2 diminuicdo  dajgases irtantes e téxicos como|Colete o produto derramado e do  tino PVCp (vi?ﬂl)
§ indL?str’iJais contraa Singer (Multi Singer para transporte nos 9 C:\te ori’; 19 disponibilidade de dioxido de carbono, Oxidos de|coloque em recipientes proprios. s atosp fechados e’
o oxidacio € o Uso) diferentes 9 oxigénio em ambientes|enxofre e nitrogénio. A combustdo|Adsorva o produto V:'S)timema de protecio
g— des astegdas artes modais. aquaticos  devido alincompleta pode produzir monéxido|remanescente, com areia seca, adequada. proteg
g mé?/eis clo gtrito formagdo de camada |de carbono (CO) e vapores de|terra, vermiculite, ou qualquer Pro?e 50. tos olhos:
S p . oleosa na superficie, [hidrocarbonetos leves. outro material inerte. Coloque o Oculog de rote éé
|_|E_| revestimento e|Medidas de protecdo da equipe|material adsorvido em hermeticamente fepchad?)
consequente de combate a|recipientes apropriados e :
sufocamento de incéndio:Equipamento de protecdo|remova-os para local seguro.
animais respiratéria do tipo autbnomo (SCBA)

com pressdo positiva e vestuario
protetor completo. Containers e
tanques envolvidos no incéndio
devem ser resfriados com neblina




137

(concluséo)
9 - - Produto Empresa fabricante Classificacdo de Efeitos . o ATl Medidas de Controle para EPI's necessarios para
Setor Fotografia Utilizacao . P ONU lcag X . Medidas de Combate a Incéndio p losp
Quimico do produto Risco Ambientais Derramamento ou Vazamento manuseio
Meios de extingéo apropriados:Compativel com ]
i ¢ prop p Evite que o produto derramado
diéxido de carbono (CO2), espuma para L o
. . - PR ~  |atinja cursos d'agua e rede de
hidrocarbonetos, neblina d'agua e p6é quimico. Nado 108, Utilize név de &
Corrosivo para os recomendados: Jatos de dgua de forma direta. €sgotos. € nevoa de agua
. ) ou espuma supressora de vapor
metais - Categoria 1 . . . . ~ ~ P
Corrosaofinitacio a Devido ao carater para reduzir a dispersdo dos|Protecdo dos olhos:Oculos de
cle - Cate or?a 1B acido do produto,|Perigos especificos da mistura ou substancia:  |vapores. Utilize barreiras|protecdo hermeticamente fechado.
= P ~ 9 pode causar|O produto néo é inflaméavel e ndo combustivel. A naturais ou de contengdo de|Protecdo da pele e do corpo:
@ - . - Lesdes oculares ~ = o = ;
o Utilizado no ensaio de Acido L alteracBes nos combustéo do produto quimico ou de sua derrame. Colete o produto|Luvas de protegdo do tipo PVC
& o L ; graves / irritagdo - - i -
T resisténcia das telhas Cloridrico Unipar 1789 ocular - Categoria 1 compartimentos |embalagem pode formar gases irritantes, toxicos derramado e coloque emj|(vinil), sapatos fechados e
B ceramicas (HCL) Toxicidadeg ara ambientais, como monoxido, diéxido de carbono e cloreto de recipientes proprios. Adsorva o|vestimenta de protegdo adequada.
= or éos-all\)/o provocando danos|hidrogénio gasoso. produto remanescente, com|Protecdo respiratéria: Mascara
esgecificos R aos organismos. areia seca, terra, vermiculite, ou|de protecdo com filtro contra
Ex ogi 50 Gnica Medidas de protecéo da equipe de combate a qualquer outro material inerte.|vapores e névoas, se necessario.
%atz oria 3 incéndio:Equipamento de protecdo respiratéria do |Coloque o material adsorvido
9 tipo auténomo (SCBA) com presséo positiva e em recipientes apropriados e
vestimenta de protecdo completa. Contéineres e remova-os para local seguro.
tanques envolvidos no incéndio devem ser
resfriados com neblina d’agua.
[}
(=] -
B L Protecdo dos olhos/face: Oculos
i Liquidos n R . . o
=4 inflamaveis — Meios de extingdo apropriados: Compativel com de seguranca.
2 X neblina d"agua, espuma para hidrocarbonetos, po . . . Protecdo da pele e do corpo:
= Categoria 3 Apresenta alto| ~. oy Utilize barreiras naturais ou de X
- PN . quimico e diéxido de carbono (CO2). ~ Luvas de seguranga tipo PVC
© 3 Corrosao/ irritagéo a|potencial ~ A i . contencédo de derrame. Colete o| . . o
© % . . . N&o recomendados: Jatos d’agua de forma direta. (vinil) vestuério protetor adequado
D 5 pele — Categoria 2 |bioacumulativo . P . P produto derramado e coloque
=3 L . e . Perigos especificos da mistura ou substancia: A . . e sapatos fechados.
S 3 e Utilizado para Carcinogenicidade [em organismos = P em recipientes proprios. Adsorva = S
E = § . X - combustéo do produto quimico ou de sua Protecgdo respiratoria:
o W abastecimento do — Categoria 2 aquaticos. o S -

o 5 - - . embalagem pode formar gases Uma avaliagdo de risco deve ser
2 9 magquinario DIESEL Petrobras 1202 Toxicidade para |Apresenta - L " o produto remanescente, com K o
3 &> 9 . N . o A ~ _|irritantes e toxicos como monoxido e didxido de X S realizada para adequada definicéo

S g g (Empilhadeira, Pa- 6rgéos-alvo persisténcia e ndo carbono areia seca, terra, vermiculite, ou da
I =9 carregadeira) especificos — é rapidamente S = . qualquer outro material inerte. = .
S 3 DS Medidas de protecéo da equipe de combate a . . “"|protecdo respiratéria tendo em
T T Exposigdo unica — |degradado. DN . ~ L Coloque o material adsorvido| . L
2o . incéndio: Equipamento de protecéo respiratéria do . X vista as condicbes de uso do
n £ Categoria 3 Apresenta . A = - em recipientes apropriados e N
5 X s tipo auténomo (SCBA) com presséo positiva e produto. Siga
Perigo por ecotoxicidade. - A remova-os para local seguro. N ~
g— aspiracio — vestuéario protetor completo. Contéineres e tanques orientagdo do Programa de
= CaFt)e gria 2 envolvidos no incéndio devem ser resfriados com Prevengdo Respiratéria (PPR),
E 9 neblina d’agua. Fundacentro.
a

Fonte

: Elaborado pela autora, 2021.
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5.3 AVALIACAO DE RISCOS OCUPACIONAIS E MEIO AMBIENTE

Com a aplicacdo da metodologia citada no item 4.4 foi possivel realizar a avaliacdo dos
riscos ocupacionais e de meio ambiente e classifica-los de acordo com o indice de riscos que
pertencem, ou seja, se pertencem a categoria baixo (indicado pela cor verde), moderado
(indicado na cor amarela), elevado (cor laranja) ou muito elevado (cor vermelha).

Foram considerados como parametros para esta analise os atributos Severidade,
Frequéncia, Extensdo e Custos/Complexidade técnica para implantagdo ou correcao,
relacionados com os valores atribuidos para os critérios previamente estabelecidos, além das
legislac@es relacionadas pertinentes.

Foram avaliados 64 (sessenta e quatro) agentes relacionados a seguranca do trabalho e
33 (trinta e trés) relacionados ao meio ambiente, totalizando ao todo 97 (noventa e sete), sendo
66% (sessenta e seis) por cento pertencentes a categoria de seguranga do trabalho e 34% (trinta
e quatro) por cento pertencente a categoria ambiental. O Grafico 2 mostra o percentual dos

riscos encontrados, de acordo com a categoria que pertencem.

Gréfico 2 - Percentual dos perigos e riscos encontrados - Meio Ambiente e Seguranca do
Trabalho

B Meio Ambiente

M Seguranca do Trabalho

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.
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Em relagdo a categoria muito elevado, 25 (vinte e cinco) apresentaram tal classificagao,
sendo 18 (dezoito) pertencentes a seguranca do trabalho e 7 (sete) relacionados ao meio
ambiente.

Ja categoria elevado, ao todo 26 (vinte e seis) receberam tal classificacdo, sendo 16
(dezesseis) relacionados a seguranca do trabalho e 10 (dez) relacionados ao meio ambiente.

Na categoria moderado, 25 (vinte e cinco) receberam a classificacdo, sendo estes
relacionados a seguranca do trabalho e 3 (trés) relacionados ao meio ambiente, totalizando 28
(vinte e oito).

Em relacdo a categoria baixo 13 (treze) receberam esta classificacdo, relacionados a
seguranca do trabalho e 5 (cinco) relacionados ao meio ambiente, totalizando 18 (dezoito).

O Gréfico 3 mostra a quantificacdo de riscos e perigos de acordo com a categoria que

pertencem.

Gréfico 3 - Quantificacdo de riscos e perigos - Meio Ambiente e Seguranca do Trabalho
B Meio Ambiente B Seguranca do Trabalho
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Baixo Moderado Elevado Muito Elevado Total
Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

Observou-se ainda gue o setor de modelagem possui 0 maior nimero de riscos e perigos
identificados, sendo 9 (nove) identificados relacionados aos agentes de seguranca do trabalho
e 6 (seis), relacionados ao meio ambiente. O Grafico 4 mostra a distribuicdo de riscos e perigos

por setor.



Gréfico 4 - Distribuicdo de Riscos e Perigos por setor - Meio Ambiente e SST
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Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

5.3.1 Avaliacdo quantitativa - lluminagéo
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64

33

A0

Apo6s a aplicacdo do método para avaliar quantitativamente os setores laborais vide

(4.4.3), em comparacdo com as legislagdes relacionadas, chegou-se a concluséo que todos os

ambientes de trabalho possuem iluminacdo adequada e suficiente para que os trabalhadores

desempenhem suas atividades. No Quadro 19, estdo os resultados obtidos da avaliacdo

quantitativa de iluminag&o.

Quadro 19 - Avaliagéo quantitativa - lluminacéo

(continua)
Parametro )
Leitura
Funcéo Legal )
Setor GES ) Ponto realizada
avaliada (NHO - 11)
. (LUX)
Minimo
- Auxiliar
Administracdo GES-1 o ) Mesa Recepcéo 300 Lux 550 Lux
administrativo
Recebimento de matéria- Na Operacédo 1120 Lux
] 20 d GES . 2 Operador de 300 L
rima e preparagdo da - ux
p p p ¢ ménuinas No estoque de 520 Lux
argila argila
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(conclusao)

Tratamento da matéria — Préximo ao
) ) ] 300 Lux 312 Lux
prima (Desintegrador e desintegrador
L ] Encarregado
caixao - alimentador, GES -3 3 .
] de Producéo Préximo ao
Homogeneizador, . 300 Lux 300 Lux
] . homogeneizador
Laminador e mistura)
Prensa
. 310 Lux
Oleiro (bancada)
Modelagem GES -4 ) 300 Lux
(Prensista) Prensa (Lado
300 Lux
Externo)
Estoque da
) 205 Lux
Oleiro secagem
Secagem GES-5 50 Lux
(Enfornador) Transporte
] 209 Lux
interno
Queima GES -6 Queimador Na alimentagdo 200 Lux 308 Lux
y ) No pétio do
Inspegéo e Estocagem GES -7 | Oleiro (Geral) . 300 Lux 560 Lux
setor
Impermeabilizagio Operador de .
. GES -8 o Dentro do patio 300 Lux 640 Lux
(Esmaltacéo) Maquinas
Na cabine do
L 761 Lux
. . caminh&o
Expedicéo/Transporte GES-9 Motorista 300 Lux
Carregamento
L 950 Lux
dos caminh@es

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.
5.3.2 Avaliacdo quantitativa - Ruido

Apbs a aplicacdo do método para avaliar quantitativamente os setores laborais vide
(4.4.3), constatou-se que o colaborador " Operador de Maquinas"”, estd exposto ao agente
ambiental ruido acima do permitido, indo contra ao que preconiza a NR-15, Anexo I, de acordo
com a sua carga horaria. Porém, como medida minimizadora dos impactos, utiliza o protetor
auricular tipo concha, nas atividades no setor de recebimento de matéria-prima e preparacéo da
argila.

De acordo com Laudo Técnico das CondicGes de Trabalho (LTCAT) o ambiente ja é

considerado insalubre, portanto, faz se necesséria a utilizacdo de equipamentos de protecao
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individual (EPI) para minimizar a acdo do agente ao trabalhador. No Quadro 20 estdo 0s
resultados obtidos pela aplicacdo da metodologia de avaliacéo de ruido, vide (4.4.3).

Quadro 20 - Avaliagdo quantitativa - Ruido

Parametro
Legal Leitura
Fungéo .
Setor GES ) Ponto (NR-15, realizada
avaliada
Anexo 1) (dB)
Maximo
o Auxiliar
Administracdo GES-1 o ) Mesa Recepcéo 85dB 60 dB
administrativo
Recebimento de matéria - Na Operagéo
i daod GES-2 Operarlor de 85 dB 86,20 dB
prima e preparacao da - o ,
; ¢ méquinas No estoque de
argila argila
Tratamento da matéria - Proximo ao
. ) ] 85 dB 84,87 dB
prima( Desintegrador e desintegrador
) ) Encarregado
caixdo - alimentador, GES-3
] de Producéo Préximo ao
Homogeneizador, . 85 dB 84,50 dB
) ) homogeneizador
Laminador e mistura)
Prensa
) 84,53 dB
Oleiro (bancada)
Modelagem GES -4 ) 85dB
(Prensista) Prensa (Lado
84,00 dB
Externo)
Estoque da
70 dB
Oleiro secagem
Secagem GES-5 85 dB
(Enfornador) Transporte
] 75dB
interno
Queima GES -6 Queimador Na alimentacéo 85 dB 77,80 dB
3 . No patio do
Inspegdo e Estocagem GES -7 | Oleiro (Geral) . 85 dB 73,20 dB
setor
Impermeabilizagio Operador de .
y GES-8 o Dentro do patio 85dB 80 dB
(Esmaltacéo) Maquinas
Na cabine do
) 72 dB
) ) caminhéo
Expedicdo/Transporte GES-9 Motorista 85 dB
Carregamento
) 78 dB
dos caminhGes

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.
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5.3.3 Inventéario de riscos

A consolidacao das informacOes levantadas nas etapas de identificacdo e avaliacdo de
riscos e perigos seré apresentada como o inventario de riscos e perigos. No Apéndice A, esta o

documento apresentado na integra.

54 PLANO DE ACAO

Apds as etapas de identificacdo e avaliacdo dos riscos e perigos, faz-se necessario
realizar o controle e monitoramento destes. Para tal, foi elaborada a proposta de plano de acao
onde foram considerados 0s riscos e perigos que obtiveram classificagdo como "Moderado”,
"Elevado” e "Muito Elevado".

Em relacdo aos prazos para execucdo dos trabalhos de controle dos riscos
apontados, estes deverao ser classificados em curto, médio e longo prazo, utilizando-se como
base os critérios abaixo estabelecidos:

(1) Curto Prazo: de 1 a 6 meses, para situagdes que envolvam solugdes simples;

(2) Médio Prazo: de 6 meses a 1 ano, situac@es que envolvam decisbes gerenciais,
com desembolso de verbas e/ou decisdes que poderdo ser adotadas a médio prazo sem que haja
comprometimento negativo no desenvolvimento das atividades e;

(3) Longo Prazo: acima de 1 ano, solucBes que envolvam planejamento técnico
e/ou grandes somas, e outros fatores complicadores e que se realizadas a longo prazo.

O modelo de plano de acdo encontra-se no Apéndice B.

5.5 PREPARACAO PARA EMERGENCIAS

Apos a identificacdo, avaliacdo de riscos e controle destes, faz-se necessario também
estabelecer procedimentos relacionados a preparacdo de atendimento as possiveis situacdes de
emergéncia identificadas nas etapas anteriores. Para tal, a seguir, estardo propostas de

procedimentos de acordo com as situagGes identificadas.
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O Quadro 21 mostra as distancias aproximadas e os tempos de deslocamento entre

alguns pontos de referéncias situados nas proximidades, relacionados ao atendimento a

emergéncias.

Quadro 21 - Pontos de referéncia para atendimento a emergéncias

Tempo de percurso

Acessos Ponto de referéncia Distancia )
(aproximado)
Aeroporto Internacional de .
) ] 17,7 Km 19 minutos
. Florianopolis
Aéreo :
Aeroporto Regional Sul Humberto )
) ) 8,2 Km 10 minutos
Ghizzo Bortoluzzi
Hospital da Caridade de Jaguaruna 14,2Km 17 minutos
Hospital da Caridade Sdo Roque 2,7 Km 7 minutos
Hospital S&o Sebastido 13,4 km 24 minutos
o Hospital Nossa Senhora da )
Rodoviario . 27,5 km 29 minutos
Conceicao
Corpo de Bombeiros Militar - Morro )
8,5 Km 11 minutos
da Fumaca
SAMU 8,9 Km 12 minutos

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

5.5.2 Cenérios Acidentais

Para subsidiar a elaboracdo da proposta de procedimentos relacionados ao atendimento

das emergéncias, foram consideradas as informagdes do inventario de riscos e perigos. Com a

revisdo do documento foram identificados perigos que resultam em cenarios acidentais,

agrupados de acordo com as suas similaridades. O Quadro 22 mostra 0s possiveis cenarios

acidentais, de acordo com a sua criticidade.




Quadro 22 - Possiveis Cenarios Acidentais

CENARIO ACIDENTAL | PROCEDIMENTOS DE CRITICIDADE
RESPOSTA
o 3 Procedimento para combate a
Incéndio/exploséo o ) Elevado
incéndio e abandono de area
Acidentes envolvendo
curto-circuito em Procedimento para resgate e
) o ) . Elevado
equipamentos elétricos e atendimento a vitimas
maquinario
Acidente com produtos Procedimento para resgate e
o ) . Elevado
quimicos atendimento a vitimas
Acidentes envolvendo
maquinario utilizado (pad- | Procedimento para resgate e
) ) . Elevado
carregadeira e atendimento a vitimas
empilhadeira)
) Procedimento para acidentes
Acidentes envolvendo o
o envolvendo animais Moderado
animais peconhentos
peconhentos
Vazamento/derramamento Procedimento para
de produtos quimicos no | vazamento de Oleo diesel no Elevado
solo solo

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.

5.5.3 Informagdes para agdes emergenciais

Ap0s ocorrer a situacdo de emergéncia, ¢é feita uma completa identificacdo e analise dos
riscos na area, para a implementacéo das medidas de controle e combate. Em todos os niveis de

resposta, serdo consideradas as seguintes prioridades:
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a) Seguranca do pessoal,
b) Seguranca da instalacao;

c) Resposta ao acidente.

Para atendimento aos cenarios acidentais e para orientar a aplicagdo gradativa dos
recursos e as acOes a serem desenvolvidas, as emergéncias sdo classificadas em 3 niveis:

1. Grau 1 Nivel de Resposta Local (emergéncia de nivel 1): situacdo de
emergéncia que pode ser controlada com a utiliza¢do dos recursos humanos e materiais internos
da inddstria;

2. Grau 2 Nivel de Resposta Regional (emergéncia de nivel 2): situagdo de
emergéncia que demanda a convocacdo de recursos humanos e materiais
contratados/solicitados para atendimento de tal emergéncia e;

3. Grau 3 Nivel de Resposta Estadual (emergéncia de nivel 3): situagdo de
emergéncia que demanda a convocacao de recursos humanos e materiais externos, tais como:

Bombeiros Militar, Defesa Civil, Orgdo Ambiental.

5.5.4 Procedimentos para agdes emergenciais
5.5.4.1 Incéndio/Explosédo

Detectada a situacdo de principio de incéndio qualquer colaborador devera acionar e
comunicar os trabalhadores que estejam capacitados para manusear os extintores de incéndio
existentes no setor. Em caso de emergéncia na area de escritorio, desligar os computadores da
tomada (quando ndo houver risco ao desligar) e sair do local.

Se o incéndio for de grandes proporgdes, os colaboradores deverdo sair do local
imediatamente, de forma ordenada e seguindo a rota de fuga indicada por placas, procurando
ndo entrar em panico, cabendo aos encarregados de producao verificar se todos da sua equipe
estdo presentes. Além disso, os encarregados de producdo deverdo acionar o Corpo de

Bombeiros mais proximo para que o incéndio possa ser extinguido.

5.5.4.2 Acidentes envolvendo curto-circuito em equipamentos elétricos e maquinario
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A seguir, os procedimentos que devem ser realizados caso o colaborador tenha recebido
um recebido um choque:

1. Corte ou desligue a fonte de energia, mas nao toque na vitima;

2. Afaste a pessoa da fonte elétrica (equipamento, fiacdo), que estava provocando
o choque, usando materiais ndo condutores e secos como a madeira, o plastico,
panos grossos ou borracha;
Chame um servicgo de atendimento a emergéncias, ligando para 0 192;

4. Observe se a pessoa esta consciente e respirando, ou seja, se a vitima estiver
consciente, acalme-a até a chegada do socorro;

5. Se estiver inconsciente, mas respirando: deite-a de lado, colocando-a em posi¢éo
lateral de seguranca;

6. Se estiver inconsciente e ndo respirando: inicie a massagem cardiaca e a

respiragdo boca-a-boca.
5.5.4.3 Acidentes com produtos quimicos (Inalagcdo, Contato, Derramamentos e Vazamentos)

Para utilizacdo e armazenamento de produtos quimicos perigosos e/ou inflamaveis deve
ser verificada a classificacdo de acordo com os requisitos da legislacdo e normas técnicas
vigentes, considerando a incompatibilidade dos produtos e procedimentos para estocagem e
manuseio que nesse caso, devem ser armazenados separadamente, em area ventilada, com
cobertura, impermeabilizacdo do piso, contencdo para evitar vazamentos e contaminagdo do
solo.

As Fichas de Informacdes de Seguranca de Produtos Quimicos (FISPQ) deverdo ser
mantidas no local de armazenamento e de utilizacdo do produto quimico e no escritorio. A area
devera ser adequadamente identificada, sinalizada, possuir dispositivo de combate a incéndio,
dispor de kit de mitigacdo para atendimento & emergéncia contra vazamento, além dos EPIs
necessarios.

Todos os produtos quimicos deverdo estar contidos em embalagens originais, com
tampas adequadas e devidamente identificados. E proibida a reutilizacdo de embalagens de
produtos quimicos perigosos e 0 uso de embalagens que ndo sejam 0s originais para estocagem

e manuseio destes produtos. As FISPQ's dos produtos manuseados deverdo estar disponiveis
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para consulta a todos os empregados, nos locais de utilizagdo e manuseio e em arquivo onde
possa ser recuperado, caso necessario.

O colaborador que manuseia produtos quimicos devera passar por treinamento
especifico (NR-20) em que recebera instrucdes sobre os procedimentos e divulgacdo da FISPQ.
Todos os produtos utilizados e transportados internamente ou externamente deverdo estar
acompanhados das FISPQs.

Em caso de emergéncia com vazamentos, devera ser verificada e seguida a orientagédo
contida na FISPQ do produto para acidentes de toda natureza, incluindo inalacéo, ingestao, EPIs

e EPCs a serem utilizados etc.

5.5.5 Acidentes com animais peconhentos

Deverdo ser seguidas as diretrizes e orientacdes do Programa Nacional de Controle de
Acidentes por Animais Peconhentos, coordenadas pelo Ministério da Saude, que constam no
Manual de Diagndstico e Tratamento de Acidentes por Animais Peconhentos elaborados pelo
Ministério da Saude e Fundacdo Nacional de Saude. Além disso, seguir as orientacfes da
Diretoria de Vigilancia Epidemioldgica (DIFE).

5.5.6 Acidentes envolvendo maquinario utilizado (pa-carregadeira e empilhadeira)

Nos casos que houver atropelamento, esmagamentos de colaboradores envolvendo o
maquinario utilizado, o encarregado de producédo devera acionar o Corpo de Bombeiros (193)
ou 0 SAMU (192). Além disso, deve-se liberar as areas proximas de onde esta a vitima com a
finalidade de evitar aglomeracGes.

Nos casos de acidentes de qualquer natureza: leve, moderado ou grave, 0S
procedimentos basicos incluem a aplicagdo de medidas de primeiros socorros no local do
acidente (Encarregado ou pessoas treinadas) acionar e/ou removerem o acidentado, para um
atendimento médico da regido. O encarregado deve comunicar imediatamente a ocorréncia por
meio de comunicacdo adequado, a Geréncia.

Em caso de completo impedimento da retirada do acidentado do local da ocorréncia por

razdes que propiciam o agravamento da lesdo ou que ultrapassem a competéncia dos socorristas
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locais (encarregado ou pessoa treinada), o encarregado deve acionar a geréncia para dar inicio
as tratativas.

No caso de remocdo externa e/ou especiais, 0s estabelecimentos de saude externos
devem ser notificados previamente pela geréncia. Cabe a geréncia acompanhar a evolucéo do

Caso.

5.5.7 Do dimensionamento de Brigadistas Voluntarios

De acordo com a Instrucdo Normativa n°® 028/DAT/CBMSC - Brigada de Incéndio, em
seu Art. 11, Inciso I:

Para o dimensionamento de brigadistas voluntarios adotam-se 0s seguintes
critérios:

| - para os locais com ocupacgdo de reunido de publico sem concentragéo de
publico, reunido de publico com concentracdo de publico, escolar geral e
escolar diferenciada, até uma populacéo fixa de 10 pessoas ndo sao necessarios
brigadistas voluntarios, sendo que acima de 10 o célculo da quantidade de
brigadistas sera de 2% da populagéo fixa do imovel;

Il - para as demais ocupagdes ndo previstas no inciso anterior, com populacéo
fixa de até 20 pessoas, esta isento brigadista voluntario, sendo que acima de 20
o célculo da quantidade de brigadistas serd de 2% da populacéo fixa do imdvel.

Considerando o exposto acima e a populacdo fixa da inddstria, ou seja, de 12 (doze)

pessoas, a industria esta isenta de ter brigadistas voluntarios.

5.5.8 Sugestdo de materiais e equipamentos para atendimento as emergéncias

No Quadro 23 esta a sugestdo de materiais e equipamentos para serem utilizados no

atendimento as emergéncias.

Quadro 23 - Sugestdo de equipamentos e materiais para atendimento as emergéncias
(continua)

DESCRICAO APLICACAO

Capacete para protecdo contra impacto de

Capacete ) .
objetos sobre o cranio

i Protecdo dos olhos contra o impacto de
Oculos de seguranga ] ] o
particulas volantes e/ou respingo de liquidos
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(concluséo)
Maéscara com cartuchos quimicos para evitar

Protecdo respiratoria a inalacao de poeiras/ fumos/ gases/ névoas/

aerossois

Ideal para proteger as maos do usuario contra
Luva de vaqueta agentes abrasivos, escoriantes, cortantes e

perfurantes.

Protecdo do tronco e pés contra produtos
Avental de PVC e bota o
quimicos

Luva nitrilica cano longo Protecdo das méos contra produtos quimicos

Protecdo dos membros inferiores contra
Calcado de seguranca ) )
impacto de objetos

Maleta para atendimento basico pré- | Contendo materiais para primeiros socorros
hospitalar (Kit de primeiros socorros), | (atadura de gaze, esparadrapo, faixa de gaze,
de acordo com 0 PCMSO termometro, talas)

Ideais para absorver produto quimico
_ L _ derramado.

Kit de Mitigacdo ambiental 3 o 3
N&o reage com produtos quimicos e sdo

resistentes a chama e acao bioldgica.

Cones Para isolamento de area e sinalizacdo

Correntes zebradas Para isolamento de area e sinalizacdo

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.
5.6 PROPOSTAS DE MELHORIAS

Observou-se que a empresa atende as legislacdes de seguranca do trabalho e meio
ambiente através das documentacBGes previstas nas legislagdes. No entanto notou-se a
necessidade de ter um acompanhamento mais atuante no que se refere a aplicacdo pratica das
legislagdes, programas, planos e diretrizes relacionados a seguranga do trabalho e ao meio
ambiente. Para tal, sugere-se 0 acompanhamento por profissionais especializados em seguranca

do trabalho e meio ambiente da implantacdo das solucgdes propostas, para acompanhamento e
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validacgdo da efetividade delas. Além disso, a seguir estdo propostas de modelos de formularios,

politica e capacitacGes que a empresa podera adotar, de acordo com as suas atividades.

5.6.1 Elaboracéo de Ordens de Servigo

Observou-se que a empresa ndo possui modelo de ordem de servico e nem realiza a
entrega da mesma aos colaboradores. A Norma Regulamentadora n® 1 (NR 1) no Anexo |, traz
a definicdo da ordem de servico de saude e seguranca do trabalho, sendo: "[...] instrucdes por
escrito quanto as precaucles para evitar acidentes do trabalho ou doengas ocupacionais. A
ordem de servico pode estar contemplada em procedimentos de trabalho e outras instrucdes de
SST." (BRASIL, 2020, p.12). No Apéndice C esta o modelo sugerido para Ordem de servico.

5.6.2 Capacitagao e Treinamento em Seguranga do Trabalho

De acordo com a NR-1, a empresa devera promover treinamentos aos seus empregados,
de modo a desenvolver as competéncias relacionadas as atividades que cada um exerce, também
para disseminar a cultura de salde e seguranca do trabalho. Sdo de grande valia as palestras,
cursos, eventos que busquem os referidos objetivos. Sugere-se que os trabalhadores recebam

treinamento especifico de:

e Todos os que executam levantamento e transporte manual de telhas;

e Treinamento de primeiros SOcorros;

e Treinamento de combate a incéndio e utilizacdo correta de extintores;

e Treinamento sobre a utilizacdo de equipamentos de protecédo individual (EPI) e coletiva
(EPC);

e Treinamento sobre a utilizagdo de produtos quimicos;

e Treinamento sobre armazenamento, transferéncia, manuseio e manipulacdo de
inflamaveis e liquidos combustiveis, de acordo com a Norma Regulamentadora n° 20.

e Treinamento de segregacao de residuos;

e Treinamento nos casos que houver derramamento ou vazamento de produtos quimicos
no solo;

e Treinamento de estocagem e armazenamento de materiais, de maneira segura;
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e Treinamento de direcdo defensiva (operador de maquinas, motorista e ajudante).

5.6.3 Politica de Saude e Seguranca do Trabalho

Observou-se que a referida empresa ndo possui politica de salude e seguranca do
trabalho, apenas uma politica ambiental. Para tal, foi elaborada uma proposta, que esta
apresentada no Apéndice D deste trabalho.

5.6.4 Mapa de riscos

Em relacdo ao mapa de riscos, observou-se que a empresa ndo possui 0O mesmo,
conforme preconiza a Norma Regulamentadora n® 5 (NR 5), que trata sobre Comissédo Interna
de Prevencdo de Acidentes (CIPA). Para tal, foi elaborado um modelo de mapa de riscos,
considerando os riscos relacionados a seguranca do trabalho encontrados em cada etapa do

processo produtivo. A proposta esta apresentada no Apéndice E deste trabalho.

5.6.5 Maquinas e equipamentos

Em relacdo a manutencdo de maquinas e equipamentos observou-se que a empresa
realiza a manutencdo dos mesmos, porém, ndo possui checklist. De acordo com Sales (2020), o
checklist é uma ferramenta a qual possibilita que seja identificado os pontos primordiais na
rotina de reparos, levantando possiveis problemas e consequentemente prevenindo riscos e
gastos desnecessarios. Para tal, foi elaborado uma proposta de modelo de checklist que esta no

Apéndice F deste trabalho.

5.6.6 Equipamentos de Protecdo Individual e Coletiva (EPI e EPC)

Em relacdo aos Equipamentos de Protecdo Coletiva (EPC), sugere-se que todos os
equipamentos possuam protecdo nas partes moveis (gradeamento), além de ser realizada a
adogdo de barreira fisica no entorno do quadro geral e vaso de pressdo. Também se sugere a
adogdo de cones para isolar o entorno dos locais onde esta ocorrendo carregamentos.

Por fim, em relagdo aos Equipamentos de Protecdo Individual (EPIs), o Quadro 24

mostra a sugestao de emprego destes de acordo com a fungéo dos trabalhadores.
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(continua)

Funcéo

Setor

Equipamentos de Protegéo

Individual utilizados

Equipamentos de Protegéo

Individual Sugeridos

Administrador

Administracdo

Botina de elastico, em couro, com
solado bidensidade e bico de PVC

Além dos EPI's descritos na
aba anterior, a adocéo de
protetor auricular tipo plug ao

visitar a fabrica

Gerente

Administrativo

Administracdo

Botina de elastico, em couro, com
solado bidensidade e bico de PVC.

Além dos EPI's descritos na
aba anterior, a adocédo de

protetor auricular tipo plug ao

Administrativo

Administracéo

solado bidensidade e bico de PVC.

e Financeiro . -
visitar a fabrica
Além dos EPI's descritos na
Auxiliar Botina de el&stico, em couro, com aba anterior, a adocdo de

protetor auricular tipo plug ao

visitar a fabrica.

Prensagem e

Botina de elastico, em couro, com
solado bidensidade e bico de PVC;

Além dos EPI's descritos na

aba anterior, a adocéo de

Avental de raspa de protecdo
térmica;

Mascara/ 6culos contra raios 1V.

Oleiro Moldagem . protecdo respiratoria ao
i } Luva de Latex; - .
(Prensista) Inspecéo e . manusear Acido Cloridrico -
Avental de Latex; .
Estocagem . ] HCA e Oculos de seguranca
Protetor auricular tipo plug.
transparente.
Botina de elastico, em couro, com
solado bidensidade e bico de PVC;
) Protetor auricular tipo plug; Além dos descritos na coluna
Oleiro Secagem e ) . )
) Luvas de raspa de couro; anterior, mascara tipo PFF1
(Enfornador) Queima

(Poeiras e Névoas).

Oleiro (Geral)

Tratamento de
matéria - prima
Prensagem e

Moldagem.

Queima. Secagem.

Inspecéo e
Estocagem
Expedicéo e

Transporte.

Botina de elastico, em couro, com
solado bidensidade e bico de PVC;
Luva de protecdo conta agentes
mecanicos;

Protetor auricular tipo plug.

Além dos Epi's descritos na
coluna anterior, méscara
descartavel tipo PFF1 (Poeiras
e Névoas) e 6culos
transparente. Também ter
EPI's para manusear produtos
quimicos (Luva de Latex;
Avental de Léatex, mascara
tipo PFF2).
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(conclusao)

Encarregado
de Producéo

Todos os setores
do processo

produtivo.

Botina de elastico, em couro, com
solado bidensidade e bico de PVC;

Protetor auricular tipo plug.

Além dos Epi's descritos na
coluna anterior, méscara
descartavel tipo PFF1 (Poeiras
e Névoas) e 6culos

transparente.

Queimador

Queima

Botina de elastico, em couro, com
solado bidensidade e bico de PVC;
Protetor auricular tipo plug;
Luvas de raspa de couro;
Avental de raspa de protecdo
térmica;

Mascara/ 6culos contra raios 1V.

Além dos descritos
anteriormente, mascara
descartavel tipo PFF1 (Poeiras

e Névoas).

Motorista

Expedicéo e
Transporte

Impermeabiliza¢do

Botina de elastico, em couro, com
solado bidensidade e bico de PVC;
Luva de protecdo conta agentes
mecanicos;

Protetor auricular tipo plug.

Além dos descritos na coluna
anterior, 6culos de protecdo

contra raios solar.

Ajudante de

motorista

Expedicdo e

Transporte

Botina de elastico, em couro, com
solado bidensidade e bico de PVC;
Luva de protecdo conta agentes
mecanicos;

Protetor auricular tipo plug.

Além dos descritos na coluna
anterior, dculos de protecao

contra raios solar.

Operador de
maquinas (pa
carregadeira,
empilhadeira a
diesel)

Recebimento de
matéria-prima
Tratamento de
matéria-prima

Inspecdo e

Estocagem

Impermeabiliza¢do

Expedicéo e

Transporte

Botina de elastico, em couro, com
solado bidensidade e bico de PVC;
Protetor auricular tipo concha.

Além dos descritos na coluna
anterior, capacete de

seguranca e colete refletor.

Fonte: Elaborado pela autora, 2021.
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6 CONCLUSAO

A presente proposta de Programa de Gerenciamento de Riscos (PGR) foi realizada
em uma industria de pequeno porte que possui como atividade principal a confeccdo de telhas
ceramicas. O PGR, diferentemente do Programa de Prevengéo de Riscos Ambientais (PPRA),
ndo considera apenas os agentes fisicos, quimicos e bioldgicos, mas considera também o agente
ergondmico e de acidentes, possibilitando uma gestdo adequada dos agentes ambientais
relacionados a atividade estudada.

De forma a realizar uma gestéo integrada dos riscos e perigos existentes na empresa
estudada, para elaboracao da proposta do PGR também foram considerados os perigos que estdo
ligados aos aspectos e impactos ambientais presentes na atividade.

Para identificacdo dos perigos e riscos, foi realizada a Analise de Preliminar de Perigos
(APP), de maneira adaptada. Observou-se neste trabalho que os trabalhadores envolvidos nas
etapas produtivas da industria ceramica estdo submetidos ha quatro grupos de riscos
ocupacionais: quimicos, fisicos, mecanicos e ergondmicos. Ndo foram identificados riscos
biol6gicos. Quanto as a¢des de seguranca dos trabalhadores, destacam-se a utilizagdo dos EPIs,
algumas estratégias de protecdo coletiva e pagamento da insalubridade. Ja em relacdo as
medidas de preservacdo da salde, observaram-se a realizacdo dos exames admissionais,
demissionais e de retorno ao trabalho.

Em relacdo ao quesito ambiental, a analise possibilitou identificar as fontes de
perigo que tem relacdo direta com os aspectos e impactos ambientais presentes em cada etapa
do processo. Observou-se ainda, que alguns aspectos e impactos ambientais tem relacéo direta
e trazem alguns perigos ndo s6 ao meio ambiente, mas para a saude dos trabalhadores e da
populacdo em geral, por exemplo, se houver liberacdo de energia de maneira inadequada das
maquinas e equipamentos eletrénicos utilizados no processo, podera ocorrer incéndios,
explosdo (vaso de pressdo), choques. J& se 0 vazamento de produtos quimicos e efluentes
ocorrer, além de contaminar o solo e os recursos hidricos, causam danos a satde do trabalhador,
seja pelo contato ou inalagdo do produto ou alteracBes na qualidade da agua do entorno. J& se 0
Mau funcionamento do sistema de lavador de gases se concretizar, ocasiona polui¢do do ar e
podera afetar a satide dos colaboradores e da populacédo em geral.

Ao todo foram identificados 97 perigos e riscos relacionados a seguranc¢a do

trabalho e meio ambiente. Destes, 64 pertencem a categoria de seguranga do trabalho e 33 da
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categoria de meio ambiente, sendo o setor de modelagem que possui 0 maior nimero de riscos
e perigos, totalizando 15 perigos e riscos encontrados.

Apos a identificacdo, foi realizada a avaliagdo e priorizacdo dos riscos e perigos
identificados, através da adaptacdo do Método MIAR. Este método se mostrou adequado e
permitiu categorizar 0s riscos e perigos ndao s6 pertencentes a seguranca do trabalho, mas as
fontes de perigo relacionadas com 0s aspectos e impactos ambientais. Em relacdo a
categorizacao dos riscos e perigos, 25 (vinte e cinco) foram classificados como "muito elevado™,
sendo 18 (dezoito) pertencentes a seguranca do trabalho e 7 (sete) relacionados ao meio
ambiente. Ja na categoria "elevado”, ao todo 26 (vinte e seis) receberam tal classificacdo, sendo
16 (dezesseis) relacionados a seguranca do trabalho e 10 (dez) relacionados ao meio ambiente.
Na categoria "moderado™, 25 (vinte e cinco) receberam a classificacdo, sendo estes relacionados
a seguranca do trabalho e 3 (trés) relacionados ao meio ambiente, totalizando 28 (vinte e oito).
Por fim, em relacéo a categoria "baixo" 13 (treze) receberam esta classificagéo, relacionados a
seguranca do trabalho e 5 (cinco) relacionados ao meio ambiente, totalizando 18 (dezoito).

Além disso, a ferramenta mostrou-se adequada para realizar a gestdo integrada dos
riscos e perigos existentes, otimizando assim custos e tempo.

Com base nas informacdes levantadas na identificacdo e categorizadas na avalia¢do de
perigos e riscos, estas foram consolidadas no inventario de riscos e perigos. O inventario
possibilitou visualizar de maneira integrada a descri¢do e quantificacdo detalhada de todos os
perigos, riscos, aspectos e impactos ambientais identificados e avaliados, separados de acordo
com a etapa do processo produtivo que pertencem. Além disso, também foi possivel visualizar
as medidas de controle recomendadas de acordo com a categoria e classificagdo (baixo,
moderado, elevado ou muito elevado), dos riscos e perigos.

Em relacdo a proposta de plano de acdo, foi possivel realizar a confeccdo deste, pois
considerou as informacdes consolidadas no inventario de riscos e perigos, mais especificamente
0S perigos e riscos categorizados como "moderado”, "elevado” e "muito elevado” e medidas de
controle sugeridas para cada um deles. Os riscos e perigos que se repetiram foram unificados,
de maneira a facilitar a elaboracdo deste e também para que ndo repetisse informagdes.
Contudo, os setores a que estes pertencem foram identificados no plano de a¢do. Em relagdo
aos prazos adotados, foram sugeridos: de 1 (um) a 6 (seis) meses, considerando perigos e riscos

que podem ser resolvidos a curto prazo; de 6 (seis) meses a 1(um) ano, para médio prazo e
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acima de 1(um) ano, para solucbes que envolvam planejamento técnico e/ou grandes somas, e
outros fatores complicadores e que devam ser realizadas a longo prazo.

Pode-se concluir ainda que, apesar da indudstria seguir as legislacGes de seguranca
do trabalho e meio ambiente, notou-se a necessidade de a mesma ter um acompanhamento
profissional mais atuante no ch&o de fabrica, tanto em seguranga do trabalho e meio ambiente.
Também se notou a necessidade de a empresa estabelecer procedimentos para monitoramentos
periddicos do maquinario e do processo produtivo como um todo, relacionados a seguranca do
trabalho e meio ambiente. Sugere-se ainda que haja a coordenacdo das medidas mitigadoras por
meio da elaboracdo do PGR e Programa de Controle Médico de Satde Ocupacional (PCMSO)
e nestes inserir os treinamentos especificos voltados a prevencdo e combate ao incéndio,
primeiros socorros, levantamento e transporte manual de materiais, utilizacdo e manuseio de
produtos quimicos, segregacdo de residuos e descarte, 0 mapa de risco, a analise ergonémica e
o plano de uso dos EPIs e, também, deve-se avancar nas medidas de protecdo coletiva.

Por fim, com base no exposto ao longo do trabalho, conclui-se que o objetivo geral
e 0s objetivos especificos deste trabalho foram atendidos, pois foram apresentadas diversas
informacdes, tedricas e praticas, que proporcionam conhecimentos essenciais relacionados a

atividade da industria estudada.
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7 PROPOSTA DE TRABALHOS ACADEMICOS FUTUROS

Como possiveis ideias de trabalhos futuros, sugere-se:

e Aplicagdo e adaptacdo do Método MIAR para realizar a caracterizagdo do processo
produtivo e identificacdo dos aspectos e impactos ambientais desde o inicio;

e Adaptacdo do Método MIAR para aplicacdo em outras atividades industriais de porte
pequeno;

e Realizacdo da Anélise Ergondmica de Trabalho (AET), com base no disposto na NR-
17, que trata sobre ergonomia e;

e Utilizacdo e adaptacdo do Método MIAR para auxiliar no levantamento das informaces
para Avaliacdo de Ciclo de Vida, de acordo com a NBR SO 14040/2009.
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INVENTARIO DE RISCOS E PERIGOS - SEGURANGA DO TRABALHO E MEIO AMBIENTE

Perfil de Exposicdo o -
: : . - Medidas de - Existente : Avaliagdo do R'SCOV .
Etapado ‘|Trabalhadores . Agente Impacto Ambiental/ . Resultad Medidas de Controle
P E " Categoria A " Ri A iad Fonte do Perigo Controle esulta IR Adicionais/R dad
rocesso Xpostos specto iscos Associados Existentes oda | Metodologia icionais/Recomendadas
Analise S| A E)(C)
Seguranca Dor lombar. fadiga e Auséncia de apoio de pé PP'T_'?_’CTTM:O’ Adocao de apoio de pé para 0s
9 G Ergondmico oy 9 ergondmico, contribuindo . N/A NR - 17 3 |/8]|8 5 960 |dois postos de trabalho e pausas
do Trabalho lesGes . Treinamentos
para a M4 postura - para alongamentos.
Periddicos.
Dores nas articulagBes, | Digitacdo por periodos | PPRA, PCMSO, .
X Adocao de pausas regulares e
Seguranga P desenvolvimento de extensos, Teclado e LTCAT e s
Ergonémico o ~ . N/A NR - 17 5,88 5 1600 |de teclados ergondmicos e
do Trabalho doengas ocupacionais mousepad ndo Treinamentos MOUSEDas erqondmico
(L.E.R/D.O.R.T) ergondmicos Periddicos. P 9 '
Postos de trabalho sem
Seguranga Ergondmico Dor I?mbar, fadiga e ade_qua(;ao da altura do N30 hé N/A NR - 17 3l8ls 5 960 Adogap de suporte para monitor
do Trabalho lesdes na coluna monitor, de acordo com a que seja regulavel.
altura do colaborador
Lampadas Led no
Seguranga Irritag&o nos olhos lluminacé&o do S;?;J?ebnorgése NR-17E Ajuste da iluminacao do
9 < Ergondmico ¢ . L . ¢ R ) ne 550 LUX|NHO 11 (300 3 | 8 | 8 3 576 |monitor de trabalho para
do Trabalho cansaco/fadiga visual ambiente/monitor periddicas. LUX) execucio das atividades
PPRA, PCMSO, ¢ :
Administrador, . — LTCAT.
Auxiliar Sequranca Levantamento e ;?z)gs::;ﬁ;z;rgf:ge Adogdo de armérios para
Administragiio Administrativo, | SEQUTANGA | 2o nsmico | transporte manual de | P s Nao ha N/A NR - 17 3|81 3 72 |armazenamento destes insumos
Gerente do Trabalho peso insumos para o escritorio, e EPI's
Administrativo EPI's, arquivos.
e Financeiro. - Adocao de placa indicativa
Seguranga Queda e lesGes nos Piso "piso molhado", quando este
9 ¢ Acidentes | membros superiores e Piso molhado . N/A NR - 17 5(13]|8 1 120 | P® B - AU
do Trabalho P antiderrapante estiver Umido. Treinamentos
inferiores o
periodicos.
Pelo derramamento de Adogdo de Iocal_para ° -
Seguranga Queimaduras leves e Ligquidos quentes nos colaborador realizar seu horério
guranca | acidentes 1quidos quientes no Néo ha N/A NR-17 | 5 | 3| 1 | 3 | 45 |decafé. Treinamentos
do Trabalho Choques equipamentos eletrénicos g .
. . periddicos e cartilha
(Café, cha) d X
informativa.
. Mau funcionamento dos Me.\r)uFengao Treinamentos periodicos e
Queimaduras, Choques X A periédica dos . - =
~ equipamentos eletrdnicos e R isolamento da fiagdo (adogéo de
Seguranga . e lesBes graves, L equipamentos NR -10, NR- . §
Acidentes . manuseio incorreto da P N/A 8 | 3|8 3 576 |organizador de fios) com a
do Trabalho podendo ocasionar a S X eletrénicos 17 L «
fiacdo dos equipamentos . finalidade de ndo esbarrar no
morte do trabalhador o existentes ou
eletrénicos trabalhador.
descarte destes
Cortes e pequenas Uso de tesouras e
Seguranga Acidentes lesdes nos membros |Uso de materiais corFantes, e_zstllet_e_s com N/A NR - 17 3131 5 45 Treinamentos periédicos.
do Trabalho superiores do como tesouras e estiletes | dispositivos de
trabalhador seguranca.
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INVENTARIO DE RISCOS E PERIGOS - SEGURANCA DO TRABALHO E MEIO AMBIENTE

Perfil de Exposicao

Avaliagdo do Risco

i . - . . 5 Existente .
IEtapa do Trallzbalhatdores Categoria /::gent:z Irgpacto:mb_legtall Fonte do Perigo . 't\/le:jl?gas‘ (:e t Resultad IR Ad!\/l_edld_a/ste Contr(‘jolfj
rocesso Xpostos specto iscos Associados ontrole Existentes| ;45 | Metodologia icionais/Recomendadas
Analise ©) [ (A(E)(C)
. . . PPCI'.M?nmenQaO Adocdo de plano de
. Liberacéo de energia de periodica (ar- . A
. Consumo de| Comprometimento dos S « . atendimento a emergéncia e/ou
Meio . . maneira inadequada/ndo condicionado, . .
. energia recursos naturais , N/A NR - 16 8|13 ]|1 24 |procedimentos caso este perigo
Ambiente P - controlada no setor por computadores, . ~
elétrica Incéndio . o se concretize. Adogéo de
defeitos na fiagao tomadas) e reformas . - PR
extintor do tipo p6 quimico.
no setor laboral.
. Comprometimento dos . . Mar_ytgngao LEI N° Adocéo de plano de agéo
Meio | Consumo de . Rompimento ou defeitos periodica e .
Administrador - ) recursos naturais , « . . ~ N/A 9.433/1997 | 3 |1 | 1| 3 9  |emergencial em caso de
| Ambiente agua na tubulacéo de agua inspe¢des da - ~
Auxiliar vazamentos tubulagéo IN 04 IMA rompimento da tubulag&o.
Administragao | Administrativo, ABNT NBR . L
Gerente . ~ Treinamentos periddicos e
S . N - Ma segregacéo e 10004/2004, x
Administrativo Meio Geragdo de | Contaminacéo do solo e e adogdo de contentores com
Fi i Ambiente | residuos dos Recursos Hidricos destinagdo incorreta de PGRS NIA LEIN® 581359 600 identificacéo para separacéo de
& Financeiro. residuos 12.305/2010, enttos 690 para separag
NR-25 '
Adocdo de plano de agéo
LEIN® emergencial em casos de
- Tratamento fisico - 9.433/1997, g A
Geracdo de . x S rompimento. Realizacéo de
Meio efluente Contaminagdo do solo e Defeitos na tubulagdo ou biologico RES. manutencdo da fossa séptica
- P ¢ o no sistema de tratamento | do tipo fossa séptica| N/A CONAMA | 8 (|88 | 1 512 Hteng P
Ambiente liquido dos Recursos Hidricos . - /sumidouro por uma empresa
- de efluentes liquidos e sumidouro, 430/2011, -
sanitario . credenciada a cada 2 anos e
controle ambiental. NBR obter a nota fiscal e 0 MTR dos
7229/1993 .
residuos gerados.
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INVENTARIO DE RISCOS E PERIGOS - SEGURANGA DO TRABALHO E MEIO AMBIENTE

Perfil de Exposicdo

Avaliacdo do Risco

- : - . . - Existente -
IFE)tapa do Trelizbalhatdores Categoria /:gentf Irg_pactoﬁmb_legtal/ Fonte do Perigo c Q/Ieldl('jsas_ L:e . Resultad IR Ad!\/!edlqa;;Rde Contzjolfj
rocesso Xpostos specto iscos Associados ontrole Existentes| 45 | Metodologia icionais/Recomendadas
Andlise () A E)(C)
Tombamento do maquinrio ~ .
Seguranga Les0es graves devido ao excesso de PPRA, Treinamento Adoggo de procedimento para
gurang Acidentes g ' . , ' . N/A |INR12,NR11| 8 |3 | 8| 5 960 |realizagdo do transporte de
do trabalho esmagamento ou morte | carregamento de argila na pa- (Tratorista) L
cargas e materiais.
carregadora
Sequranca LesOes Graves, Auséncia de equipamento de PPRA e Ar(:)(t)(gagodiisglij(ljzzrr(eggi)deara o
gurang Acidentes | Traumatismo craniano, | protecdo individual (EPI) para a Treinamentos N/A NR 6 58| 8| 5 | 1600 proteg - P
do Trabalho ~ - olhos e cabega e cartilha
lesdes nos olhos cabeca e olhos periddicos. - .
informativa.
Adocéo do equipamento
silencioso para diminuir o ruido.
» RUId.O 'pr.overjl_ente do PPRA. LTCAT. NR - 15, Ad(_)gap de procedlmento para
Sequranca Trauma acustico; Perda magquinario utilizado no Utilizacio de Anexo 1 e periodicamente avaliar se a
Recebimento da gurang Fisico  |auditiva permanente, Perda processo (motores da ¢ ; 86,20 dB 518|181 320 |medida (EPI) esta adequado com
e do Trabalho L o . L protetor auricular NHO 01(85 M
matéria-prima e| Operador de auditiva temporaria maromba,cilindro e caixdo de tino concha dB) o trabalho.Limitacéo do tempo
preparacdo da méaquinas massa e pa-carregadeira) P ' que o trabalhador fica exposto ao
argila agente. Utilizagdo de EPI,
protetor auricular tipo concha.
. . PPRA, PCMSO, Adoc&o de pausas regulares,
Seguranca - Cansaco fisico, dores M@ postura ao executar as . -
Ergondmico . L . . Treinamentos N/A NR 17 3 /8|85 960 |alongamentos e cartilha
do Trabalho musculares, lombalgia atividades na pa-carregadeira - - .
periddicos. informativa .
Lampadas Led no
Sequranca Irritacio nos olhos setor laboral e 1120 NR-17E Adocéo de procedimento para
do '?’rabafho Ergondmico cansa go Jfadica visu,al lluminagao do ambiente manutengdes LUXe |[NHO11(300| 3 |8 | 8 | 3 576 |avaliar periodicamente a
¢ 9 periddicas. PPRA, (920 LUX LUX) iluminac&o.
LTCAT
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INVENTARIO DE RISCOS E PERIGOS - SEGURANCA DO TRABALHO E MEIO AMBIENTE

Perfil de Exposic&o

Avaliacdo do Risco

: : . . . - Xistente ;
IIitapa do TraEbthatdores Categoria /:gentte Irg_pacto:mb_legtall Fonte do Perigo . 2/Ield|(ljzas_ (:e . Resultad IR Ad!\/I_edld_a/ste Cont:jolz
rocesso Xpostos specto iscos Associados ontrole Existentes| 4. Metodologia icionais/Recomendadas
Analise &)1 M®E)[(C)
Adogao do equipamento
Meio Geracio de Evasdo da Fauna/Perda da Ao funcionamento do Manutencéo NBR silencioso para diminuir o ruido.
- G biodiversidade/Incomodo a maquinario oriundo do periédica do 40dB |10151/2000(60| 5 |8 | 3 | 1 120 |Adogdo de procedimentos
Ambiente Ruidos - L - - I s
comunidade lindeira escapamento do maquinario magquinario. dB) periddicos para realizacéo do
controle ambiental de ruido.
RES'CONAMA Adocdo de procedimento para
- N 436/2011,CODI - A
. Emissdo de s . Manutencéo controle ambiental de emissdes
Meio . . Emisséo de gases oriundas do - GO EST. DO -
- Materiais | Danos a qualidade do ar L periddica dos N/A 8 8|5 3 960 |atmosféricas do escapamento do
Ambiente - escapamento do maquinario . M.A SC L ~
Particulados equipamentos. -LEI maquinario e adogéo de
14.675/2009 catalizador.
Adocdao do Kit de mitigacdo
Recebimento d Vazamento Mau funcionamento e na ABNT NBR ggti)c’l)?j?ézlsecgrilr:)in;zr;;cl;f)radores
ecebimento da : — .
matéria-prima e| Operador de An|\1/|bei:a?1 fo de dleo e ((:jzztg::&?gs: :_jl? dsr(i):())se atividade de lubrificacéo do PGRS N/A ﬁ)oofglszggfz’ollgl 8 | 8| 8| 5 | 2560 |Adogéo de checklist para
preparacio da méquinas graxa maquinrio NR—ZS ' inspecionar maquinas e
argila equipamentos. Adog&o de plano
de atendimento a emergéncias.
Atropelamen Presenca de animais domésticos LEI N° Realizar parceria com ONG's e
Meio P .. | Mortandade de animais | no setor. Abandono de animais s 9.605/1998 - Lei contactar 6rgéo responsavel do
. to de animais - Néo ha N/A . 5/8|3]| 5 600 o N
Ambiente - domeésticos de Crimes municipio para adog&o dos
domésticos . . B L
por terceiros na olaria Ambientais animais
Adocdo do Kit de mitigagdo
Devido ao mau funcionamento ambiental ¢ treinamentos
Esgotamento ou do motor ou falta de ABNT NBR periédicos com os colaboradores.
Meio | Consumo de| diminuicéo dos recursos ~ - . - 10004/2004, LEI Adogdo de checklist para
- . - N manutengdes periodicas na pa - Néo ha N/A 8 |5|5| 5 | 1000 |. - A
Ambiente |Combustivel | naturais, contaminagéo do . . N° 12.305/2010, inspecionar maquinas e
- carregadeira, ocasionando ; x
solo e recursos hidricos NR-25 equipamentos. Adogéo de

derramamentos

procedimentos no caso de
derramamentos.
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INVENTARIO DE RISCOS E PERIGOS - SEGURANGA DO TRABALHO E MEIO AMBIENTE

Perfil de Exposicdo

Avaliacao do Risco

. . . . . - Existente :
IEtapa do TraEbthatdores Categoria /ﬁgentte Ir;pacto:mb.legtal/ Fonte do Perigo c Qlleldltljzas: (ie . Resultad IR Ad!vl_edld_a/ste Cont:‘olfj
rocesso Xpostos specto iscos Associados ontrole Existentes| 4o Metodologia icionais/Recomendadas
Andlise S) | (A E)(C)
~ - Gradeamento das . -
Seguranga Lesdes variadas e Contato acidental com partes do artes em Treinamentos pericdicos e
9 ¢ Acidentes |esmagamento de membros . .p _p - N/A |NR-17,NR-12| 8 | 3 | 5 3 360 |adogdo de placas indicativas de
do Trabalho . maquinario em movimento movimento circular S .
superiores - sinalizagédo da area.
dos equipamentos.
Seguranga Auséncia de demarcacdo das NR-17, NR 12 Demarcagdo de areas de
9 8 | Acidentes Lesdes e quedas . . ? Nao ha NA ! | 8 18] 8 3 1536 |circulagdo e desobstrucdo do
do Trabalho areas de circulagéo NR 28 S
maquinério.
Isolamento do entorno com
equipamentos de prote¢do
Seguranca Acidentes Choque , lesGes graves e C’or.wtato acider)tal com fiagdo Nio ha N/A NR - 10, NR-12, slsls 3 1536 coletiya - EPC da area prc')xima_
do Trabalho morte préximas ao painel de comando NR-23 ao painel de comando de energia
e retirada de objetos e materiais
do entorno do painel.
Armazenamento inadequado de Desobstrucéo do local.
Queda de objetos no objetos préximos ao sistema de Monitoramento ambiental e
Segurancga Acidentes s'lstema, pogendo seguranca do vaso qe pressdo, Nio ha N/A NR - 13, NR-23, slsls 3 | 1536 con-s'tapte. Manutengqes
Tratamento da do Trabalho ocasionar rompimento ou ndo sendo respeitado o NR-28 periédicas por profissional
matéria - danos no vaso de pressdo | distanciamento minimo previsto legalmente habilitacéo.
prima( em NR Treinamentos periédicos.
Desintegrador e| Oleiro (Geral),
ixdo - PPCI. M a « .
_calxao Encarregatjo ae Seguranga Mau funcionamento do Ceri6;2:I§2Q30 NR - 10, NR - Adogdo de plano de atendimento
alimentador, produgao guranca |- »cidentes |  Explosio ou incandios ; per N/A ' 8 | 3|8 | 1 | 192 |aemergénciase treinamentos
Homogeneizad do Trabalho Transformador de Energia equipamento e 23 periddicos
or, Laminador e inspecoes. '
mistura)
Lampadas Led no
Irritagéo nos olhos, setor laboral e NR - 17 E NHO Adogcao de procedimento para
Seguranga A . X I ~ 312 Luxe Rk -
Ergondmico | cansaco/fadiga visual e lluminagéo manutengoes 11 (300 3188 3 576 |avaliar periodicamente a
do Trabalho . L 300 Lux I
acidentes periédicas. PPRA, LUX) iluminacéo.
PCMSO, LTCAT.
PPRA, PCMSO,
LTCAT e Pausas periddicas, alongamentos
treinamentos e treinamentos periddicos sobre
Seguranga Ergonmico Problema_s de cgluna, nas Levantamento e transporte _[_)erl(idlCOS. N/A NR-17,NR-11 | 8 | 8 | 5| 5 1600 |Manuseio e tranfporte dg _
do Trabalho articulacdes manual de cargas Utilizacdo de luva materiais. Adogdo de andlise
contra agentes ergondmica de trabalho - AET
mecanicos e calgado periodicamente.
de seguranca.
» ) ) PPRA, LTCAT. Ad_oggo de procedlrpento para
Sequranca Trauma acustico; Perda Ruido proveniente do Utilizacio de NR - 15, Anexo periodicamente avaliar se a
9 < Fisico  |auditiva permanente, Perda maquinario utilizado no Ga0 84,50dB| leNHOO01(85| 5 | 8 | 8 3 960 |medida (EPI) esta adequado com
do Trabalho - o protetor auricular .
auditiva temporéria processo . dB) o trabalho.Treinamentos
tipo plug. .
periédicos.
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INVENTARIO DE RISCOS E PERIGOS - SEGURANGA DO TRABALHO E MEIO AMBIENTE

Perfil de Exposicao

Avaliacéo do Risco

. : - . . - Xxistente :
Etapa do TraILEbthatdores Categoria /:gentf Irgpacto:mb.legtall Fonte do Perigo . lt\Ae;j|<I1£a§ (ie . Resultad IR Ad!\/I'edld.a/ste Contrdolz
rocesso Xpostos specto iscos Associados ontrole Existentes| 4, Metodologia icionais/Recomendadas
Anélise (S) [ (A|(E)(C)
. Consumo de| Comprometimento dos L.' beracao de e[]ergla de maneira) PPCI. M a_nuten(;ao Adogdo de plano de atendimento
Meio . . inadequada/ndo controlada do periddica do NR - 16, NR - R P .
- energia recursos naturais, - - N/A 8 |1|5]| 3 120 |a emergéncias e treinamentos
Ambiente o ~ - maquinério e transformador de equipamento e 10, NR-23 .
elétrica Explosdo e Incéndio - A ~ periddicos.
energia inspecdes.
Tratamento da Realizacéo de inspe¢des e
materia - Meio | Consumo de Esgotamento ou Rompimento de tubulagéo de Manutengo LEI N manuteg Oes erigdgicas Adocao
prima( Ambiente 0ua diminuicéo dos recursos P 0ua ¢ periddica e N/A 9.433/1997IN | 3 | 1| 3| 3 27 de rocegimesto ara ca.so o ¢
Desintegrador e| Oleiro (Geral), g naturais e vazamentos g inspegdes. 04 IMA erFi) 0se concretiF;e
caixao - Encarregado de perig -
H?)I::q:n;:i(g d produgdo Adogéo do Kit de mitigagéo
or Larginador e ABNT NBR ambiental e treinamentos
' mistura) Meio Vazamento Contaminacio do solo e Mau funcionamento de PGRS e 10004/2004, LEI peri6dicos com os colaboradores.
. de Oleos e ¢ J L . Manutengdes N/A |N°12.305/2010,| 8 | 8 | 8 | 5 | 2560 |Adogao de checklist para
Ambiente dos Recursos Hidricos maquinas e equipamentos - - . P
Graxas periddicas. NR-25, NR-26, inspecionar maquinas e
NR-9 equipamentos. Adocdo de plano

de atendimento a emergéncias.
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INVENTARIO DE RISCOS E PERIGOS - SEGURANGA DO TRABALHO E MEIO AMBIENTE

Perfil de Exposicdo

Avaliaggo do Risco

: : . - . Xxistente .
I;tapa do TraI\Ebthatdores Categoria /:gentf In';pactoAAmb_legtaI/ Fonte do Perigo Medidas de Controle Existentes| Resultad IR Ad!\/l_edld_a/ste Contl;jolz
rocesso Xpostos specto iscos Associados oda Metodologia icionais/Recomendadas
Andlise S| B E)(C)
_ PPRA. LTCAT, PCMSO. Adogag de proce_dlmento para r_e’al_|za§ao
Seguranca . ~ Cortes e Ferimentos decorrentes do e da atividade. Treinamentos periddicos.
Acidentes Lesdes graves . Utilizag8o de luva contra agentes |  N/A NR- 17 8 8|15 320 x s
do Trabalho processo de corte das pecas ceramicas . Adequagao do EPI para realizagao da
mecanicos. o
atividade.
Irritagéo nos olhos, Lampadas Led no setor laboral e NR - 17 ENHO Mor'utor.a mento amble'ntal penodlcq d~a
Seguranca - L . ~ . 310 Lux luminosidade do ambiente e substuicéo
do Trabalho Ergondmico | cansago/fadiga visual e lluminagéo manutencdes periddicas. PPRA, € 300 Lux 11 (300 31881 192 de lampadas quando estas estiverem
acidentes PCMSO, LTCAT. LUX) ; ’L d
Modelagem | Oleiro (Geral), queimaadas.
(Extruséo, Oleiro
corte, (Prensista), PPRA, PCMSO, LTCAT e Pausas periodicas, alongamentos e
prensagem e Encarregatjo de Sequranca Dores nas costas Levantamento e fransporte manual de treinamentos periddicos. treinamentos periédicos sobre manuseio
moldagem) produgdo guranea | e rgonsmico S P Utilizagdo de luva contraagentes | N/A | NR-17,NR-11 | 8 | 8 | 5 | 5 | 1600 |e transporte de materiais. Adogdo de
do Trabalho articulagdes cargas (Oleiro Geral) o - -
mecanicos e calcado de analise ergondmica de trabalho - AET
seguranga. periodicamente.
Dores nas articulagges, Pausas periddicas, alongamentos
Seguranca Ergondmico desenvolvnmenFo d? Execucéo do trabalho em pé (ambos) PPRA‘ PCMSO, LTCAT € N/A NR - 17 5|88 3 960 |Adocéo de bancos para os colaboradores
do Trabalho doengas ocupacionais Treinamentos Periddicos. realizarem pausas
(LER/D.ORT) pausas.
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INVENTARIO DE RISCOS E PERIGOS - SEGURANGA DO TRABALHO E MEIO AMBIENTE

perfil ?(?ngnagswao Avaliagéo do Risco‘ ‘
Etapa do Trelizbalhatdores Categoria /:gentf Irgpacto;\mb_legtall Fonte do Perigo Medidas de Controle Existentes| Resultad IR Ad!\/l_edld_a/ste Contt;jolz
rocesso Xpostos specto iscos Associados oda Metodologia icionais/Recomendadas
Analise S [ BE|(C)
Arranjo fisico inadequado devido a Adequagao do arranjo fisico de forma
Seguranga Acidentes Quedas, torcdes, Lesdes pasgagem dos (_:olaboradores pas_sar por PPRA, PCMSO, LTCAT e N/A NR-17.NR8| 5 | 8 | 8 1 220 gue a passagem d0~s trabalhqdores para
do Trabalho graves cima da esteira que leva a argila as Treinamentos Periodicos. 0s outros setores ndo traga riscos a sua
demais etapas do processo produtivo salde.
Esmagamento de membros Contato acidental do trabalhador com
Seguranga Acidentes superiores (Oleiro parte movsz | da prensa,_podend_o PPRA‘ PCMSO, LTCAT € N/A° |NR-12,NR-17| 8 | 3| 8 | 5 960 |Treinamentos periédicos.
do Trabalho Prensista) ocasionar lesdes graves e incapacidade Treinamentos Periddicos.
permanente para o trabalho
Agentes
PPRA, LTCAT, PCMSO. quimicos sem Adocéo de éculos de protecéo contra
o Utilizagéo de botina de eléstico, Limite de respingos e protetor facial e méascara
Irritagdes na pele, P LS S N
Sequranca dermatoses. doencas Contato com desmoldante a base de em couro, com solado Toleréncia - (facial inteira ou semi-facial) com filtro
Modelagem | Oleiro (Geral), gurang Quimico o ¢ minerais e manuseio de dleos e graxas bidensidade e bico de PVC; N/A  |Anexo13daNR| 5 | 8 | 5 | 5 | 1000 |contra gases acidos ou mascara facial
x . do Trabalho ocupacionais (Oleiro o . . o N . -
(Extruséo, Oleiro ) ao lubrificar maquinas e equipamentos Luva de Latex; 15. Outras NR inteira com linha de ar ou conjunto
. Prensista) ) . - .
corte, (Prensista), Avental de Latex; relacionadas: NR autdnomo de ar respiravel, a0 manusear
prensagem e |Encarregado de Protetor auricular tipo plug. 6, NR 7, NR 0 produto quimico.
moldagem) producéo 9, NR 16
PPRA, LTCAT, PCMSO. Adocdo de 6culos de protecéo contra
I h foe NR - 15 anexo 3 1 . . .
P - L Utilizac&o de botina de elastico, P respingos e protetor facial e mascara
Doengas respitatorias e | Contato com Acido Cloridrico - HCA Agente Quimico | L . .
T ~ . . P em couro, com solado ? (facial inteira ou semi-facial) com filtro
Seguranca . ocupacionais. Inalagéo de (Oleiro Prensista). Auséncia de . . ; . Hidrocarboneto. ‘o . .
Quimico P - - PR bidensidade e bico de PVC; N/A ; 8 8|3]| 5 960 |contra gases acidos ou mascara facial
do Trabalho produto quimico. Lesdes equipamento de protecéo individual o Insalubridade o . .
O Luva de Latex; ) inteira com linha de ar ou conjunto
nos olhos. respiratoria . grau Méx., NR - . .
Avental de Latex; autébnomo de ar respiravel, ao manusear
X . 9, ACGIH P
Protetor auricular tipo plug. 0 produto quimico.
- Adocéo de procedimento para
Trauma acustico; Perda . . - S NR - 15, Anexo " . .
ran .. L. i R rovenien m nari PPRA, LTCAT. Util ! r men liar m
Seguranca Fisico |auditiva permanente, Perda uido provenie te do maquinario C : Utl_lza(;ao de 8487dB| 1eNHO01(85 | 5 |8 |8 | 1 320 pel |od|ca, ente avaliar se a medida
do Trabalho o P utilizado no processo protetor auricular tipo plug. (EPI) esta adequado com o
auditiva temporaria dB) X [
trabalho.Treinamentos periddicos.




177

INVENTARIO DE RISCOS E PERIGOS - SEGURANGA DO TRABALHO E MEIO AMBIENTE

Perfil de Exposicéo Existente

Avaliacéo do Risco

'Etapa do Tra;_balhadores Categoria /:gente Ian actoAAmb_legtaI/ Fonte do Perigo Medidas de Controle Existentes| Resultado IR A d_lvl_edld'a/ste Contrdolz
rocesso Xpostos specto iscos Associados da Andlise | Metodologia icionais/Recomendadas
Preliminar
_ — _ _ )| (BIE)|(C)
Meio Consump de Comprometlmentp dos . Liberagdo d~e energia de maneira PPCI. Manutengdo periddica do Adocéo de plano de atendimento a
; energia recursos naturais / inadequada/ndo controlada pelo mau . . ~ N/A NR - 23 81|53 120 o ; .
Ambiente elétrica Incéndio funcionamento equipamento e inspegoes. emergéncias e treinamentos periodicos.
Adocdo do Kit de mitigagdo ambiental e
. Esgotamento ou Derramamento de combustivel devido ABNT NBR treinamentos perlodlgos gom os .
Meio |Consumode| . . % | . I 10004/2004, LEI colaboradores. Adogdo de checklist para
- . diminuicdo dos recursos |ao mau funcionamento do motor ou falta Néo ha N/A 8 |55 | 5 | 1000 |. . - .
Ambiente | Combustivel naturais de manutencaes peridicas N° 12.305/2010, inspecionar maquinas e equipamentos.
coesp NR-25 Adocéo de procedimentos no caso de
derramamentos.
. Esgotamento ou . x . " - LEIN® Realizacdo de inspecdes e manutencdes
Me:lo C0n§umo de diminuicdo dos recursos Romplme~nto de tubulagao de dgua de Manutgn(;ao Berlodlca ¢ N/A 9433/1997IN | 3 [ 1|3 | 3 27 |peri6dicas. Adocao de procedimento
Ambiente agua . captacdo da chuva (vazamentos) inspegdes. . .
naturais 04 IMA para caso 0 perigo se concretize.
Modelagem | Oleiro (Geral),
(Extrusdo, Oleiro NBR Contratagdo de empresa especializada
corte, (Prensista), . Geragao de inacio do sol 1000472004 para aplicagéo de treinamentos
prensagem e | Encarregado de| Meio residuos | CoTaminagéo dosoloe |-y segregagdo de Resfduos Perigosos PGRS N/A ABNTNBR | g | g | 5| 3 | 960 |relacionadosa segregagio de residuos e
moldagem) roducio Ambiente . dos corpos Hidricos 10004/2004, LEI " ;
g produg perigosos adocéo de local apropriado e contentor
N® 12.305/2010, no setor com identificacéo,
NR-25 g0
ABNT NBR Adocdo de local apropriado (com placas
Meio Vazamento Contaminagao do solo e Auséncia de local apropriado para 10004/2004, LEI de ifientifica 30 pisopim ermeévfl e
. de Oleos e 6 . armazenamento de 6leos, graxas e PGRS N/A N°12.305/2010,| 8 | 8 | 5| 3 960 |. 640, P P
Ambiente dos Recursos Hidricos . isolamento), para armazenamento dos
Graxas produtos quimicos NR-25, NR-26, .
6leos e graxas.
NR-9
Adocdo do Kit de mitigagdo ambiental e
Vazamento ABNT NBR treinamentos periddicos com os
Meio de Oleos & Contaminagao do solo e Na atividade de lubrificagéo de PGRS N/A 10004/2004, LEI s lslsl1 120 colaboradores. Adogéo de checklist para
Ambiente Graxas dos Recursos Hidricos méguinas e equipamentos N° 12.305/2010, inspecionar maquinas e equipamentos.
NR-25 Adocéo de plano de atendimento a
emergéncias.
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INVENTARIO DE RISCOS E PERIGOS - SEGURANGA DO TRABALHO E MEIO AMBIENTE

Perfil de Exposi¢ao

Avaliacéo do Risco

: = Existente
Etapa do TraEbthatdores Categoria /:gent:: Inlgpacto:mb_leztall Fonte do Perigo Medidas de Controle Existentes| Resultado IR Ad!\/l_edld_a}ste Cont:jolz
rocesso Xpostos specto iscos Associados da Analise |Metodologia icionais/Recomendadas
Preliminar
(S) | AE)(C)
Irritagéo nos olhos, Lampadas Led no setor laboral e NR-17E Mor_utor_amento amblgntal perlodlcq d~a
Seguranga . L — ~ . 205 Lux e luminosidade do ambiente e substuicéo
do Trabatho Ergondmico | cansaco/fadiga visual e lluminacéo manutengdes periddicas. PPRA, 209 Lux NHO 11 3 /8|81 3 576 de lampadas guando estas estiverem
acidentes PCMSO, LTCAT. (50 LUX) ampacas g
queimadas
. . PPRA, PCMSO, LTCAT e Pausas periddicas, alongamentos e
Dores nas articulagdes, ] o : . .
Seauranca dores nas costas Levantamento e transporte manual de treinamentos periédicos. treinamentos periédicos sobre manuseio
9 ¢ Ergondmico ) ' P Utilizacdo de luva contra agentes N/A NR-17 8 | 8| 5| 5 | 1600 |e transporte de materiais. Adogdo de
do Trabalho desenvolvimento de cargas (ambos) - - -
o mecanicos e calgado de analise ergondmica de trabalho - AET
doencas ocupacionais L
seguranca. periodicamente.
Trauma aciistico: Perda NR - 15, Adocéo de procedimento para
Seguranca - " . Ruido proveniente do maquinario PPRA, LTCAT. Utilizagéo de Anexo | e periodicamente avaliar se a medida
Fisico  |auditiva permanente, Perda i~ . . 75,50 dB 5|18/|8 3 960 .
do Trabalho L . utilizado no processo protetor auricular tipo plug. NHO 01(85 (EPI) esta adequado com o
auditiva temporaria X .
dB) trabalho. Treinamentos periddicos.
PPRA, PCMSO, LTCAT e
treinamentos periédicos. Adocéo de procedimento para realizacéo
. Desconforto fisico, fadiga Utilizacdo Botina de elastico, em da atividade. Treinamento periédico.
Oleiro Sequranca muscular, cdimbras, Exposico ao calor dos fornos (Oleiro couro, com solado bidensidade e NR - 14, NR N&o ultrapassar a exposi¢do maxima
Secagem (Enf_ornador) € & '?'rabalcho Fisico exaustdo e desidratagdo posig Enfornador) bico de PVC; >2950 |15, Anexo3,| 8 | 8| 5 1 320 |diaria, conforme preconiza a NR-15,
Oleiro (Geral) por exposicéo direta ao Protetor auricular tipo plug; NHO 06 anexo |. Realizar o monitoramento
calor emitido pelos fornos. Luvas de raspa de couro; ambiental de calor dos fornos. Utilizagéo
Avental de raspa de protecéo de EPI.
térmica;
PPRA, PCMSO, LTCAT. . . -
Segurancga Cortes e lesdes nos Ao coletar cacos ceramicos que possam | Utilizagdo de luva contra agentes Treinamentos periédicos e utilizagdo de
Acidentes o . o N/A NR-17 3183|656 360 |equipamento de protecéo individual no
do Trabalho membros inferiores gerar acidentes mecanicos e calcado de . S
manuseio destes materiais.
seguranga.
Esgotamento ou reducdo ABNT NBR
| Geragiode | ¢ ¢ . 10004/2004, .
Meio b dos recursos naturais. No incorreto armazenamento deste . . Armazenamento em local apropriado e
. Residuos . L . PGRS e Treinamentos periddicos. N/A LEI N° 3181 5 120 . P
Ambiente . Acidentes com animais residuo Treinamentos periddicos.
Ceramicos cconhentos 12.305/2010,
peg : NR-25
Meio Consumo de| Comprometimento dos Liberacédo de energia de maneira ?giﬁ%i ?r:?;gi?jli?e,:?odgoijoemo agir
. energia recursos naturais / inadequada/néo controlada devido ao | PPCI. Manutengdes periddicas. N/A NR - 23 8 /85| 3 960 . T §~
Ambiente s - - procedimento para realizagéo da
elétrica Incéndio mau funcionamento das estufas

atividade. Treinamentos peri6dicos.
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INVENTARIO DE RISCOS E PERIGOS - SEGURANGA DO TRABALHO E MEIO AMBIENTE

Perfil de Exposicao

Avaliagédo do Risco

5 Existente
Etapa do Trallzbalhadores Categoria /ﬁgeme IEPaCtOAAmb.'eztaV Fonte do Perigo Medidas de Controle Existentes| Resultado IR Ad!\/l_edu:i.a/ste Contn('jolz
rocesso Xpostos specto iscos Associados da Analise | Metodologia icionais/Recomendadas
Preliminar
) [BE[(C)
Sequranca Irritagdo nos olhos, Lampadas Led no setor laboral e NR-17E Adocio de procedimento para avaliar
do '?’raba:;ho Ergonémico | cansaco/fadiga visual e lluminag&o manutencdes periddicas. PPRA, 308 Lux NHO 11 3188 3 576 eric();dicamsnte 2 ilumina F;o
acidentes PCMSO, LTCAT. (200 LUX ) p Ga0.
PPRA, PCMSO, LTCAT e Pausas periddicas, alongamentos e
Seguranca Problemas de coluna, nas | Levantamento e transporte manual de treinamentos peridicos. treinamentos peri6dicos sobre manuseio
9 ¢ Ergondmico . ~ ! p Utilizagdo de luva contra agentes N/A NR-17,NR-11| 8 | 8 | 5 5 1600 |e transporte de materiais. Adogéo de
do Trabalho articulagdes cargas A: . -
mecanicos e calcado de andlise ergondmica de trabalho - AET
seguranga. periodicamente.
PPRA, PCMSO, LTCAT e
treinamentos periédicos. Adog&o de procedimento para realizagdo
Desconforto fisico, fadiga Utilizacdo Botina de elastico, em da atividade. Treinamento peri6dico.
Seguranca muscular, cdimbras, Exposicio ao calor dos fornos couro, com solado bidensidade e NR - 14, NR - Né&o ultrapassar a exposi¢do maxima
9 < Fisico exaustéo e desidratacéo posig . bico de PVC; > 31,50 15,Anexo3, | 8 | 8 | 5 1 320 |diéria, conforme preconiza a NR-15,
do Trabalho . (Queimador) . X . . .
por exposicéo direta ao Protetor auricular tipo plug; NHO 06 anexo |. Realizar o monitoramento
calor emitido pelos fornos. Luvas de raspa de couro; ambiental de calor dos fornos. Utilizagédo
Avental de raspa de protegdo de EPI.
térmica;
Trauma acistico: Perda NR - 15, Adocéo de procedimento para
Queimador, | Seguranca Fisico  |auditiva ermanen{e perda Ruido proveniente do maquinario PPRA, LTCAT. Utilizagéo de 77 80dB Anexole 518lsl 3 960 periodicamente avaliar se a medida
Oleiro do Trabalho audit'i)va tem Oréria utilizado no processo protetor auricular tipo plug. ' NHO 01(85 (EPI) esta adequado com o
(Enfornador), P dB) trabalho. Treinamentos periédicos.
Queima Operador de
Méquinas,
Encarregado de
Produgdo Superaquecimento dos fornos
Seguranga Queimaduras e morte de inl;talef1 Oes elétricas ou mau ' PPCI. PPRA, PCMSO E Adogao de procedimento em caso de
9 i Acidentes . N S LTCAT. Inspegdes periddicas dos N/A NR - 23 8|18 3 192 |superaquecimento. Treinamentos
do Trabalho colaboradores funcionamento do maquinario, .
. A fornos. periédicos.
ocasionando incéndio
. ~ Adocdo de Kit de primeiros socorros.
Dor, inchaco, lesoes, ~ :
aumento da pressio Adocdo de procedimento para
Seguranca Acidentes | arterial, dificuldade para Plcada_de animais pggonhentos PPRA, PCMSO, LTCAT e N/A N7 -17 g l3ls 3 516 |inspecionar o Iotial de trabalhp antes das
do Trabalho X . escondidos no material lenhoso PGRS. atividades.Adogao de procedimento nos
respirar ou até a morte do . .
casos de acidentes com picadas de
colaborador -
animais .
- Adocéo de procedimento de sinalizagao,
Seguranca LesGes graves aos NR-11, NR- quando estiver transitando no local
Acidentes colaboradores, Operacdo da empilhadeira no setor PPRA e LTCAT. Buzina. N/A : 8 | 8|5 3 960 . - .
do Trabalho 12, NR-17 Treinamento periédico. Instalacéo de
Atropelamentos . R
giroflex no equipamento.
Sequranca Lesdes Graves, Auséncia de equipamento de protecdo Adogdo de equipamento de protegdo
do '?’raba:;ho Acidentes Traumatismo craniano, individual (EPI) para a cabeca e olhos PPRA, LTCAT e PCMSO. N/A NR 6 8 |88 5 2560 |individual (EPI) para os olhos e cabega e

lesGes nos olhos

(Operador de Empilhadeira)

treinamento periédico.
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INVENTARIO DE RISCOS E PERIGOS - SEGURANGCA DO TRABALHO E MEIO AMBIENTE

Perfil de Exposi¢do

Avaliagdo do Risco

: - Existente
Etapa do Tr?zbalhadores Categoria /:gente Ir;:p acto AAmb}egtal/ Fonte do Perigo Medidas de Controle Existentes| Resultado IR A dM.edlcl-a/ste Cont:jolz
rocesso Xpostos specto iscos Associados da Analise | Metodologia icionais/Recomendadas
Preliminar
©) | (AE)(C)
RES.CONAM
Geragao de Danos a qualidade do A
Meio gasese | roblemaqs respiratérios | Mau funcionamento do sistema de Controle Ambiental de Emisses 436/2011,CO Controle ambiental de emissoes
i Emiss&o de P P Atmosféricas. Manutengdes e N/A DIGOEST. | 8 [ 3|8 | 3 576 |atmosféricas de queima e sistema de
Ambiente .. nos colaboradores e lavador de gases . o .
Materiais . L inspecdes periddicas. DO M.ASC lavagem de gases
Particulad comunidade lindeira LEI
Queimador, articulados -
Oleiro 14.675/2009
. (Enfornador), Consumo de Armazenamento em distanciamento
Queima Operador de Meio Recursos Perda da Fauna/Flora seguro.Treinamentos peri6dicos. Adogdo
Maquinas, ! . Diminuicéo dos Recursos Fagulhas oriundas dos fornos PPCI, PGRS N/A NR - 23 88|53 960 guro. e perio . ¢
Ambiente naturais X e de procedimento para realizagéo da
Encarregado de naturais/ Incéndio L
x (Lenha) atividade.
Producéo
Geragdo de ABNT NBR
Meio _LOdO Contaminago do solo e Mau funcionamento do sistema / Controle Ambiental, manutencdes 1000472004, Adocéo de procedimento para caso 0
Ambiente (oriundos do dos corpos defeitos na contencéo do lodo gerado e inspecdes periddicas NIA LEIN® 8153 120 erigo se concretize
lavador de Hidricos ¢ g pecoesp ' 12.305/2010, peng '
gases) NR-25
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INVENTARIO DE RISCOS E PERIGOS - SEGURANGA DO TRABALHO E MEIO AMBIENTE

Perfil de_ E:nptgsmao Avaliacdo do Risco
. g . . . EXistt - -
I;Z)tapa do Trzilzbalhadores Categoria /:gente ImpactoAAmb_leztaI/ Riscos Fonte do Perigo Medidas de Controle Existentes| Resultado IR Ad_l\/l_edld_a/ste Contrdolz
rocesso Xpostos specto ssociados da Analise | Metodologia icionais/Recomendadas
Preliminar
S A E)(C)
Sequranca do Irritag&o nos olhos, L&mpadas Led no setor laboral e NR-17E :\Sri)q?:gsriijrzggtgoa;nn%eizai zegjobdsltilci) %‘; de
'Qll'rabalgho Ergondmico cansaco/fadiga visual e lluminagéo manutengdes periédicas. PPRA, | 560 Lux NHO 11 3188 3 576 lampadas quando estas estiverem ¢
acidentes PCMSO, LTCAT. (300 LUX ) padas q
queimadas.
PPRA, PCMSO, LTCAT e Pausas periédicas, alongamentos e
Sequranca do Problemas de coluna. nas Levantamento e transporte treinamentos periddicos. treinamentos periédicos sobre manuseio e
9 < Ergondmico : - ' P Utilizagdo de luva contra agentes N/A NR-17 8|85 5 1600 |transporte de materiais. Adogéo de analise
Trabalho articulagbes manual de cargas Ar: P
mecanicos e calgado de ergondmica de trabalho - AET
seguranca. periodicamente.
Treinamento periédico com colaboradores
Seguranca do Acidentes Lesdes leves e gra.ves. Queda| Mau embal.amento dos paletes PPRA, PCMSO, LTCAT e N/A NR-17 5158 3 600 referepte ao mapuselo e esto.cagem do
Trabalho de material nos locais de estocagem Treinamentos Periddicos. material . Adogéo de procedimento para
realizacéo da atividade.
~ Treinamentos periodicos e utilizagéo de
Seguranga do Acidentes Cortes e Iesoesv nos membros Na coleta de cacos ceramicos PPRA’ PCMSO, LTCAT € N/A NR-17 31813 5 360 |equipamento de protecéo individual no
Trabalho superiores Treinamentos Periddicos. . o
manuseio destes materiais.
Encarregado de | Seguranca do . LesGes graves aos Operagao da empilhadeira no PPRA, PCMSO, LTCAT e NR-11, NR- Buzinar sinalizando que esta transitando
N Acidentes colaboradores, . o N/A 8 | 8|8 5 2560 . . o
~ producéo, Trabalho setor Treinamentos Periddicos. 12, NR-17 com o material. Treinamento peri6dico.
Inspecéo e Atropelamentos
Estocagem Opgrador de_ N .
maqulgas, |Olew0 Seguranga do Lesdes Graves, Traumatismo ?;Jtseel;f)l?n%eiveigtﬁag;r;;fo grea Adogdo de equipamento de protegio
(Geral) gurang Acidentes . i protec P PPRA, LTCAT e PCMSO. N/A NR 6 8 | 8|8/ 5 | 2560 |individual (EPI) para os olhos e cabeca e
Trabalho craniano, lesdes nos olhos | a cabega e olhos (Operador de . e
- f treinamento periddico.
Empilhadeira)
Trauma aclistico: Perda NR - 15, Adocéo de procedimento para
Seguranca do . L ! Ruido proveniente da PPRA, LTCAT. Utilizacao de Anexo | e periodicamente avaliar se a medida (EPI)
Fisico auditiva permanente, Perda e o X . . . 72 dB 5]18]| 8 1 320 .
Trabalho . L. utilizacéo da empilhadeira protetor auricular tipo plug. NHO 01(85 estd adequado com o
auditiva temporaria . -
dB) trabalho. Treinamentos periodicos.
Adocéo de Kit de primeiros socorros.
Dor, inchago, lesoes, Adoc&o de procedimento para inspecionar
Seguranca do . aumento da presséo arterial, |Picada de animais pegonhentos PPRA, PCMSO, LTCAT e o local de trabalho antes das
Trabalho Acidentes dificuldade para respirar ou escondidos nas telhas PGRS. N/A NR-17 833 8 2 atividades.Adocéo de procedimento nos
até a morte do colaborador casos de acidentes com picadas de
animais .
ABNT NBR
Meio Geracdo de | Esgotamento ou redugdo dos | No incorreto armazenamento 10004/2004, Armazenamento em local apropriado e
. Residuos recursos naturais. Acidentes dos residuos das telhas PGRS e Treinamentos periédicos. N/A LEI N° 3 18|1 5 120 . o prop
Ambiente A L Treinamentos periddicos.
Ceramicos com animais pegonhentos. quebradas 12.305/2010,
NR-25
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INVENTARIO DE RISCOS E PERIGOS - SEGURANGA DO TRABALHO E MEIO AMBIENTE

Perfil de Exposi¢do

Avaliacéo do Risco

§ . : 5 Existente
Etapa do Processo Trabalhadores Categoria Agente Impacto Amb_lentall Riscos Fonte do Perigo Medidas de Controle Existentes| Resultado IR !Vl_edld_as de Controle
Expostos /Aspecto Associados da Andlise | Metodologia Adicionais/Recomendadas
Preliminar © | ® @)
Contato com Agentes
Sequranca do IrritagGes na pele, Impermeabilizante quimicos sem Adocéo de equipamento de protecdo
gurang Quimico dermatoses, doencas ’p_ x PPRA, PCMSO e LTCAT. N/A Limite de 8 (3|5]| 5 600 individual para a realizagéo da atividade e
Trabalho S elastomérico para protegéo de A ] o
ocupacionais. . b Tolerancia treinamentos periédicos.
superficies (Oleiro Geral) Anevn 12 da
— R Monitoramento ambiental periédico da
Sequranca do Irritacdo nos olhos, Lampadas Led no setor laboral e NR-17E luminosidade do ambiente e substuicio de
1g'rabalgho Ergonémico cansaco/fadiga visual e lluminagéo manutengdes periddicas. PPRA, | 640 Lux NHO 11 3188 3 576 lampadas auando estas estiverem ¢
acidentes PCMSO, LTCAT. (300 LUX) queipma dasq
Tombamento do maquinario
Seguranca do Acidentes Lesdes graves, esmagamento devido ao excesso de PPRA, Treinamento (Operador de N/A NR-17 slalsls 960 Adogéo de procedimento para realizagéo
Trabalho ou morte carregamento de telhas nos Empilhadeira) do transporte de cargas e materiais.
garfos da empilhadeira
Trauma acdstico: Perda PPRA, LTCAT. Utilizagéo de NR - 15, Adogéo de procedimento para
Seguranca do . . ! Ruido proveniente da protetor auricular tipo plug Anexo l e periodicamente avaliar se a medida (EPI)
Fisico auditiva permanente, Perda S p . . . 78,50 dB 5(8]8]| 3 960 )
Trabalho audiitiva temnoréria utilizagéo da empilhadeira | (Oleiro) e tipo concha (Operador NHO 01(85 esta adequado com 0
P de Méaquinas). dB) trabalho. Treinamentos peri6dicos.
Operador de
Impermeabilizacdo | maquinas e Auséncia de area ABNT NBR Adogdo do Kit de mitigagdo ambiental e
’ . Vazamento de N . " 10004/2004, . S
Oleiro (Geral) Meio rodutos Contaminagéo do solo e dos impermeabilizada para PGRS N/A LEI N slsls| s 960 treinamentos periddicos com os
Ambiente P P Recursos Hidricos armazenamento e manipulacdo colaboradores.Impermeabilizacéo do piso
uimicos 12.305/2010,
q dos produtos quimicos .NR—25 ’ e isolamento da &rea adequadamente .
ABNT NBR Adocéo do Kit de mitigacdo ambiental e
Derramamento de combustivel 10004/2004 treinamentos periédicos com os
Meio Consumo de | Esgotamento ou diminui¢do | devido ao mau funcionamento Nio ha N/A LEI NO ' slsls!| s | 1000 colaboradores. Adocéo de checklist para
Ambiente Combustivel dos recursos naturais do motor ou falta de 12.305/2010 inspecionar maquinas e equipamentos.
manutencdes periodicas NRl—25 NR—l’G Adogao de procedimentos no caso de
’ derramamentos.
Meio Consumo de Esgotamento ou diminuicdo | Rompimento / defeitos na Manutencio periddica e LEI N° Realizagéo de inspe¢des e manutengdes
Ambiente A0ua dos recursos naturais / | tubulacdo de 4gua de captagdo ing o %es N/A 9.433/1997IN| 3 | 1| 3| 3 27 |peri6dicas. Adogdo de procedimento para
9 Vazamento de dgua da chuva Pegoes. 04 IMA €aso 0 perigo se concretize.
ABNT NBR Contratagéo de empresa especializada
. Geragio de . . ) 10004/2004, Ga0 de empresa esp
Meio residuos Contaminacéo do solo e dos | Descarte incorreto de residuos PGRS N/A LEI N° s lslsl 3 g6 |Para aplicagéo de treinamentos
Ambiente . Recursos Hidricos metalicos relacionados ao descarte de residuos
metélicos 12.305/2010, eridosos
NR-25 perigosos.
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INVENTARIO DE RISCOS E PERIGOS - SEGURANGA DO TRABALHO E MEIO AMBIENTE

Perfil de Exposicao

Avaliacéo do Risco

. - - y Existente
Etapa do Processo Trabalhadores Categoria Agente Impacto Amb_lental/ Riscos Fonte do Perigo Medidas de Controle Existentes| Resultado IR !Vl_edld_as de Controle
Expostos /Aspecto Associados da Analise | Metodologia Adicionais/Recomendadas
Preliminar GG
PPRA, PCMSO, LTCAT e Pausas periddicas, alongamentos e
Sequranca do Problemas de coluna, nas Levantamento e transporte treinamentos periédicos. treinamentos peri6dicos sobre manuseio e
'grrabalgho Ergondmico | articulagdes, deformidades manual de car asp Utilizac&o de luva contra agentes N/A NR-17 8 | 8| 5| 5 | 1600 |transporte de materiais. Adogao de anélise
nos dedos g mecanicos e calgado de ergondmica de trabalho - AET
seguranca. periodicamente.
Seguranca do deszg\r/?j\:?ns;?cl;cétagg:; as PPRA, LTCAT e PCMSO e Treinamentos periodicos, pausas
gurang Ergondmico o ¢ Repetitividade de movimentos L - N/A NR - 17 38|85 960 |regulares. Adocéo de analise ergondmica
Trabalho ocupacionais treinamentos peri6dicos. de trabalho - AET periodicamente
(LER/D.ORT) P :
Irritacéo nos olhos, Lampadas Led no setor laboral e NR-17E Mor?ltor.amento amblgntal penodlcq cia
Seguranca do -~ o R ~ . 761 lux e luminosidade do ambiente e substuicdo de
Trabalho Ergondmico cansago/fadiga visual e lluminagéo manutencdes periddicas. PPRA, 950 Lux NHO 11 318|811 192 lAmpadas quando estas estiverem
acidentes PCMSO, LTCAT. (300 LUX) queipma dasq
dor d Seguranca do Lesdes Graves, Traumatismo fstzegg?n%i\zgﬂza(?;;?)w gfa PPRA, LTCAT e PCMSO e Adogdo de equipamento de protecdo
Opgra or de gurang Acidentes ) o~ proteg P L - N/A NR 6 8 | 8| 8| 5 | 2560 lindividual (EPI) para os olhos e cabeca e
méguinas, Trabalho craniano, lesbes nos olhos | a cabeca e olhos (Operador de treinamentos peri6dicos. ; o
Transporte e . ; f treinamento periddico.
Exedicio Motorista e Empilhadeira)
pedic Ajudante de "y dici P
Motorista au acondicionamento de o . .
Segurana do Acidentes Queda de material materiais da traseira do PPRA’ LTCATe PCMSO € N/A NR -6 8 8|8 5 | 2560 an[i«;ap de procedimentos e treinamentos
Trabalho A treinamentos peri6dicos. periodicos com os trabalhadores.
caminh&o
Treinamento especifico e adogdo de
Seguranca do Acidentes Lesdes graves, Auséncia de isolamento da &rea)| PPRA, LTCAT e PCMSO e N/A NR - 17 slslsl s | 1600 equipamentos de protegao coletiva (EPC)
Trabalho atropelamentos e morte ao carregar materiais treinamentos peri6dicos. para isolamento da area quando estiver
sendo realizado o carregamento.
Dor. inchaco. lesdes Inspecéo no local de trabalho e
Seguranca do aumenté) da rges:séo arte’rial Picada de animais peconhentos|  PPRA, PCMSO, LTCAT e treinamentos perigdicos. Adogdo de
gurang Acidentes e P . ' ) pecont ’ . N/A N7 -17 8 1313]|1 72 |procedimento nos casos de acidentes com
Trabalho dificuldade para respirar ou escondidos no depésito PGRS. icadas de animais. Organizacio do
até a morte do colaborador ﬁwterial estocado - 019 ¢
_— . . NR -15 . .
Trauma acustico; Perda Ruido proveniente do ' Monitoramento ambiental de controle de
Seguranca do Fisico auditiva permanente, Perda maquinario utilizado no PPR.A’ LTCAT e PCMSO € 72,00 dB Anexol e 88|81 512 |ruido e utilizagdo de protetor auricular
Trabalho L . treinamentos peri6dicos. NHO 01(85 . -
auditiva temporaria processo dB) tipo concha ou tipo plug.
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INVENTARIO DE RISCOS E PERIGOS - SEGURANGA DO TRABALHO E MEIO AMBIENTE

Perfil de Exposicao

Avaliacdo do Risco

i i 1 i Existente
Etapa do Processo Tre;balha:l ores Categoria /:gentf ImpaCtOAAmb.'egtaV Riscos Fonte do Perigo Medidas de Controle Existentes| Resultado IR A d_lvl_edlqa/ste COM?'Z
Xpostos specto ssociados da Analise | Metodologia icionais/Recomendadas
Preliminar
() | (A(E)[(C)
Geracéo de Redug&o dos recursos ABNT NBR " .
. X . Adogcéo de procedimentos e contentores
. residuos (fitas, naturais . . 10004/2004, L
Meio ‘o Descarte incorreto de residuos para descarte correto destes materiais.
. plasticos, Perda da fauna e flora. . . PGRS N/A LEI N° 51833 360 . .
Ambiente . . N e m4 organizacdo do setor Organizacéo do setor. Treinamentos
papelo, Poluico e propagacéo de 12.305/2010, criédicos
EPI, madeira) |vetores (Ratos e Mosquito da NR-25, NR - P '
. LEIN® . . .
; Atropelamento Abandono de animais Realizar parceria com ONG's e contactar
Meio o - a2 9.605/1998 - X . .
- de animais domésticos Né&o ha N/A ) - 5183 ]| 5 | 600 |6rgdo responsavel do municipio para
Ambiente - L . . Lei de Crimes ~ -
domésticos Mortandade de animais por terceiros na olaria . adog&o dos animais .
Ambientais
Operador de Adocéo do equipamento silencioso para
maquinas, ) . Evasfo da Fauna/Perda da Ao funcionamento do o NBR A ; «
Transporte e .
P . Motorista e Me_lo Gera'gao de biodiversidade/Incomodo a magquinario oriundo do Manutengao_p(ler!odlca do 40 dB 10151/2000 | 5 |8 | 3 | 1 120 dlmmu." o 1uido. A_(,io_(;ao de -
Expedicao ; Ambiente ruidos . Lo s maquinario. procedimentos periddicos para realizagéo
Ajudante de comunidade lindeira escapamento do maquinério (60 dB) . p
- do controle ambiental de ruido.
Motorista ] ]
Meio Emissdo de Danos a qualidade do ar e 521555;0 gren';rl:gz%sc;r::?nldéf Portaria Adogdo de monitoramento ambiental da
- a o  escap Néo Ha N/A IBAMA 8 | 8|8 | 3 | 1536 |fumaca emitida do escapamento dos
Ambiente gases e MP doencas respiratorias utilizado no carregamento de . o
L n°85/96 caminhdes.
materiais i - i
o ABNT NBR Ad'ogao do Kit dglm'ltlgagao ambiental e
Esgotamento ou diminuicéo . treinamentos periddicos com os
. . Mau funcionamento do motor 10004/2004, x .
Meio Consumo de dos recursos naturais/ A ~ A pa colaboradores. Adogéo de checklist para
- . ou auséncia de manutences Né&o ha N/A LEI N° 8 |5|5 | 5 | 1000 | . L h
Ambiente Combustivel Derramamento de . inspecionar maquinas e equipamentos.
P periddicas 12.305/2010, . X
combustivel NR-25. NR-16 Adocéo de procedimentos no caso de

derramamentos.
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P How
Perigo/Agente Cla55|f|-cagao e What (O que) Why (Porque) Where (Onde) ALl Who (Quem) How (Como) Much
Risco (Quando)
- = - -1 (Quant(-
. . . I . . . Através da realizagdo de
Auséncia de apoio de pé . . Para minimizar os perigos Gerente administrativo Ga
A Lo Compra de apoio de pé para . - ~ . . . orgamentos para verificar o
ergonémico, contribuindo Elevado . relacionados ao agente Administracdo 6 meses financeiro /Auxiliar e N/A
) os dois postos de trabalho. ; . e o . custo-beneficio e proceder com
para a Ma postura ambiental identificado. Administrativo
a compra.
Digitacdo por periodos L . - . Através da realizacdo de
grtagao por p Compra de teclados Para minimizar os perigos Gerente administrativo Q_ .
extensos, Teclado e . P . - ~ . . . orcamentos para verificar o
- Muito Elevado ergonémicos e mousepad relacionados ao agente Administracdo 6 Meses financeiro /Auxiliar . N/A
mousepad ndo P . . e L . custo-beneficio e proceder com
N ergondmico. ambiental identificado. Administrativo
ergondmicos a compra.
Postos de trabalho sem L . - . Através da realizacao de
N Para minimizar os perigos Gerente administrativo -
adequacao da altura do Compra de suporte para . - N ; . . orcamentos para verificar o
. Elevado . . . relacionados ao agente Administracdo 6 meses financeiro /Auxiliar . N/A
monitor, de acordo com a monitor que seja regulavel. . . e L - custo-beneficio e proceder com
ambiental identificado. Administrativo
altura do colaborador a compra.
L Ajuste da iluminagao do Para minimizar os perigos Através das configuracdes do
Iluminacéo do . . - - lanoe - - .
. . Moderado monitor de trabalho para relacionados ao agente Administracao . Auxiliar Administrativo | computador no que concerne a N/A
ambiente/monitor . L . . e meio [
execucdo das atividades. ambiental identificado. iluminacédo de tela.
o L . - . Através da realizacdo de
Manuseio incorreto da . Para minimizar os perigos Gerente administrativo Gax
- . Compra de organizador de . . N lanoe . . . orgamentos para verificar o
fiagdo dos equipamentos Moderado : relacionados ao agente Administragcdo . financeiro /Auxiliar e N/A
. fios ] . e meio o . custo-beneficio e proceder com
eletrénicos ambiental identificado. Administrativo
a compra.
. L . - . Através da realizacdo de
M4 segregacédo e Compra de contentores com Para minimizar os perigos Gerente administrativo Gax
LI . e ~ . . ~ ; . . orgamentos para verificar o
destinacdo incorreta de Elevado identificacéo para separacédo relacionados ao agente Administracéo 6 meses financeiro /Auxiliar .. N/A
P P . ) o o - custo-beneficio e proceder com
residuos de residuos ambiental identificado. Administrativo
a compra.
. - Através da realizagéo de
. - Contratagéo de profissional L . L . SN
Defeitos na tubulagdo ou - L Para minimizar os perigos Gerente administrativo | orgamentos com profissionais
. especializado para realizagdo . - N lanoe . . . L e
no sistema de tratamento Moderado - N relacionados ao agente Administracéo . financeiro /Auxiliar especializados para verificar o N/A
P de plano de atendimento a . - o meio o - .
de efluentes liquidos J ] - ambiental identificado. Administrativo custo-beneficio e proceder com
emergéncias ambientais =
a contratagédo.
Através da realizacao de
Defeitos na tubulacéo ou Contratagdo de empresa Para minimizar os perigos 1anoe Gerente administrativo | orgamentos com profissionais
no sistema de tratamento Moderado terceirizada para manutencdes relacionados ao agente Administragdo meio financeiro /Auxiliar especializados para verificar o N/A

de efluentes liquidos

periddicas do sistema

ambiental identificado.

Administrativo

custo-beneficio e proceder com

a contratacéo.
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i How
. Classificagdo do When
Perigo/Agente cag What (O que) Why (Porque) Where (Onde) Who (Quem) How (Como) Much
Risco (Quando)
(Quanto
Tombamento do maquinério — . - . . - Considerando a atividade
A Criagao de procedimento para| Para minimizar os perigos | Recebimento da matéria-
devido ao excesso de R . . ~ Empresa consultora em | desempenhada pela empresa e
. . Elevado realizag&o do transporte de relacionados ao agente prima e preparagdo da | 6 meses - o N/A
carregamento de argila na pa- - . . o - SST leitura de legislagdes
cargas e materiais. ambiental identificado. argila -
carregadora pertinentes.
A . . . . Recebimento da matéria- L Através da realizagédo de
Auséncia de equipamento de Compra de equipamento de Para minimizar os perigos rima e preparacio da Gerente administrativo orcamentos bara vegi ficar o
protecao individual (EPI) Muito Elevado |protecéo individual (EPI) para relacionados ao agente pr preparag N 6 Meses | financeiro /Auxiliar ¢ . P N/A
; . . argila/Queima/Inspecdo e . . custo-beneficio e proceder com
para a cabega e olhos os olhos e cabeca . ambiental identificado. Administrativo
estocagem a compra.
Ruido proveniente do . -
PR - A - . - . Através da realizacdo de
maquinario utilizado no Compra do equipamento Para minimizar os perigos | Recebimento da matéria- Administrador/Gerente -
S Lo . . x lanoe L orgamentos para verificar o
processo (motores da Moderado silencioso para diminuir o relacionados ao agente prima e preparagéo da . Administrativo e . N/A
L - p . . . . o . meio . . custo-beneficio e proceder com
maromba,cilindro e caixao de ruido (pa-carregadeira). ambiental identificado. argila Financeiro a compra
massa e pa-carregadeira) pra.
Ruido proveniente do o - . Através da realizacdo de
T Avaliacdo periddica de ruido L . . - N
maquindrio utilizado no s . Para minimizar os perigos | Recebimento da matéria- orgamentos com profissionais
e verificar se o EPI continua . . ~ Empresa consultora em L -
processo (motores da Moderado s relacionados ao agente prima e preparagéo da 1ano especializados para verificar o N/A
- - adequado a exposi¢&o ao . . - SST o
maromba,cilindro e caixao de agente ambiental identificado. argila custo-beneficio e proceder com
massa e pa-carregadeira) 9 a contratagéo.
. ~ Para minimizar os perigos | Recebimento da matéria- Realiza¢do de conversa com o
M4 postura ao executar as Adocdo de pausas regulares e . . x _— -
L , . Moderado relacionados ao agente prima e preparacdo da | 6 meses | Operador de maquinas | colaborador para realizar as N/A
atividades na pa-carregadeira alongamentos. . . . - .
ambiental identificado. argila pausas periodicas.
Criacéo de cartilha Através da realizacdo de
, informativa sobre a Para minimizar os perigos | Recebimento da matéria- orgamentos com profissionais
Ma postura ao executar as . A s . . x lanoe | Empresa consultora em - e
L . . Moderado importancia da realizacdo de relacionados ao agente prima e preparacéo da . especializados para verificar o N/A
atividades na pa-carregadeira meio SST

pausas regulares e com dicas
de alongamento

ambiental identificado.

argila

custo-beneficio e proceder com
a contratacao.




187

How
. Classificagéo do When Much
Perigo/Agente . What (O que Why (Porque Where (Onde Who (Quem How (Como
go/Ag e (O que) y (Porque) ©Onde) | ando) (Quem) (Como) (Ouanta
Custara)
Tombamento do maquinério - . A . . - Considerando a atividade
. Criacdo de procedimento para Para minimizar os perigos | Recebimento da matéria-
devido ao excesso de L . . ~ Empresa consultora em | desempenhada pela empresa e
- , Elevado realizacéo do transporte de cargas relacionados ao agente prima e preparagdo da | 6 meses - o N/A
carregamento de argila na pé- - . . . - SST leitura de legislacdes
e materiais. ambiental identificado. argila -
carregadora pertinentes.
.. . . N . Recebimento da matéria- L Através da realizagdo de
Auséncia de equipamento de Compra de equipamento de Para minimizar os perigos rima e preparacio da Gerente administrativo orcamentos para verificar o
protec¢do individual (EPI) Muito Elevado | protecéo individual (EPI) para os relacionados ao agente p_ p parag x 6 Meses | financeiro /Auxiliar ¢ . _p N/A
] R argila/Queima/Inspecéo e L custo-beneficio e proceder com
para a cabeca e olhos olhos e cabeca . ambiental identificado. Administrativo
estocagem a compra.
Ruido proveniente do . o
. . A . . - - Através da realizagdo de
maquinario utilizado no Compra do equipamento Para minimizar os perigos | Recebimento da matéria- Administrador/Gerente -
. A . . . x lanoe L orgamentos para verificar o
processo (motores da Moderado silencioso para diminuir o ruido relacionados ao agente prima e preparacao da . Administrativo e .. N/A
s s x , . . . - meio . . custo-beneficio e proceder com
maromba,cilindro e caixé&o de (pa-carregadeira). ambiental identificado. argila Financeiro a compra
massa e pa-carregadeira) pra.
Ruido proveniente do Através da realizagdo de
maquinario utilizado no Avaliagdo periddica de ruido e Para minimizar os perigos | Recebimento da matéria- orgamentos com profissionais
i . . . N Empresa consultora em - o
processo (motores da Moderado verificar se o EPI continua relacionados ao agente prima e preparagao da 1ano e especializados para verificar o N/A
maromba,cilindro e caixao de adequado a exposicao ao agente ambiental identificado. argila custo-beneficio e proceder com
massa e pa-carregadeira) a contratacdo.
. ~ Para minimizar os perigos | Recebimento da matéria- Realizacéo de conversa com o
Mé postura ao executar as Adocao de pausas regulares e . . N . .
L . . Moderado relacionados ao agente prima e preparagdo da | 6 meses | Operador de maquinas | colaborador para realizar as N/A
atividades na pa-carregadeira alongamentos. . o - .
ambiental identificado. argila pausas periddicas.
- - . Através da realizagdo de
Criacéo de cartilha informativa A . . - R
, . . o Para minimizar os perigos | Recebimento da matéria- orgamentos com profissionais
M4 postura ao executar as sobre a importancia da realizagéo . . x lanoe | Empresaconsultoraem - .
L , . Moderado . relacionados ao agente prima e preparacgao da . especializados para verificar o N/A
atividades na pa-carregadeira de pausas regulares e com dicas meio SST

de alongamento

ambiental identificado.

argila

custo-beneficio e proceder com
a contratacdo.
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How
. Classificagdo do When Much
Perigo/Agent . What Why (Por Wher n Wh m How mi
erigo/Agente Risco at (O que) y (Porque) ere (Onde) (Quando) 0 (Quem) ow (Como) (Quanto
Custard)
Administracdo/Recebimento da
Contratacdo de empresa matéria-prima e preparacao da Através da realizagdo de
terceirizada para avaliacdo Para minimizar os perigos argila/Tratamento da matéria- - . orcamentos com profissionais
— . . L . . .| lanoe | Gerente Administrativo . -
lluminagdo do ambiente Moderado periddica da iluminag&o do relacionados ao agente prima/Modelagem/Secagem/Quei . . . especializados para verificar o N/A
. ; - i ~ meio e Financeiro ..
ambiente de trabalho e ambiental identificado. ma/Inspecéo e custo-beneficio e proceder com
manutencdes periddicas Estocagem/Impermeabilizagédo/ a contratacao.
Transporte e Expedicéo
Administragdo/Recebimento da
- matéria-prima e preparacdo da Através da realizagdo de
p . Contratacdo de empresa . . A - A
Ruido proveniente do . L Para minimizar os perigos argila/Tratamento da matéria- L orgamentos com profissionais
R terceirizada para avaliagdo . . .| lanoe | Gerente Administrativo L o
maquinario utilizado no Moderado o . relacionados ao agente prima/Modelagem/Secagem/Quei . . . especializados para verificar o N/A
periddica dos ruidos gerados no . - o ~ meio e Financeiro -
processo . ambiental identificado. ma/Inspecéo e custo-beneficio e proceder com
ambiente de trabalho R N
Estocagem/Impermeabilizagéo/ a contratacéo.
Transporte e Expedicao
Contratacdo de empresa . N
o ¢ P Através da realizagdo de
. . terceirizada para controle - . R
Emissdo de gases oriundas do . L Para minimizar os perigos L orcamentos com profissionais
L ambiental de emissdes . . P Gerente Administrativo - o
escapamento do maquinario Elevado e relacionados ao agente Recebimento da matéria-prima 1ano - . especializados para verificar o N/A
i - atmosféricas do escapamento do ; . . e Financeiro o
(Pa-carregadeira) L N ambiental identificado. custo-beneficio e proceder com
maquinério e adocéo de N
. a contratagao.
catalizador.
Mau funcionamento do . o
L L Através da realizagdo de
maquinario e na atividade de L . s . . - AR
e I Criac&o de checklist para Para minimizar os perigos Recebimento da matéria- orcamentos com profissionais
lubrificagdo do maquinario . . N . . - Empresa consultora em L -
. Muito Elevado inspecdo de seguranga do relacionados ao agente prima/Tratamento de matéria- | 6 Meses especializados para verificar o N/A
ocasionando derramamentos L . . e ] e SST C
. maquinario ambiental identificado. prima/Impermeabilizagéo custo-beneficio e proceder com
e vazamentos de combustivel N
. a contratagao.
e Oleo
Mau funcionamento do
maquinario e na atividade de R . Recebimento da matéria- - . Através da realizagdo de
lubrificagdo do maquinario Compra de Kit de mitigagdo Para minimizar os perigos rima/Tratamento de matéria Gerente administrativo orgamentos com empresas para
¢ q Muito Elevado P gag relacionados ao agente P 6 Meses | financeiro /Auxiliar ¢ P P N/A

ocasionando derramamentos
e vazamentos de combustivel

e 6leo

ambiental

ambiental identificado.

prima/Impermeabilizagao/Expedi
cdo e Transporte

Administrativo

verificar o custo-beneficio e
proceder com a compra.
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How
. Classificagdo do When Much
Perigo/Agente . What (O que Why (Porque Where (Onde Who (Quem How (Como
go/Ag o (O que) y (Porque) (Onde) (Quando) (Quem) (Como) (Quanto
Custard)
Mau funcionamento do ) R
L L . . Através da realizagdo de
maquindrio e na atividade de Contratacéo de profissional . . . - R
e s - o Para minimizar os perigos Recebimento da matéria- orcamentos com profissionais
lubrificagdo do maquinario . especializado para realizagdo de . . - Empresa consultora em . .
. Muito Elevado . R relacionados ao agente prima/Tratamento de matéria- | 6 Meses especializados para verificar o N/A
ocasionando derramamentos plano de atendimento a . S . S SST .
. . S ambiental identificado. prima/lmpermeabilizacéo custo-beneficio e proceder com
e vazamentos de combustivel emergéncias ambientais x
, a contratacéo.
e 6leo
Presenca de animais . .
o Realizagdo de parceria com L . . N
domésticos no setor. } o Para minimizar os perigos . - S Levantamento de informagdes
L ONG's e contactar 6rgdo . Recebimento da matéria- Gerente Administrativo .
Abandono de animais Elevado , . relacionados ao agente . . 3 meses . . pela internet e contato N/A
. . responsével do municipio para . S prima/Transporte e Expedicdo e Financeiro -
domeésticos por terceiros na i o ambiental identificado. telefonico.
. adocdo dos animais
olaria
L . S Através da realizagdo de
. . Para minimizar os perigos Gerente administrativo
Contato acidental com partes Compra de placas indicativas e . P ) . . orgamentos com empresas para
-, b Moderado . I relacionados ao agente Tratamento da matéria-prima | 6 meses | financeiro /Auxiliar - . N/A
do maquinario em movimento treinamentos periodicos . . S verificar o custo-beneficio e
ambiental identificado. Administrativo
proceder com a compra.
~ . . . Administrador, Gerente Através da realizacdo de
- x Demarcacéo das éareas de Para minimizar os perigos N
Auséncia de demarcacéo das . . x « . e lanoe administrativo orgamentos com empresas para
. . ~ Muito Elevado circulagéo e desobstrucéo do relacionados ao agente Tratamento da matéria-prima . . . . - . N/A
areas de circulagdo s . - meio financeiro e Oleiro verificar o custo-beneficio e
maquinario. ambiental identificado.
(Geral) proceder com a compra.
Através da realizacdo de
Contato acidental com fiacéo Contratacéo de servico Para minimizar os perigos Administrador, Gerente | or¢amentos com profissionais
proximas ao painel de Muito Elevado especializado para ajuste da relacionados ao agente Tratamento da matéria-prima | 6 meses administrativo especializados para verificar o N/A

comando

fiacdo

ambiental identificado.

financeiro

custo-beneficio e proceder com
a contratacéo.
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How
. Classificacédo do When Much
Perigo/Agen B Wh Why (Por Wher n Wh m How m
erigo/Agente Risco at (O que) y (Porque) ere (Onde) (Quando) 0 (Quem) ow (Como) (Quanto
Custard)
Armazenamento inadequado
de objetos préximos ao I . . . - .
. . p . . Para minimizar os perigos Oleiro (Geral), Gerente | Através da retirada do material
sistema de seguranca do vaso . Desobstrucdo das areas entorno - - . . . .
o~ Muito Elevado ~ relacionados ao agente Tratamento da matéria-prima 6 Meses Administrativo e gue esta proximo ao vaso de N/A
de presséo, ndo sendo do vaso de pressao . . g . . <
- . R ambiental identificado. Financeiro presséo.
respeitado o distanciamento
minimo previsto em NR
Arranjo fisico inadequado . e Através da realizagdo de
i Adequagéo do arranjo fisico de
devido a passagem dos I . L orgamentos com empresas
forma que a passagem dos Para minimizar os perigos Administrador, Gerente oo ~
colaboradores passar por . . . especializadas em readequacéo
X . Moderado trabalhadores para os outros relacionados ao agente Modelagem 1 ano administrativo L o N/A
cima da esteira que leva a ~ . . X L . . de arranjo fisico para verificar o
. . setores ndo traga riscos a sua ambiental identificado. financeiro L.
argila as demais etapas do sadde custo-beneficio e proceder com
processo produtivo a contratacéo.
x - . Através da realizagdo de
Contratagdo de empresa I . Tratamento da matéria - prima/ gao de
. R Para minimizar os perigos . - . orgamentos com profissionais
Levantamento e transporte . terceirizada para Realizagdo de . Modelagem/ Secagem/ Queima/ Gerente administrativo o -
Muito Elevado 1 . relacionados ao agente - .. | 6 Meses ! . especializados para verificar o N/A
manual de cargas analise ergonémica de trabalho - . . e Inspecéo e estocagem/ Expedigdo financeiro .
L ambiental identificado. custo-beneficio e proceder com
AET periodicamente. e Transporte N
a contratagao.
- . Através da realizagdo de
- . I . Tratamento da matéria - prima/ S
Realizacédo de treinamentos Para minimizar os perigos X orgamentos com profissionais
Levantamento e transporte . . . . Modelagem/ Secagem/ Queima/ Empresa consultora em s e
Muito Elevado periédicos sobre manuseio e relacionados ao agente ~ .~ | 6 Meses especializados para verificar o N/A
manual de cargas L . . e Inspecédo e estocagem/ Expedicao SST .
transporte de materiais. ambiental identificado. custo-beneficio e proceder com
e Transporte N
a contratacéo.
Contratagao de profissional . . Através da realizacdo de
o . . o x F—— . Tratamento da matéria - prima/ SN
Emergéncias relacionadas ao especializado para realizagéo de Para minimizar os perigos . - . orgamentos com profissionais
. . N . Modelagem/ Secagem/ Queima/ | 1anoe | Gerente administrativo o e
Mau funcionamento do Moderado plano de atendimento a relacionados ao agente - - . ! . especializados para verificar o N/A
. A : . . X L Inspecdo e estocagem/ Expedi¢do| meio financeiro -
Transformador de Energia emergéncias ambientais e ambiental identificado. e Transporte custo-beneficio e proceder com
Treinamentos P a contratacdo.
- I I - . Através da realizagdo de
Cortes e Ferimentos Para minimizar os perigos Gerente administrativo 9. .
Compra do EPI adequado para . . . o orgamentos para verificar o
decorrentes do processo de Moderado X S relacionados ao agente Modelagem 6 meses financeiro /Auxiliar .- N/A
- realizagdo da atividade . . e . X custo-beneficio e proceder com
corte das pegas ceramicas ambiental identificado. Administrativo
a compra.
Contato acidental do Através da realizacdo de
trabalhador com parte mével Para minimizar os perigos orgcamentos com profissionais
. . - . Empresa consultora em L o
da prensa, podendo ocasionar Elevado Treinamentos peri6dicos relacionados ao agente Modelagem 1ano sST especializados para verificar o N/A
lesBes graves e incapacidade ambiental identificado. custo-beneficio e proceder com
permanente para o trabalho a contratagao.
Compra de 6culos de protegdo
contra respingos e protetor facial
Contato com desmoldante a e méscara (facial inteira ou semi- — . - . Através da realizagdo de
base de minerais e manuseio facial) com filtro contra gases Para minimizar 0s perigos Gerente administrativo orgamentos para verificar o
Muito Elevado g relacionados ao agente Modelagem 6 Meses financeiro /Auxiliar & P N/A

de 6leos e graxas ao lubrificar

maquinas e equipamentos

acidos ou méscara facial inteira
com linha de ar ou conjunto
autdnomo de ar respiravel, ao
manusear o produto quimico.

ambiental identificado.

Administrativo

custo-beneficio e proceder com
a compra.
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How
. Classificagdo do When Much
Perigo/Agent . What Why (Por Where (On Wh m How (Com
erigo/Agente Risco at (O que) y (Porque) ere (Onde) (Quando) 0 (Quem) ow (Como) (Quanto
Custara)
Compra de 6culos de protegdo
‘. contra respingos e protetor facial
Contato com Acido . P g_ . P . . , N
. . e mascara (facial inteira ou semi- N . L Através da realizacéo de
Cloridrico - HCA (Oleiro . . Para minimizar os perigos Gerente administrativo .
. . facial) com filtro contra gases . . . i, orgamentos para verificar o
Prensista). Auséncia de Elevado ‘s , L relacionados ao agente Modelagem 3meses | financeiro /Auxiliar . N/A
- " acidos ou méascara facial inteira - S S custo-beneficio e proceder com
equipamento de prote¢do . . ambiental identificado. Administrativo
Lo S com linha de ar ou conjunto a compra.
individual respiratoria N iy
autbnomo de ar respiravel, ao
manusear o produto quimico.
< Através da realizagdo de
Contratacéo de empresa N . L N
. x . - - Para minimizar os perigos Gerente administrativo | orcamentos com profissionais
M4 segregacéo de Residuos especializada para aplicacéo de . ) . i - -
. Elevado . - relacionados ao agente Modelagem 1ano financeiro /Auxiliar | especializados para verificar o N/A
Perigosos treinamentos relacionados a . S L .
« . ambiental identificado. Administrativo custo-beneficio e proceder com
segregacdo de residuos x
a contratacéo.
N . L Através da realizagdo de
. « . Compra de contentores com Para minimizar os perigos Gerente administrativo .
M4 segregacdo de Residuos o N . . . . orgamentos para verificar o
. Elevado identificacdo para separagdo de relacionados ao agente Modelagem 1ano financeiro /Auxiliar . N/A
Perigosos | . o L custo-beneficio e proceder com
residuos ambiental identificado. Administrativo
a compra.
- . Adocdo de local apropriado (com . ) R
Auséncia de local apropriado ¢ cal aprop x ( A . Administrador/Gerente Através da realizagdo de
placas de identificacéo, piso Para minimizar os perigos L .
para armazenamento de . ) . . administrativo orgamentos para verificar o
s Elevado impermeével e isolamento), para relacionados ao agente Modelagem 1ano . . o . N/A
6leos, graxas e produtos . - S financeiro /Auxiliar | custo-beneficio e proceder com
P armazenamento dos 6leos e ambiental identificado. L
quimicos Administrativo a compra.
graxas.
- . . Através da realizagdo de
Exposicéo ao calor das Contratacdo de empresa N . Administrador/Gerente G L
. - . Para minimizar os perigos L orgamentos com profissionais
estufas (Oleiro Enfornador) e terceirizada para monitoramento . . administrativo . .
L Moderado o L relacionados ao agente Secagem/Queima 1ano . . o especializados para verificar 0 N/A
Exposicao ao calor dos periédico do calor emitido pelos - s financeiro /Auxiliar .
- ambiental identificado. L custo-beneficio e proceder com
fornos (Queimador) fornos e estufas Administrativo ~
a contratacéo.
r iment . . Atravé realizaca
Supe aquec e~ 0 dqs . Contratacdo de empresa R . Administrador/Gerente aves da rea agao_de .
fornos, instalagdes elétricas L . Para minimizar os perigos L orgamentos com profissionais
. terceirizada para monitoramento . . administrativo - -
ou mau funcionamento do Moderado relacionados ao agente Secagem/Queima 1ano especializados para verificar o N/A

maquinario, ocasionando
incéndio

periddico do calor emitido pelos
fornos e estufas

ambiental identificado.

financeiro /Auxiliar
Administrativo

custo-beneficio e proceder com
a contratacéo.
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How
. Classificagdo do When Much
Perigo/Agente Risco What (O que) Why (Porque) Where (Onde) (Quando) Who (Quem) How (Como) (Quanto
Custard)
. Através da realizagdo de
. L Criacéo de programa de L . . . N
Picada de animais . o Para minimizar os perigos Queima/lnspegéo e orgamentos com profissionais
. treinamentos periddicos de como . Empresa consultora em . e
peconhentos escondidos no Moderado . - relacionados ao agente Estocagem/Transporte e 1ano especializados para verificar o N/A
. agir em caso de picadas de . o - SST .
material lenhoso e telhas Lo ambiental identificado. Expedicéo custo-beneficio e proceder com
animais pegonhentos y
a contratacéo.
. - T . . « L Através da realizagdo de
Picada de animais . L Para minimizar os perigos Queima/Inspegdo e Gerente administrativo b
. Compra de kit de primeiros . ; . " orcamentos para verificar o
peconhentos escondidos no Moderado relacionados ao agente Estocagem/Transporte e 6 meses | financeiro /Auxiliar . N/A
- SOCOrros - o . - custo-beneficio e proceder com
material lenhoso e telhas ambiental identificado. Expedicdo Administrativo
a compra.
Através da realizagdo de
Acidentes ao coletar cacos Para minimizar os perigos orgamentos com profissionais
A . - - Empresa consultora em L .
ceramicos que possam gerar Moderado Treinamentos periodicos relacionados ao agente Secagem 6 meses SssT especializados para verificar o N/A
acidentes ambiental identificado. custo-beneficio e proceder com
a contratacéo.
Liberacéo de energia de Através da realizacéo de
maneira inadequada/ndo - . Para minimizar os perigos orgamentos com profissionais
. Criacéo de procedimento de como . Empresa consultora em . .
controlada devido ao mau Elevado . NP relacionados ao agente Secagem 1lano especializados para verificar o N/A
. agir em caso de incéndio. . o SST -
funcionamento das estufas ambiental identificado. custo-beneficio e proceder com
(Incéndio) a contratacao.
Compra de 6culos de protecdo
contra respingos e protetor facial
Contato com e mascara (facial inteira ou semi- - . S Através da realizagdo de
Impermeabilizante facial) com filtro contra gases Para minimizar os perigos Gerente administrativo or¢amentos para verificar o
P Elevado g relacionados ao agente Impermeabilizacdo 3meses | financeiro /Auxiliar ¢ p N/A

elastomérico para protecéo
de superficies (Oleiro Geral)

acidos ou mascara facial inteira
com linha de ar ou conjunto
auténomo de ar respiravel, ao
manusear o produto quimico.

ambiental identificado.

Administrativo

custo-beneficio e proceder com
a compra.
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Perigo/Agente

Classificagdo do
Risco

What (O que)

Why (Porque)

Where (Onde)

When
(Quando)

Who (Quem)

How (Como)

How
Much
(Quanto
Custara)

Tombamento do maquinario
devido ao excesso de
carregamento de telhas nos
garfos da empilhadeira

Elevado

Criag&o de procedimento para
realizac&o do transporte de cargas
e materiais.

Para minimizar os perigos
relacionados ao agente
ambiental identificado.

Impermeabilizacéo

6 meses

Empresa consultora em
SST

Através da realizagdo de
or¢amentos com profissionais
especializados para verificar o

custo-beneficio e proceder com
a contratacéo.

N/A

Auséncia de area
impermeabilizada para
armazenamento e
manipulagéo dos produtos
quimicos

Elevado

Adocéo de local apropriado (com
placas de identificagdo, FISPQ,
piso impermeavel e isolamento),
para armazenamento dos 6leos e

graxas.

Para minimizar os perigos
relacionados ao agente
ambiental identificado.

Impermeabilizacdo

1ano

Administrador/Gerente
administrativo
financeiro /Auxiliar
Administrativo

Através da impressdo das FISPQ
e serem colocadas em uma pasta
préxima aos locais de trabalho
onde estdo os produtos
quimicos.

N/A

Descarte incorreto de
residuos metalicos

Muito Elevado

Contratacdo de empresa
especializada para aplicacdo de
treinamentos relacionados ao
descarte de residuos perigosos

Para minimizar os perigos
relacionados ao agente
ambiental identificado.

Impermeabilizacdo

6 Meses

Administrador/Gerente
administrativo
financeiro /Auxiliar
Administrativo

Através da realizagdo de
orcamentos com profissionais
especializados para verificar o

custo-beneficio e proceder com
a contratacdo.

N/A

Repetitividade de
movimentos

Elevado

Contratacéo de empresa
terceirizada para Realizag¢do de
analise ergondmica de trabalho -
AET periodicamente.

Para minimizar os perigos
relacionados ao agente
ambiental identificado.

Expedigdo/ Transporte

1ano

Administrador/Gerente
administrativo
financeiro /Auxiliar
Administrativo

Através da realizagdo de
orcamentos com profissionais
especializados para verificar o

custo-beneficio e proceder com
a contratacdo.

N/A

Repetitividade de
movimentos

Elevado

Criac&o de procedimentos e
treinamentos periodicos com os
trabalhadores

Para minimizar os perigos
relacionados ao agente
ambiental identificado.

Expedi¢do/ Transporte

1ano

Empresa consultora em
SST

Através da realizacdo de
or¢amentos com profissionais
especializados para verificar o

custo-beneficio e proceder com

N/A

a contratacdo.
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How
. Classificacao do When Much
Perigo/Agent . What Why (Por Wher n Wh m How (Com
erigo/Agente Risco at (O que) y (Porque) ere (Onde) (Quando) 0 (Quem) ow (Como) (Quanto
Custara)
Através da realizacao de
Mau acondicionamento de Criagdo de procedimentos e Para minimizar os perigos orcamentos com profissionais
L - . . - . - Empresa consultora em - .
materiais da traseira do Muito Elevado | treinamentos periodicos com os relacionados ao agente Expedicéo/ Transporte 6 Meses ST especializados para verificar o N/A
caminhdo trabalhadores ambiental identificado. custo-beneficio e proceder com
a contratacéo.
. L . Administrador/Gerente Através da realizacdo de
o . Compra de equipamento de Para minimizar os perigos L -
Auséncia de isolamento da . N . . L administrativo orcamentos para verificar o
. . Muito Elevado protecéo coletiva (EPC) para relacionados ao agente Expedicéo/ Transporte 6 Meses . . . . N/A
&rea ao carregar materiais ; ) ; . . financeiro /Auxiliar | custo-beneficio e proceder com
isolamento da &rea ambiental identificado. S
Administrativo a compra.
Através da realizacdo de
- . Criagéo de procedimentos e Para minimizar os perigos or¢amentos com profissionais
Auséncia de isolamento da . . . . . Empresa consultora em - e
, - Muito Elevado | treinamentos periodicos com os relacionados ao agente Expedicéo/ Transporte 6 Meses especializados para verificar o N/A
area ao carregar materiais . - o SST .
trabalhadores ambiental identificado. custo-beneficio e proceder com
a contratacéo.
. . Através da realizacdo de
Descarte incorreto de residuos s . A . N
. . Criagao de procedimentos e Para minimizar os perigos orcamentos com profissionais
e ma organizagao do setor - - . . Empresa consultora em - .
. - ~ Moderado treinamentos periodicos com os relacionados ao agente Expedicéo/ Transporte 6 meses . . especializados para verificar o N/A
(fitas, plasticos, papeldo, . S Meio Ambiente .
. trabalhadores ambiental identificado. custo-beneficio e proceder com
EPI, madeira) N
a contratacéo.
Descarte incorreto de residuos N . Administrador/Gerente Através da realizacdo de
. . Compra de contentores com Para minimizar os perigos L -
e mé organizacéo do setor U N . . administrativo orgamentos para verificar o
. . ~ Moderado identificacdo para separacéo de relacionados ao agente Expedicéo/ Transporte 6 meses . . . . N/A
(fitas, plasticos, papeléo, . . S financeiro /Auxiliar | custo-beneficio e proceder com
. residuos ambiental identificado. S
EPI, madeira) Administrativo a compra.
. - . Solicitar através de e-mail
_— . Criar procedimento para realizar o ~
Emissdo de Fumagcas oriundas . L . L documentagdes das empresas
- monitoramento e Para minimizar os perigos Gerente administrativo
do escapamento do caminh&o . . . L ) . . contratadas para o transporte de
Muito Elevado | acompanhamento ambiental da relacionados ao agente Expedicéo/ Transporte 6 Meses | financeiro /Auxiliar N/A

utilizado no carregamento de
materiais

fumaga emitida do escapamento
dos caminhdes de terceiros

ambiental identificado.

Administrativo

materiais sobre os controles
ambientais das fumacas dos
escapamentos dos veiculos.
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APENDICE C - Modelo de Ordem de Servico de Seguranca do Trabalho

/ 253:%&08

ORDEM DE SERVICO DE SEGURANGCA DO TRABALHO

Pela presente Ordem de Servico, objetivamos informar os trabalhadores que executam suas
atividades laborais nesse setor, conforme estabelece a NR - 1, item 1.7, sobre as condicbes de
seguranca e saude as quais estdo expostos, como medida preventiva e, tendo como pardmetro 0s
agentes fisicos, quimicos e bioldgicos citados na NR - 9 - Avaliacdo e controle das exposicoes
ocupacionais a agentes fisicos, quimicos e bioldgicos (Lei n° 6514 de 22/12/1977, Portaria SEPRT
6.735/2020), bem como os procedimentos de aplicagdo da NR - 6 - Equipamento de Protec@o
Individual - EPl, NR - 17 - Ergonomia, de forma a padronizar comportamentos para prevenir
acidentes e/ou doengas ocupaciondais.

Colaborador:
Funcgao:

Atribuicoes:

RISCOS EXISTENTES NO LOCAL DE TRABALHO E SEUS AGENTES

Ceramica Reynaldo LTDA - (48) 3655-0143 - Sangdo/SC




SR 500

EQUIPAMENTOS DE PROTECAO INDIVIDUAL OU COLETIVOS

CARACTERIZACAO DA EXPOSICAO

ADICIONAL DE PERICULOSIDADE

ADICIONAL DE INSALUBRIDADE

Ceramica Reynaldo LTDA - (48) 3655-0143 - Sangdo/SC
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Ceramica

EYNALDO

Clbrinds sece dum A groragies

ORIENTAGOES DE SEGURANGA DO TRABALHO/MEDIDAS PREVENTIVAS

* Obedecer todas as regras e Politica de Saude e Seguran¢a da empresa;

e Usar obrigatoriamente o EPI (Equipamento de Protecdo Individual) responsabilizar-se pela
guarda e conservagdo do mesmo e comunicar ao empregador qualquer alteragdo que o torne
improprio para uso, conforme dispde a Norma Regulamentadora n® 06 - EP, itens 6.7 e 6.7.1 -
Responsabilidade do Trabalhador;

* N&o transitar proximo ou atras da empilhadeira, durante seu uso;

e Andar sempre dentro dos limites demarcados pela linha amarela;

® Fazer pausas regulares de 10 minutos durante o expediente. De preferéncia de hora em hora;

e Uso de corrimdo em escadas para evitar quedas;

e Participar dos exames periédicos quando convocado;

* Posicionar-se corretamente ao executar a atividade, mantendo a coluna sempre ereta;

e Ndo fazer uso do copo coletivo;

e Paralisar imediatamente os trabalhos quando detectar situa¢ées de risco de acidente;

e Ajude a manter o ambiente limpo. E faca uso permanente de lixeira, sabdo liquido e papel
toalha. Manter as méos sempre limpas também é uma questdo de higiene e salde.

e Participe dos exames periédicos quando convocado;

e No relacionamento comunicagdo com os demais colaboradores, clientes, fornecedores,
diretoria, etc., seja pessoalmente, ao telefone, por e-mail, ou ainda por qualquer outro meio,
devem ser observadas regras minimas de sadia convivéncia social;

e A gentileza mutua e respeito a pessoa humana vem sempre em primeiro lugar, sendo
terminantemente vedado o uso de palavras, gestos e expressées chulas e de baixo caldo, além
de brincadeiras que venham a constranger ou denegrir a imagem dos companheiros de
trabalho.

e Comunicar aos responsaveis de salde e seguranca do trabalho, quaisquer irregularidades e
incidentes relacionados a salde e seguranga do trabalho;

® Em caso de acidentes, comunicar aos responsaveis de salde e seguranca do trabalho para que
as medidas necessarias sejam tomadas.

TERMO DE RESPONSABILIDADE

Eu, (De acordo com o Artigo 158, Paragrafo l:lnico, da lei

6.514/77 e da Norma Regulamentadora n° 1 - Disposi¢des Gerais, a recusa ao fiel cumprimento desta ORDEM DE
SERVICO, no todo ou em parte, constituird ATO FALTOSO sujeitando o funciondrio as penalidades previstas na lei.
Declaro que fui plenamente orientado quanto aos procedimentos de seguranca do trabalho, estando ciente dos

riscos decorrentes da atividade e dos sansdes disciplinares a que estou sujeito quanto ao seu descumprimento.

do LTDA - (48) 3655-0143 - Sang@o/SC
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APENDICE D - Modelo de Politica de Seguranca do Trabalho

POLITICA DE SAUDE E SEGURANGCA DO TRABALHO

1.Premissas:

* Alinhar a Politica com a cultura da empresa e demais politicas
existentes (Ambiental);

* Assegurar treinamento e capacitagdo relacionados & saudde e
seguranga do trabalho a todos colaboradores;

* Assegurar a existéncia de procedimentos que visam a elimina¢do
de perigos e a redu¢do de riscos ambientais;

* Atender a todos os requisitos legais aplicaveis da empresa quanto
& salde e seguranga do trabalho e;

* Promover e influenciar a salde e o bem-estar integral.

Cerémica Reynaldo - (48) 3655-0143 - Sang@o/SC
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R 51000

POLITICA DE SAUDE E SEGURANGCA DO TRABALHO

2. Responsabilidades

* A responsabilidade final pela saude, bem-estar e seguranca do
trabalho na empresa & da Administracéo.

3. Colaboradores

* Monitorar, constantemente, o ambiente de trabalho para identificar
riscos e perigos e tomar agdes preventivas e propor melhorias;

* Pensar e agir para prevenir incidentes e acidentes do trabalho;

® Reportar imediatamente a administragdo desvios, incidentes e
acidentes;

* Praticar o autocuidado, pensar e agir para promogdo da saude e
bem-estar;

¢ Informar a administracdo qualquer alteracdo do seu estado de
saude fisica ou mental.

4. Vigéncia

* Esta Politica passard a vigorar a partir da sua data de publicagéo e
deve ser revisada a cada 3 (trés) anos.

Ceramica Reynaldo - (48) 3655-0143 - Sangdo/SC
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Ceramica

EYNALDO

Clbrinds sece dum A groragies

ORIENTAGOES DE SEGURANGA DO TRABALHO/MEDIDAS PREVENTIVAS

* Obedecer todas as regras e Politica de Saude e Seguranga da empresa;

e Usar obrigatoriamente o EPI (Equipamento de Protecdo Individual) responsabilizar-se pela
guarda e conservagdo do mesmo e comunicar ao empregador qualquer alteragdo que o torne
improprio para uso, conforme dispde a Norma Regulamentadora n® 06 - EP, itens 6.7 e 6.7.1 -
Responsabilidade do Trabalhador;

* N&o transitar proximo ou atras da empilhadeira, durante seu uso;

e Andar sempre dentro dos limites demarcados pela linha amarela;

® Fazer pausas regulares de 10 minutos durante o expediente. De preferéncia de hora em hora;

e Uso de corrimdo em escadas para evitar quedas;

e Participar dos exames periédicos quando convocado;

* Posicionar-se corretamente ao executar a atividade, mantendo a coluna sempre ereta;

e Ndo fazer uso do copo coletivo;

e Paralisar imediatamente os trabalhos quando detectar situa¢ées de risco de acidente;

e Ajude a manter o ambiente limpo. E faca uso permanente de lixeira, sabdo liquido e papel
toalha. Manter as méos sempre limpas também é uma questdo de higiene e salde.

e Participe dos exames periédicos quando convocado;

e No relacionamento comunicagdo com os demais colaboradores, clientes, fornecedores,
diretoria, etc., seja pessoalmente, ao telefone, por e-mail, ou ainda por qualquer outro meio,
devem ser observadas regras minimas de sadia convivéncia social;

e A gentileza mutua e respeito a pessoa humana vem sempre em primeiro lugar, sendo
terminantemente vedado o uso de palavras, gestos e expressées chulas e de baixo caldo, além
de brincadeiras que venham a constranger ou denegrir a imagem dos companheiros de
trabalho.

e Comunicar aos responsaveis de salde e seguranca do trabalho, quaisquer irregularidades e
incidentes relacionados a salde e seguranga do trabalho;

e Em caso de acidentes, comunicar aos responsaveis de salde e seguranca do trabalho para que
as medidas necessarias sejam tomadas.

TERMO DE RESPONSABILIDADE

Eu, (De acordo com o Artigo 158, Paragrafo l:lnico, da lei

6.514/77 e da Norma Regulamentadora n° 1 - Disposi¢des Gerais, a recusa ao fiel cumprimento desta ORDEM DE
SERVICO, no todo ou em parte, constituird ATO FALTOSO sujeitando o funciondrio as penalidades previstas na lei.
Declaro que fui plenamente orientado quanto aos procedimentos de seguranca do trabalho, estando ciente dos

riscos decorrentes da atividade e dos sansdes disciplinares a que estou sujeito quanto ao seu descumprimento.

do LTDA - (48) 3655-0143 - Sang@o/SC




APENDICE E - Modelo de Mapa de Riscos de Seguranca do Trabalho

INSPECAO E ESTOCAGEM

SECAGEM )
. ‘ SANITARIOS
Q Q Q MODELAGEM

QUEIMA

J1HMOdSNVYL 3 OydIa3dx3

TRATAMENTO DA MATERIA - PRIMA

DEPOSITO DE MATERIAL

LENHOSO B
E ARGILA IMPERMEABILIZACAO

PREPARACAO CAIXAO
REGERIMERTG DA MATERIA - PRIMA ALMENTADER
DA MATERIA - PRIMA

LEGENDA:

RISCO PEQUENO

RISCO MEDIO

RISCO ELEVADO

O&L

RISCO BIOLOGICO

RISCO MECANICO
/ACIDENTES

RISCO FisICO

RISCO ERGONOMICO

RISCO QUIMICO

MAPA DE RISCOS DO PROCESSO PRODUTIVO
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o

LEGENDA:

O RISCO PEQUENO

RISCO MEDIO

RISCO ELEVADO

0

RISCO BIOLOGICO

RISCO MECANICO
/ACIDENTES

RISCO FiSICO

RISCO ERGONOMICO

RISCO QUIMICO

MAPA DE RISCOS DA ADMINISTRAGAO
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APENDICE F - Modelo de Checklist para maquinas e equipamentos
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