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RESUMO

O estudo a ser apresentado tem como objetivo principal verificar se uma prensa Gutmann 45T,
utilizado em uma fébrica de tintas localizada em Gravatai/RS, estd adequado as recomendagdes
a norma NR-12. Optou-se por utilizar como método de andlise e a caracterizacao de riscos as
normas NBR.14009:1997, NBR.14153:1998, ISSO 13.849-1:2006, NBR12100:2013 ¢ HRN.

Por fim foram identificados sete pontos de riscos, com seu Status e sugestdes de adequagdes.

Palavras-chave: NR-12. Riscos de acidentes. Prensa Gutmann 45T



ABSTRACT

The study to be presented has as objective to verify if a Gutmann 45T press, used in a paint
factory located in Gravatai / RS, meets the NR-12 standard recommendations. We chose to use
as a method of analysis and risk characterization the standards NBR.14009:1997,
NBR.14153:1998, ISO 13.849-1:2006, NBR12100:2013 and HRN. Finally, seven risk points

were identified, with their Status and suggestions for adjustments.

Keywords: NR-12. Risks. Press Gutmann 45T.
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1. INTRODUCAO

Diariamente sdo registrados inimeros acidentes de trabalho em todo o mundo, e um
dos principais motivos ¢ a falta de seguranca em que estd exposto o trabalhador, em sua area de
trabalho. O Brasil ocupa atualmente a quarta posi¢cao no ranking mundial de afastamentos por
acidentes.

Visando diminuir o nimero de acidentes o Ministério do Trabalho e Emprego
(MTE) criou as normas regulamentadoras destinadas a saude do trabalhador. Até o momento
existem 37 normas regulamentadoras, que estabelecem os requisitos minimos necessarios a fim
de prevenir acidentes e preservar a saide do trabalhador em diversas atividades laborais
especificas.

A NR-12 ¢ a norma destinada a estabelecer os requisitos minimos de seguranga em
maquinas e equipamentos. Com o embasamento na NR-12, esse trabalho visa identificar os

possiveis riscos de uma prensa Gutmann 45T.

1.1 TEMA E DELIMITACAO

Este projeto tem como tema a aplicagdo da norma regulamentadora 12 em uma

Prensa Gutmann 45T.

1.2 PROBLEMA DE PESQUISA

Diante do cenario atual onde vem ocorrendo diversos casos de acidentes de trabalho
com operadores de maquinas e equipamentos, torna-se necessario a adocao de medidas para
diminuir ou eliminar os riscos durante a operagao.

Tendo como base este cenario, seréd realizado um estudo para o levantamento dos
riscos que o equipamento apresenta e, posteriormente, a proposta de implementagao de medidas

de adequacdes em conformidade com a NR-12.

1.3 JUSTIFICATIVA

Nos dias de hoje ocorrem um grande nimero de acidentes de trabalho com
maquinas ¢ equipamentos, tornando-se necessario a aplicagdo de métodos e solugdes que

reduzam o risco durante a operagao.
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Com base neste cenario, serd realizado um estudo para o levantamento dos riscos
que o equipamento apresenta, propostas e adequagdes através de medidas em conformidade
com a Norma regulamentadora NR-12.

Neste estudo vamos apontar os perigos que o operador de uma prensa Gutmann 45T

esta sujeito.

1.4 OBJETIVOS

1.4.1 Objetivo Geral

Este estudo tem como objetivo geral verificar se o equipamento Prensa Gutmann
45T, localizada em uma fabrica de tintas em Gravatai/RS esta adequada a NR-12 e, caso nao

esteja, propor as adequagdes ao equipamento em conformidade a norma.

1.4.2 Objetivos Especificos

Os objetivos especificos para este trabalho sdo:
- Descrever as recomendagdes da NR 12;
- Verificar as ndo conformidades da Prensa Gutmann 45T com a norma NR-12;

- Propor adequacdes para o equipamento.
1.5 METODOLOGIA

Classificamos este estudo como pesquisa-agdo, pois realizamos as adequacdes
necessarias no equipamento. Esta pesquisa se da por planejar, implementar, descrever e avaliar
a mudanga na sua pratica, aprendendo no decorrer do processo da investigacao. (TRIPP, 2005).

Na avalia¢@o do equipamento de acordo com as ndo conformidades a norma NR-
12, optou-se por utilizar como método de analise e a categorizagdo de riscos as normas

NBR.14009:1997, NBR.14153:1998, ISSO 13.849-1:2006, NBR12100:201 ¢ HRN.
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1.6 ESTRUTURA DO TRABALHO

Este trabalho est4 dividido em 4 capitulos:

No capitulo 1 consta o tema e a delimitacao; problema pesquisa; objetivos e a
metodologia.

No segundo capitulo apresenta a revisdo da literatura; seguranga do trabalho e
normas regulamentadoras.

No terceiro capitulo apresenta o estudo do caso; metodologia de avaliagdo;
apreciacao de riscos; avaliagdao de conformidade; categorizacao do risco; proposta de ajustes de
equipamento.

Para finalizar no capitulo 4 apresentamos as consideragdes finais.
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2. REVISAO DA LITERATURA

O ramo industrial se encontra em um grande processo de busca de ganho de
produtividade sem prejudicar a qualidade do produto. Porém, mesmo com esse cenario de
redugdo de custos, a seguranca dos trabalhadores ndo pode ficar em segundo plano, para isso
existem as normas de seguranca e as fiscalizagdes trabalhistas.

Seguranca do trabalho pode ser definida como um conjunto de agdes ou medidas
que tomas visdo as peradas e danos gerados por agentes agressivos, além de proteger a
integridade do trabalhador em sua atividade (Cardella, 1999).

Apesar de todos os avangos tecnologicos, podemos dizer que muitas empresas nao
tratam a seguranga dos seus trabalhadores com a importancia devida. Isso ¢ possivel observar
em varios ramos de trabalho, e se confirmado através de dados levantados pelo Observatério
Digital de Saude e Seguranga do Trabalho (Observatério SST).

Segundo o Observatorio SST, no ano de 2017 no Brasil foram registrados um total
de 813.704 acidentes relacionados ao trabalho com 3.722 6bitos. Estes dados comprovam que
muitas empresas ndo priorizam a integridade do seu funcionario, deixando a Satide e Seguranga
do Trabalho em segundo plano.

Além de todo o aspecto social que acidentes de trabalho podem trazer, como relata

Ostrovski, existe o aspecto financeiro:

Os impactos financeiros, provenientes de acidentes, doengas ocupacionais € mas
condi¢des ambientais, podem ser decisivos para competitividade da empresa e ata
emso para sua sobrevivéncia no mercado. Isto se evidencia pelo fato de que as
instituicdes do ramo sdo, predominantemente, de micro e pequeno porte
(OSTROVISKI, 2014).

2.1 NR-12: SEGURANCA DO TRABALHO EM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

Segundo a disposi¢des gerais do item 12.1 da norma NR12:

Esta Norma Regulamentadora e seus anexos definem referéncias técnicas, principios
fundamentais e medidas de protecdo para garantir a saude e a integridade fisica dos
trabalhadores e estabelece requisitos minimos para a prevencao de acidentes e doengas
do trabalho nas fases de projeto e de utilizagdo de maquinas e equipamentos de todos
os tipos, e ainda a sua fabricacdo, importagdo, comercializagdo, exposi¢ao e cessao a
qualquer titulo, em todas as atividades economicas, sem prejuizo da observancia do
disposto nos demais Normas Regulamentadoras - NR aprovadas pela 20

Portaria n.° 3.214, de 8 de junho de 1978, nas normas técnicas oficiais e, na auséncia
ou omissdo destas, nas normas internacionais aplicaveis. (BRASIL, 2018)
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A norma em questdo estabelece recomendagdes minimas de seguranga para
maquinas e equipamentos durante sua opera¢do, manutencdo ou outra atividade. Abaixo segue

o esquema com as medidas e forma de seguranga definidas conforme a norma estabelece.

* Arranjo Fisico;
* Dispositivosde Partida,
Acionamento e Parada;

Para cada acionamento:

* Medidas de Protegdo Coletivas; 6 * Componentes
. g . * Mecanico. X
* Medidas Administrativasou de o Pressurizados;
S * Elétrico. A
Organizagao do Trabalho; I * Aspectos Ergonomicos;
* Medidas de Protegéo Individual e * Riscos Adicionais;
hidraulico :
* Procedimentos de
Trabalho.

Figura 1 - Medidas de Protecao e Forma de Seguranga

Os itens mencionados acima s3o explicados na NR 12, e serdo analisados e
utilizados conforme necessidade de cada projeto de adequacao (BRASIL, 2018).

Com o objetivo de restringir o acesso de pessoas ao risco que proporciona o
equipamento que esta sendo operado, a norma estabelece distancias inseguras. Essas distancias
sdo calculadas através da norma ABNT (NBR 13852 — Seguranca de Maquinas — Distancias de
seguranga para impedir o acesso a zonas de perigo), também conta com inovagdes tecnologicas
na area de seguran¢a que ajudam nesse quesito, como controles de acesso eletronico, scanner
de area, cortinas de luz, chave de intertravamento, entre outros (MORAES, 2011).

Outros riscos que devem ser considerados em uma avali¢do para adequagdo a NR12

sdo os seguintes: (BRASIL 2018):

Substancias Perigosas quaisquer, sendo elas agentes biologicos ou quimicos;
- Radiagdes Ionizantes;

- Radiagdes Nao lonizantes;

- Vibragoes;

- Ruidos;

- Calor;

- Combustiveis;

- Superficies Aquecidas que apresentem riscos de queimadura.
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A norma regulamentadora NR12 tem um contetido muito abrangente e complexo,
pois contempla maquinas de varios setores industriais, comerciais, entre outros setores. Além
de tratar as medidas de seguranga que as maquinas e equipamento precisam possuir, a norma
regulamenta como deve ser realizado a capacitagdao do trabalhador, operagcdo do equipamento
sobre aspectos ergonémicos, documentacdo do equipamento, entre outros assuntos relativos a
seguranga do trabalho.

Por ser uma norma complexa, algumas vezes a NR12 abre espago para multiplas
interpretagdes. Em muitos casos a norma ¢ subjetiva e sua aplicacdo esta ao entendimento e bom
senso de quem a utiliza, ndo sendo um parametro aceitavel quando se trata de Seguranga do

Trabalho.

2.2 ANALISE DE RISCOS

O primeiro passo para adequagdo a NR12 ¢ realizar a analise de risco do equipamento
ou de uma linha de producdo. Esse método € descrito através das recomendag¢des da NBR ISO
12100:2013, que identifica a categoria de seguranga que o equipamento se enquadra (ABNT NBR
ISO 12100, 2013).

A analise de risco serve como orientacao aos projetistas para dimensionar corretamente
os sistemas de seguranca de forma a reduzir os riscos ao trabalhador a niveis aceitaveis. Seguimos

as orientacdes de acordo com o fluxograma abaixo:
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(  Inicio J}

'{ Determinagio dos

limites da maguina

F

Identificacio do
perigo

|

Estimativa de risco L

I

Avaliacio do riseo

Andlise de risco Apreciacdo do risco

Opcao de analise de
reducdo de risco

A manguina &
segura?

Figura 2 - Fluxograma da Avaliagdo de Risco

2.3 NBR.14153

A NBR.14153 ¢ a norma Brasileira vigente para classificagdo da Categoria de
riscos, a fim de orientar implantacdo de seguranca em maquinas novas ou usadas. O objetivo
principal da NBR ¢ a de determinar a Categoria de Risco existente na maquina analisada.
Depois de determinada esta Categoria de Risco, procede-se entdo na implantagdo dos
dispositivos de seguranca requeridos. As categorias podem ir de B até 4, sendo a categoria 4, a
mais severa.

A avaliagdo deve levar em consideragao os seguintes fatores:

- Severidade do ferimento;

- Duragdo ou Frequéncia de exposi¢do ao risco;

- Possibilidade de evitar o risco.
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A avaliagdo conjunta destes fatores determina a Categoria de Risco da maquina.

Para os perigos identificados, a severidade trata-se de danos sérios a integridade
fisica, aplicada exclusivamente a pessoas, sendo a probabilidade de ocorréncia do dano alta,
devido a possibilidade do ingresso das maos do operador na zona de risco potencial, e devido a

ndo existir equipamentos de seguranca instalados.

Grafico de riscos NER 14153, EN 954 - Grafico de riscos

Categornias 5 Gravidade da lesao B, 14
E | 1 | 2 | 3 | 4 51 Lesan keve Categorias de seguranca referentes
52 Lesao grave, imeversivel acs controle & componentes utilizados
=1 "NeE K B cu motte
Fonto : O Categoria indicada para
de inicio F1 ® O . . . F Frequéencia efou duracao o pontos selecionados
para a F1 . ;:I ENPOSICAD A0 pErgo
avaliz ) 1 Raro ate as vezes ® Calegoria possivel, que exige a
envalizgcii 57 B L) O {3' . F2 Frequente ate contmuo adocan de medidas
complementares
P1 & & O . P Possibilidade de se evtar o
F2 perigo Categoria acima das necessidades
F2 a s & O P1 Sab determinadas condigaes determinadas pelos pontas
P2 Pouco provavel selecianados

Figura 3 - Gréfico de Riscos NBR 14153

2.4 NBR.13849-1

A IS0O.13849-1 ¢ a norma europeia vigente desde 2006 em substituicdo da norma
EN.954, norma base da norma nacional NBR.14153. A 1ISO.13849-1 foi elaborada a fim de
orientar, especialmente, os fabricantes de maquinas no projeto e fabricacdo de maquinas em
geral. O objetivo principal da nova norma ¢ a substituicdo da visdo deterministica da norma
anterior por uma probabilistica, tornando assim os equipamentos avaliados mais seguros e, os
sistemas de seguranca da maquina mais eficientes. No presente trabalho utilizaremos a norma
para uma avaliacdo parcial a fim de determinar através do grafico de risco a PLr, requerida para

implementar uma fun¢ao da seguranca na maquina avaliada, conforme figura abaixo:



17

PLe

NN} W—

P2
—l P1 >
S 7 S—.

p2 b
3_ M

F1 -
p2
—...
_LLP..

| Qo | TT|w

#h_

Figura 4 - Grafico de Riscos ISO.13849

Parametros de Risco

S - Severidade de Ferimento

S1- Leve (Ferimento normalmente reversivel)

S2- Sério (Normalmente irreversivel ou morte)

F - Frequéncia e/ou exposicao a area de perigo

F1- Frequente para menos frequente (Tempo de exposi¢do curto)
F2- Frequente para continuo (Tempo de exposi¢ao longo)

P — Possibilidade de evitar o dano e/ou limitar o dano

P1- Possivel mediante condigdes especificas

P2- Possivelmente escassos

2.5 METODO HRN

Este método ¢ amplamente reconhecido e frequentemente utilizado em apreciacao
de riscos de maquinas. Cada perigo ¢ avaliado individualmente. Primeiramente sem as medidas
de seguranca e posteriormente com as medidas implantadas.

E um método que classifica o risco de aceitavel até risco extremo. Para classificar
o risco levam-se em conta os seguintes fatores:

-PE: probabilidade de exposi¢ao;

-FE: frequéncia de exposi¢ao;

-MPL: maxima probabilidade de perdas;
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-NP: numero de pessoas expostas ao risco.

Para cada item anterior ¢ estabelecido um nimero que nos dara um “Nivel de Risco”
através do seguinte calculo:

Nivel de Risco (NR) = PE x FE x MPL x NP

Onde cada fator sera estabelecido através das seguintes tabelas:

PE - Probabilidade de Exposi¢ao:

0,033 — Quase impossivel, porém concebivel em situagdes extremas;
1,0 — Altamente Improvavel, mas pode ocorrer;

1,5 — Improvavel, porém concebivel;

2 — Possivel, mas ndo usual;

5 - Alguma Chance, pode acontecer;

8 — Provavel;

10 - Muito Provavel;

15 — Certamente.

FE - Frequéncia de Exposicio:
0.1 - Raramente

0.2 - Anualmente

1.0 - Mensalmente

1.5 - Semanalmente

2.5 - Diariamente

4.0 - De hora em hora

5.0 — Constantemente

MPL - Maxima Probabilidade de Perdas:

0.1- Arranhao / Contusao / Escoriagao;

0.5 - Dilaceragao / Corte / Doencas com leve efeito na satude;

1.0 - Fratura Leve / Dedos do pé e da mao / Enfermidade temporaria;

2.0 — Fratura Grave / Mao, bracos e Pernas /Enfermidade permanentes;

4.0 - Perda de 1 membro / Perda Parcial visdo ou audicdo/doenca séria temporaria
8.0 - Perda de 2 membros / Perda total da visdao ou audigdo/doenga sé€ria permanente
12 — Enfermidade Permanente ou critica;

15.0 — Fatalidade
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NP - Numero de Pessoas Expostas ao Risco:
1 - 1-2 pessoas

2 - 3-7 pessoas

4 - 8-15 pessoas

8 - 16-50 pessoas

12 - Mais que 50 pessoas

Cada Nivel de Risco ¢ classificado de acordo com o valor obtido. A classificagdo é

dada através da seguinte tabela:

NR - Nivel de Risco

RISCO HRN COMENTARIOS
Raro / Aceitével 0-1 Praiica;nente Sem r15C0S a
mtegridade do operador
Baixo. risco precisa ser avaliado 1-5 Risco Precisa ser avaliado
Atencio 5.1-50 Apresenta riscos em potencial
Significants 50.1-100 Apresenta T1sC0S em porenm;al
que exigem acgdes urgentes
100,1-500 Apresenta riscos em potencial
que exigem acdes umediatas
Acima de 500 Apresenta riscos reais. maquina
ndeve ser interditada

Figura 5 - Matriz de Risco

A classificagao de cada perigo dentro de um grupo de risco ¢ o resultado efetivo da
apreciagdo de riscos. Cada perigo sera identificado, avaliado, analisado e entdo classificado. A
partir deste ponto, uma recomendagdo baseada na classificagdo ¢ dada para cada perigo

analisado.
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3. ESTUDO DE CASO

Este estudo apresenta os procedimentos e etapas para concepgao de adequagdo a NR12
de uma Prensa Gutmann 45 T de acordo com a NR-12.
Foram realizados uma interpretagdo da norma NR 12, estudo e levantamento de todas

as documentagdes e estado de conservagao do equipamento.

3.1 DESCRICAO DE FUNCIONAMENTO

A Prensa Gutmann 45T - 545 ¢ uma maquina semiautomatica que realiza todas as suas
operacdes mediante o comando elétrico do operador, o operador carrega e descarrega as chapas na
esteira de saida da maquina. A prensa ¢ totalmente enclausurada e possui protecdes fisicas fixas e
moveis, a protecdo movel € monitorada por chaves de seguranga, a maquina possui valvula de
seguran¢a de fluxo cruzado com monitoramento dindmico, botdo de emergéncia interligado a
interface de seguranga, a porta principal s6 abre quando o motor principal esta em rotagdo zero
mediante liberagdo de relé de seguranca de monitoragdo de parada, a maquina possui contatores de
redundancia. O equipamento ndo exigi exposi¢do do operador a zona de risco, por isso oferece

baixos riscos a integridade dos operadores.



3.2 APRECIACAO DE RISCOS HRN

Foram identificados sete riscos e/ou perigos utilizando o método HRN.

Figura 6 - Prensa Gutmann 45T
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3.2.1 RISCO 01 — NBR.14009 - 1.3.1 — RISCO DE EMAGAMENTOS (FERRAMENTA

DA PRENSA)
Tipo de Risco PE FE MPL | NP HRN Observagao
Movimento involuntario do martelo | 0,033 | 1,5 8,0 1,0 0,4
da prensa. Esmagamento, cortes e ACEITAVEL
danos severos nas maos e dedos
Levantamento Fotografico Zona de risco Observagoes
Zona de Prensagem das - A ferramenta é fechada
pecas. por protecdes fisicas fixas e
moveis monitoradas,

alimentacdo é automatica.
Maquina possui valvula de
seguranga pneumatica que
| desaciona com a protecdo
g aberta.

ObservacGes — Maquina possui protecgdes fisicas fixas e moveis, valvula de seguranca pneumatica e demais
sistemas de seguranca categoria 4 a fim de atender a NR.12

CICLO DA MAQUINA — OPERACAO
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3.2.2 RISCO 02 — NBR.14009 - 1.3.1 — RISCO DE EMAGAMENTOS (FERRAMENTA

DA PRENSA)
Tipo de Risco PE FE MPL | NP HRN Observagao
Movimento involuntario do [ 0,033 2,5 8,0 1,0 0,66
martelo da prensa . Esmagamento, ACEITAVEL
cortes e danos severos nas maos e
dedos
Levantamento Fotografico Zona de risco Observagoes
a 3 : Zona de Prensagem das - A ferramenta é fechada por
pecas. protecdes fisicas fixas e
moveis monitoradas,

alimentacdo é automatica.
Maquina possui valvula de
seguranca pneumatica que
desaciona com a protecao
aberta, maquina possui calco
de seguranca.

Observacbes — Maquina possui protegdes fisicas fixas e mdveis, valvula de seguranca pneumatica e demais

sistemas de seguranca categoria 4 a fim de atender a NR.12; recomenddvel pintar o cal¢o de seguranca de
amarelo.

CICLO DA MAQUINA — SETUP E MANUTENGAO
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3.2.3 RISCO 03 - NBR.14009 — 1.3.1 — RISCO DE CISALHAMENTO (FERRAMENTA

DA PRENSA)

Tipo de Risco

PE

FE MPL

NP

HRN

Observagao

Cisalhamento e ejecao das
particulas metalicas. Danos aos
olhos, cortes e
danos severos nas maos e
dedos

Quebra da ferramenta da maquina.

1,0

2,5 2,0

1,0

5,0

RISCO BAIXO

Levantamento Fotografico

Zona de risco
Zona de Prensagem das

pecas.

Observagoes
- A ferramenta é fechada por
protecbes fisicas fixas e
moéveis monitoradas,
altamente improvavel quebra
da ferramenta.

Observacdes — Maquina possui protecdes fisicas fixas e moveis, valvula de seguranga pneumatica e demais
sistemas de seguranca categoria 4 a fim de atender a NR.12

CICLO DA MAQUINA — OPERACAO, SETUP E MANUTENCAO
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3.2.4 RISCO 04-NBR.14009 — 1.3.1 — RISCO DE ESMAGAMENTO (Acesso ao interior

da prensa)
Tipo de Risco PE FE MPL | NP HRN Observagao
Acesso indevido ao interior da 20 |25 4,0 1,0 20
prensa . Esmagamento, cortes e ATEN(;AO
danos severos nas maos e
dedos.
Levantamento Fotografico Zona de risco Observagoes
T r Zona de Prensagem das - A ferramenta é fechada por
pecas. protecdes fisicas fixas, contudo

ObservagGes — Mdaquina possui protecdes fisicas fixas e moveis, contudo protecdo lateral possibilita acesso
a partes moveis no interior da prensa, necessita aprimorar protecdo a fim de atender a NR.12

CICLO DA MAQUINA — OPERACAO
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3.2.5 RISCO 05 - NBR.14009 - 1.3.3 — RISCO DE CORTE E DANOS SEVEROS
(ACEESO AO INTERIOR DO MOTOR)

Tipo de Risco PE FE MPL | NP HRN Observagao
Acesso indevido ao interior do 2,0 | 2,5 4,0 1,0 15
motor. Cortes e danos severos nas ATENGAO
maos e dedos, choque elétrico.
Levantamento Fotografico Zona de risco Observagoes
AR, Lateral da maquina — - Fendas de ventilacdo do motor
Motor permitem acesso a partes
Elétrico. moveis.

ObservacgGes — Necessario instalar protecao fisica a fim de impedir acesso ao interior do motor.

CICLO DA MAQUINA — OPERACAO, SETUP E MANUTENCAO
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3.2.6 RISCO 05 — NBR.14009 — 1.3.5 —- RISCO DE ENROSCAMENTO (VOLANTE DA
PRENSA, CORREIAS E POLIAS)

Tipo de Risco

PE

FE

MPL

NP

HRN

Observagao

Movimento involuntario do motor

principal da maquina.
Esmagamento, cortes e danos
severos nos membros
superiores

2,0

1,0

4,0

1,0

8,0

ATENGAO

Levantamento Fotografico

Volante da

Zona de risco

Prensa.

Observagoes

- Partes méveis e giratérias da
maquina possuem protecdes
fisicas fixas, motor principal
possui contator de redundancia
a fim de bloquear partidas
inesperadas, contudo parte da
transmissao de movimento
necessita de implemento de
uma protecao fisica.

ObservacgGes — Protegdes fisicas fixas deixa exposta parte mdével giratdria necessario adequagao, maquina

possui demais sistemas de seguranca categoria 4 a fim de atender a NR.12.

CICLO DA MAQUINA — SETUP E MANUTENGCAO
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3.2.7 RISCO 07 — NBR.14009 — 2.1 — RISCO DE CHOQUE ELETRICO (PAINEL

ELETRICO)
Tipo de Risco PE FE MPL | NP HRN Observagao
Risco de choque elétrico- Acessoa | 1,0 | 0,2 15,0 { 1,0 | 3,0
partes energizadas- Queimaduras, RISCO BAIXO
danos graves e morte
Levantamento Fotografico Zona de risco Observagoes

Interior do Painel elétrico
da maquina.

- Painel elétrico possui aviso de
alta tensdo e chave geral com
porta cadeado. Recomendavel
substituicdo do fecho comum
por fecho com acesso, painel
elétrico é de acesso restrito a
professional legalmente
capacitado.

Medidas Recomendadas — Painel elétrico em conformidade com a NR.12; recomendavel susbtituicdo dos

fechos comuns por fecho com chave.

CICLO DA MAQUINA - SETUP E MANUTENGAO
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3.3 AVALIACAO DE CONFORMIDADE

3.3.1 CATEGORIZACAO NBR.14153

Segue abaixo a avaliacdo da maquina.

Grafico de riscos

51
Porto
de inicio
para a F1
avaliacao
52

NBR 14153, EN 954 - Grafico de riscos

Calegorias 5 Gravidade da lesan B.1-4
B | 1 | 2 | 3 | 4 51 Lesao kve Categorias de seguranga referentes
52 Lesan grave, imeversivel acs controle & componentes utilizados
L ou morte
LGN N N e
Categoria indicada para
F Frequéncia e/ou dracdo o= pontos selscionados
il O . . . da exposican ao perngo
F1 Raro ate as vezes @ Categoria possivel, que exige a
. O O . F2 Frequente ate continuc adogao de medidas
complementares
a = O . P Pessibilidade de s= eviar o
perigo Categoria acima das necessidades
& ™ ™ O F1 Sab determinadas condicoes determinadas pelos pontas
P2 Pouco provavel selecionados

Figura 7 - Gréfico de Riscos NBR 14153

Analisando o gréafico de riscos, para a maquina avaliada, foi identificada a seguinte

situagdo: INICIO

Portanto, a categoria indicada para este equipamento ¢ a quatro (4).

CATEGORIA REQUERIDA — NBR.14153

CATEGORIA
ACESSO AO PERIGO 1 2 3 4 Riscos Verificados
FRONTAL X
TRASEIRO X
DIREITO x | Riscos verificados — NBR.14009
1.3.1 Perigo de esmagamento
ESQUERDO X 1132 Perigo de cisalhamento
SUPERIOR X 1135 Perigo de Enroscamento
2.1 Risco de choque elétrico

Observacdo: A maquina atende parcialmente as exigéncias da NR.12, necessario
implementar protecdo fisica no eixo da transmissdo de movimento, entrada de
chapas permite acesso a zona de esmagamento, também recomendavel aprimorar

sinalizacdo e controle de acesso ao painel elétrico da maquina.

Figura 8 - Categoria Requirida NBR.14153
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3.3.2 CATEGORIZACAO 1S0.13849

Segue abaixo a avaliagdo da maquina.

PLr
P1 . a L
F1 %
P2
— 51, P1 : b
P2
S <l
e
#’
7 S P1 d
— > — >
_FZ»
S P2
— H

Figura 9 - Categoria ISO.13849 - Prensa Gutmann 45T

S - Severidade de Ferimento
S1- Leve (Ferimento normalmente reversivel)
S2- Sério (Normalmente irreversivel ou morte)

Possivel perda de dedos por esmagamento e/ou enroscamento

F - Frequéncia e/ou exposicao a area de perigo
F1- Frequente para menos frequente (Tempo de exposi¢do curto)
F2- Frequente para continuo (Tempo de exposi¢ao longo)

Riscos sao baixos durante operacio, setup e ajustes

P — Possibilidade de evitar o dano e/ou limitar o dano

P1- Possivel mediante condi¢des especificas

P2- Possivelmente escassos

Maquina possui dispositivos que minimizam os riscos, mas ¢ necessario melhorar as

protecoes



3.3.3 AVALIACAO DA DOCUMENTACAO
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DOCUMENTACAO SITUAGCAO ATUAL RECOMENDAGOES
Manual de manutengao, Evidenciado
operacao e instalacdo.
Documentos sobre os dispositivos Evidenciado

de seguranca (certificados,
laudos)

CREA do profissional responsavel

N3o se Aplica

Equipamento fabricado antes a
vigéncia da NR.12 (fabricante)

Diagramas elétricos, hidraulicos e Evidenciado
pneumaticos.
Check List dispositivos Seguranca Evidenciado
Treinamento de opera¢do da maquina Evidenciado
e seguranga para operadores e
técnicos
da manutencdo.

Evidenciado

Programa e/ou registro de manutenc&o
preventiva, preditiva e corretiva

Aterramento Elétrico

Parcialemente
Evidenciado

Apresentar laudo do aterramento
elaborado por profissional legalmente
capacitado.

Figura 10 - Avaliagdo Documentagdo
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4. CONSIDERACOES FINAIS

Observa-se que a maquina avaliada conforme metodologia explicitada
anteriormente, esta parcialmente em conformidade com a norma regulamentadora NR.12 e
NR.10, embora possua dispositivos de seguranca certificados e homologados, condizentes com
a sua categoria de risco, necessita de aprimoramento nas protecdes fisicas. Ressalva-se,
também, operacdo ou manuten¢do que burle ou desabilite alguns dos seus dispositivos de
seguranca e/ou se operada por pessoas ndo capacitadas para utilizagdo e manuseio do

equipamento avaliado.
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